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A

MEISTERWERKE DER UHRMACHERKUNST

VORWORT

Urspriinglich wurde die Zeit nach dem
Sonnenstand bemessen. Darum ist in den
romanischen Sprachen das Wort fiir Wetter
und Zeit identisch. An der Weiterentwick-
lung der Zeitmessung von der Sonnenuhr
iiber die Réideruhr bis hin zur Atomuhr ist
auch unser gesellschaftlicher Fortschritt
ablesbar. Die Genauigkeit der Zeitmessung
sowie die Standardisierung und Formalisie-
rung des Zeitlichen tiber den ganzen Globus
hinweg sind Leistungen, die der industriel-
len Moderne als Motor gedient haben. Eben
dies bedingt auch die heutzutage oft emp-
fundene Beschleunigung des Lebens.

Damit die Vergangenheit nicht zu einer vor-
eiligen Form der Gegenwart wird, werfen
wir in dieser Ausgabe der Meisterwerke ei-
nen Blick zuriick. Zunichst nicht allzu weit.
Es sind die 70er Jahre des vorigen Jahrhun-
derts, die unser Interesse auf sich ziehen.
Besonders in der Popularkultur erwies sich
dieses Jahrzehnt als buntes Experimentier-
feld. Auch die Uhrenindustrie verband
zuvor Gegensitzliches kreativ miteinander.
Es entstand eine neue Generation sportlich
geprigter Luxusuhren, zu erkennen an ih-
rem integrierten Band aus Edelstahl- oder
auch Edelmetall. Modelle, als Vorbilder
fiir Neuauflagen dienen und zu begehrten
Objekten in Sammlerkreisen zihlen.

Der zweite Blick reicht dann etwas weiter
zuriick. Vor genau 175 Jahren begann in der
kleinen, verarmten Erzgebirgsstadt Glas-
hiitte eine Strukturforderungsmafinahme,
deren Erfolg ihresgleichen sucht. Die orga-
nisierte Ansiedlung der Uhrenindustrie
erwies sich als goldrichtige Entscheidung.
Diese Geschichte ist geprigt von politischen
Umbriichen, aber die Bewohner wussten
sich zu jeder Zeit und allen Umstinden zum
Trotz mit ihrem Bekenntnis zur Uhrma-
cherei zu behaupten. So werden noch heute
hochwertige mechanische Zeitmesser in
Glashiitte gefertigt.

Eine Erfolgsgeschichte, an der auch das
Familienunternehmen Wempe mit der
Renovierung der Sternwarte, der Einrich-
tung unserer Uhrenproduktion und der
Schaffung der einzigen Chronometerprif-
stelle in Deutschland ein wichtiges Kapitel
mitgeschrieben hat.

Herzlichst, Ihr

Hellmut Wempe



EDELSTRAHLKRAFT -
DAS METALLBAND

MACHT DIE UHR ZUM
SPORTLICHEN LUXUS

Bereits im Jahr 1810 fertigte die Uhrma-
cherlegende Abraham-Louis Breguet fiir
die Konigin von Neapel, die Schwester
Napoleons, die erste bekannte Armband-
uhr - von da an und fiir viele Jahrzehnte
galt das Tragen einer Armbanduhr als aus-
gesprochen unminnlich. Die Mannerwelt
trug ihre Uhren standesgemif in der
Westentasche, soziale Unterschiede wur-
den durch die Qualitidt und Materialitit der
Uhrenkette unmissverstindlich deutlich.

Rolex Oyster-Band

Das Ringen zwischen der Taschen- und der
Armbanduhr um die Vorherrschaft sollte
sich erst nach einem halben Jahrhundert
endgiiltig zugunsten Letzterer entscheiden.
Neben vielen anderen Faktoren spielte das
Armband dabei eine entscheidende Rolle.
»Eine Armbanduhr, auf die man sich nicht
verlassen kann, ist nicht wert, dass man
sie besitzt,« fasste Rolex-Griinder Hans
Wilsdorf die zu iiberwindenden Hiirden
knapp und prizise zusammen. Diese
Herausforderungen arbeitete er konse-
quent ab. 1910 bekam eine Rolex - die von
ihm 1908 eingetragene Marke - als erste
Armbanduhr iiberhaupt ein Chronometer-

zertifikat. Und als es ihm gelang, 1914 den
Gangschein des renommierten Observato-
riums im englischen Kew zu erhalten, statte-
te er im Anschluss daran alle Rolex-Uhren
nur noch mit gangscheinfihigen Kalibern
aus. Die Prizision stellte also keine Hiirde
mehr dar, die Wasserbestindigkeit am ex-
ponierten Handgelenk umso mehr. Und als
Mercedes Gleitze im Jahr 1927 versuchte,
den Armelkanal zu durchschwimmen,
erkannte Hans Wilsdorf das Potenzial
dieses Unterfangens. »Die Wunderuhr,
die den Elementen trotzt« titelte die Daily
Mail im Anschluss. Denn Hans Wilsdorf
hatte der Schwimmerin eine Uhr mit auf
den Weg gegeben. Getragen wurde die

Oyster genannte und im Jahr zuvor paten-
tierte erste wasserdichte Armbanduhr
allerdings an einem Halsband. Und auch
die ersten Serienmodelle der Oyster wur-
den an einem Lederband getragen. Dabei
hatte Hans Wilsdorf fiir die Armbanduhr
schon viel grofiere Pline: Er hatte erkannt,
dass die Armbanduhr sehr schnell zum
modischen Accessoire werden wiirde, da
sie sich »dem Wandel des Geschmacks
anpassen miisste«. Kurz, man musste
mehrere davon haben. Wenn schon nicht
zugleich, so doch im Lauf der Zeit. Der
Bedarf an wasserfesten Materialien fir
Armbinder stellte sich erst als dringend

heraus, als Taucher auch unter Wasser
die genaue Zeit benétigten, um zu messen,
wie lange ihr Aufenthalt unterhalb der
Wasseroberfliche bereits andauerte und
wann es Zeit war, aufgrund begrenzter
Atemluft und unter Beachtung der even-
tuell notwendig gewordenen Dekompres-
sion wieder aufzutauchen. Es war Emile
Gagnan, der zusammen mit dem Meeres-
forscher Jacques-Yves Cousteau bis 1943
einen Atemregler namens Aqualung ent-
wickelt hatte. Damit wurde ein Freitauchen
mit Atemgas aus einer Flasche maglich.
In der Folge gewann das Tauchen zunichst
eine zunehmende militirische Bedeutung
und viele Armeen griindeten Abteilungen
mit Marinetauchern. Ab den1990er Jahren
kam es zu einem Boom beim Sporttauchen,
das sich heute zu einem Massensport
entwickelt hat. Mit der Nachfrage nach
dedizierten Taucheruhren riickte die
Konstruktion seewasserbestindiger Me-
tallbinder bei den Uhrenmarken in den
Fokus der Ingenieure. Die erste Taucher-
uhr, die eigens fiir diesen Zweck entwickelt

wurde, war 1953 die Fifty Fathoms von
Blancpain. Sie wurde von vorneherein mit
einem Edelstahlband entworfen und besafl
als Erste eine einseitig drehbare Liinette
zur Anzeige der Tauchzeit. Rolex konnte
bei seiner Submariner, die im gleichen
Jahr entstand und 1954 offiziell vorge-
stellt wurde, auf das bereits Ende der
1980er Jahre entwickelte dreigliedrige
Opysterband zuriickgreifen. Das waren ur-
spriinglich vergleichsweise einfache, aber
bewihrte und stabile Konstruktionen.
Heute erinnern die vernieteten Edelstahl-
biander der Black-Bay-Modelle von Tudor
an diese Binder und erweisen damit den
Tauchpionieren ehrfiirchtige Referenz.
Auch bei Vorstellung der Oyster Perpetual
Datejust prisentierte Rolex im Jahr 1945
das Modell mit einem passenden Metall-
band namens Jubilee. Das President-Band
wurde 1956 mit der Oyster Perpetual Day-
Date vorgestellt und blieb exklusiv diesem
Modell vorbehalten. Das Pearlmaster-Band
erblickte 1992 das Licht der Welt und be-
gleitet seither die Damenuhr Pearlmaster.



Mit den Metallbindern ergaben sich auch
neue Verschlussmoglichkeiten. Zu den be-
kanntesten zdhlt die Oysterclasp fiir alle
Oyster-Bénder, bei einigen Modellen auch
noch erginzt um eine Schnellverstellung
namens Easylink, mit der sich das Metall-
band einfach um fiinf Millimeter verstellen
lasst. Die Rolex-Professional-Modelle
werden von Oysterlock-SchlieRen am Arm
gesichert und bei den Taucheruhren-
modellen Submariner, Sea-Dweller und
Deep Sea kommen noch die Verlingerun-
gen Fliplock und Glidelock zum Einsatz.
Letztere lisst sich sogar verstellen, ohne
die Uhr vom Arm nehmen zu miissen.
Taucheruhren mégen mit Metallbindern
am besten fiir den Einsatz geriistet sein
und sind spitestens seit den James-Bond-
Filmen auch zum Smoking tragbar. Der
Triager konnte damit seine charakterliche
Eignung zum Abenteurer unterstreichen,
aber eine Uhr mit Goldband und -gehiuse
galt dennoch als Inbegriff einer verita-
blen Luxusuhr. Das dnderte sich in den in
vielerlei Hinsicht revolutioniren 1970er
Jahren. Dem unwiderstehlichen Reiz des

Aufriihrerischen kamen neue Materialien
wie Kunststoffe entgegen. Mit neuen
Moglichkeiten der Linienfithrung und un-
geahnter Farbenfreude prigten sie den
Alltag. Doch obwohl das innovationsfreu-
dige Umfeld stimmte, wurde in der Uhren-
industrie ein neuer Trend zunichst als
zu revolutiondr erachtet: Edelstahluhren
mit integrierten Metallbindern zum Preis
einer Luxusuhr. Untrennbar mit dem neuen
Stahlzeitalter verkniipft ist der Name des
Designers Gérald Genta (1931-2011). Dem
in Genf geborenen gelernten Schmuckde-
signer gelang 1972 mit der Royal Oak von
Audemars Piguet der erste groRe Wurf.
Die direkte Verbindung des Metallbands
uber jeweils zwei kleinere Bandelemente,
die in der Fortfithrung auch als Verbin-
dungsstiicke im restlichen Band fungierten,
sollten Edelstahl erstmals auch bei Luxus-
uhren hoffihig machen. Auch das Uhren-
gehiuse musste nicht mehr rund sein, um
zwischen den Bandanstéfen einen Fe-
dersteg zu beherbergen. Bei der Vorstel-
lung 1972 reagierte die Kundschaft jedoch
zunichst verhalten bis zuriickhaltend. Wie

Patek Philippe Nautilus

IWC Yacht Master

bei der 1976 von Patek Philippe vorgestell-
ten Nautilus oder der Ingenieur SL von
IWC Schaffhausen - beide ebenfalls aus
der Feder von Gérald Genta - begann ihre
Erfolgsgeschichte erst viel spiter. Mit dem
Edelstahlband der Portugieser Yacht Club
setzt ihr IWC Schaffhausen derzeit ein
sehr gelungenes und anerkennendes Denk-
mal. Viele Modelle verschwanden in den
folgenden Jahren still und leise wieder aus
den Kollektionen, aber nicht aus dem Ge-
déchtnis und Interesse der Sammler. Die
Kombination aus geringen Stiickzahlen
und mutigem Design erwies sich fiir viele
Uhrenfreunde als sehr verlockend. Die in
Sammlerkreisen rasant steigenden Preise
der seltenen Stahluhren und die Renais-
sance der mechanischen Uhr veranlassten
die Marken, diese Modelle wieder ins Pro-
gramm aufzunehmen. Dabei sind die Her-
ausforderungen in der Fertigung eines
Edelstahlarmbands nicht zu unterschitzen.
Die aufwindigen Konstruktionen fordern
in der Produktion alle Handwerkskiinste
heraus. Am Beispiel der Nautilus von Patek
Philippe lassen sich die aufwéindigen Ver-

fahren, insbesondere die Poliertechniken,
die erst zum Gelingen eines metallenen
Luxusarmbands beitragen, gut illustrieren.
Bei der Nautilus gehoren dazu das Sand-
strahlen, das fachmannisch auch als Lappen
bezeichnete Schmirgeln, Filzen, Biirsten
und Glanzpolieren. Nach der ersten zu-
nichst maschinell besorgten Bearbeitung
sind laut Patek Philippe noch 55 weitere
von Hand ausgefiihrte Arbeitsschritte er-
forderlich, um Gehiuse und Armband
fertigzustellen. Dieser Prozess beginnt mit
der Vorbereitung jedes einzelnen Aufien-
elements: Die Unterseiten werden ge-
schmirgelt, die Oberseiten satiniert. Dann
werden nacheinander die Mittelelemente
vorbereitet: Schmirgeln der Unterseite,
Glanzpolieren der Oberseite. Es folgt das
Montieren des Armbands: Zusammen-
setzen der Bandelemente und Einschiefden
der Stifte. Abkanten nennt man das Bre-
chen scharfer Kanten, das anschliefSend an
der Unter- und Oberseite des Armbands
ausgefithrt wird. Dann werden Unter- und
Oberseite satiniert, um eine einheitliche
Oberflichenbeschaffenheit zu erzielen.



Der nichste Schritt ist das Abmaskieren:
Der Poliseur deckt einzelne Partien der
Aufienseite des Armbands, die beim folgen-
den Finissierungsprozess nicht bearbeitet
werden sollen, mit einem Schutzlack oder
einer Schutzfolie ab. Dann werden die
Mittelelemente und die abgeschrigten
Kanten poliert und glanzgeschliffen. Es
folgen das Montieren der Schliefie, das Ein-
stellen der SchliefS$spannung und das An-
nieten der Abdeckung (bei Drei-Klingen-
Schlief$en). In der Endkontrolle wird noch
einmal alles kritisch tiberpriift. Von Gérald

Genta stammen noch weitere wegweisende
Entwiirfe, so basieren auch die Constellation
von Omega, die Bvlgari Bvlgari und die
Octo von Bulgari auf seinen Designideen.
Dabei verband er die Gestaltung der Ge-
héuse mittels feiner Linienfithrung und oft
auf Basis eines achteckigen Grundschemas
mit aufwindig gestalteten, feingliedrigen
Armbindern. Diese verjiingten sich haufig
zur Schliefde hin, so dass kaum ein Einzelele-
ment die gleiche Grofde hatte wie die ande-

ren Bandteile. Seither kann sich eine sport-
liche Luxusuhr am Markt kaum mehr ohne
integriertes Metallband, sei es aus Edel-
stahl oder aus edleren Metallen, am Markt
behaupten. Hublot darf als einer der jiings-
ten Zeugen aufgerufen werden, um das
Momentum dieses Trends zu demons-
trieren. Wie der Name Big Bang Integral
schon andeutet, hat auch die sportlich-
expressiv geprigte Marke ein Metallarm-
band in ihr Flaggschiff-Modell integriert.
Dabei war es einst Markenphilosophie
von Hublot, durch die Kombination von

Edelmetallgehdusen mit Kautschuk-
bandern Aufmerksamkeit zu erzielen und
dieser in der Folge zum Durchbruch zu ver-
helfen. Unter dem Leitmotiv der Fusion
gelang es Hublot, viele Materialien, teil-
weise erstmals, in der Uhrenindustrie ein-
zufiihren. Doch erst mit dem Modell mit
integriertem Metallband scheint die ent-
scheidende gestalterische Aufgabe gelost.
Um aber dem Markenkern treu zu blei-
ben, besteht das aufwindige Band mit brei-

ten Mittelelementen nicht aus Edelstahl,
sondern aus Titan. Der Schwestermarke
TAG Heuer aus dem LVMH-Konzern ver-
hilft hingegen ihre Taucher-
uhr Aquaracer zu einer ande-
ren geschichtlichen Referenz.
Denn diese wurde bereits
20083 erfolgreich lanciert. Sie
besitzt ein dreireihiges, fein
gebiirstetes Edelstahlarm-
band mit massiver Edelstahl-
schliefie, einem integrierten
Taucherverlingerungssys-

Sicherheitsfaltschlieffe mit Sicherungs-
biigel und eine integrierte Tauchverlin-
gerung. Untrennbar mit der Geschichte
stihlerner Luxusuhren ver-
bunden ist auch die 1975 von
Girard-Perregaux lancierte
Laureato mit ihrem dreirei-
higen Stahlband. Dessen ge-
wolbter und polierter Mittel-
teil wird durch die markante
Lunette mit ihrer Kombina-
tion aus geraden Linien und
geschwungenen Kurven kon-

Girard-Perregaux

Laureato

Longines Piaget

Hydro Conquest Polo
tem und Sicherheitsdriickern. trastiert. Auf einem anderen
Longines lancierte im Jahr gestalterischen Weg kommt
2007 die Hydro Conquest, um im Jahr 1979 die Polo von
auch Tauchern einen interes- Piaget zum Ziel. Bei ihr ent-
santen Einstieg zu ermogli- faltet sich ein spannungs-
chen. Seither wurde die Kol- Hublot reicher Dialog zwischen der
lektion ununterbrochen wei- Big Bang Integral runden und breiten, gebiirste-

ter gepflegt und verbessert.

So auch ihr Edelstahlband. Es besteht
aus abwechselnd polierten und satinierten
Bandelementen, besitzt eine signierte

ten Liinette dem und gewag-
ten Ausschnitt im Inneren mit seinen vier
Halbrundungen. Dieser Dialog wird von
den Proportionen zwischen dem breiten,

13



satinierten Mittelelement des Edelstahl-
bands, mit dem die Polo S seit 2016 ange-
boten wird, geschickt aufgenommen. Nicht
aus der Feder von Gérald Genta, sondern
von Jorg Hysek stammt der Entwurf fiir
eine Stahluhr mit integriertem Band von
Vacheron Constantin aus dem Jahr 1977.
Sie wurde zum 222. Geburtstag der 1755
in Genf gegriindeten Marke lanciert und
diente als Vorbild fiir die 1996 vorgestellte
Overseas von Vacheron Constantin mit der
gezackten Liinette. Vorbild dafiir war das
Malteserkreuz, das seit 1880 eingetragenes
Warenzeichen der Marke ist. Erkennbar ist
dessen Form auch in den Elementen der
Armbinder. Seit 2016 lassen sich die Edel-
stahl- wie Edelmetallbinder dank eines
innovativen Wechselsystems auch gegen
passende Kautschuk- oder Lederbidnder
austauschen. Noch einen Schritt weiter
geht Cartier. Die fur die Santos und die
Pasha erhiltlichen Edelstahlarmbinder
lassen sich nicht nur ohne Werkzeug vom
Besitzer wechseln, ihre Elemente sind
dariiber hinaus so konstruiert, dass ihre
Verstiftung gelost und sie einfach einzeln
ausgetauscht werden konnen, um auch
die Linge des Armbands individuell zu
justieren. Breitling holt mit der Neuauf-
lage der Chronomat das seinerzeit po-
pulidre Rouleaux-Armband wieder aus
den Archiven. Die Chronomat wurde 1984
zum 100. Geburtstag der Genfer Marke in
tiberarbeiteter Form vorgestellt und steht
heute exemplarisch fiir das Wiederauf-
leben der mechanischen Armbanduhr.
Erheblich mit zum Erfolg trug das integ-
rierte Metallband mit seinen zylindri-
schen Bandelementen bei, denen es den

Namen Rollband verdankt. Die aktuellen
Modelle sind dabei mit einer Doppel-
faltschliefde ausgestattet. Im Jahr 2020 hat
man sich auch bei Parmigiani Fleurier zu
einem grof3en Schritt entschlossen. Mit der
Tonda GT und dem Chronographen Tonda-
graph GT prisentiert die Marke des inter-
national renommierten Restaurators und
Uhrenkonstrukteurs Michel Parmigiani
eine Kollektion aus sportlichen Uhren mit
einem sehr flachen und feingliedrigen,
integrierten Stahlband. Auch Panerai bie-
tet fiir einige Modelle ein Metallband an.
Dessen Mittelteil erinnert in der jiingsten
Version an die markanten Kronenschutz-
biigel der Luminor und Luminor 1950 und

ist auch nur fiir diese Modelle geeignet.

Santos de Cartier

Ahnlich markant tritt das Metallband der
Polaris von Jaeger-LeCoultre auf. Es ver-
lingert geschickt das Spiel der Lichtreflexe
des abwechselnd satinierten und gebiirste-
ten Gehauses mit seinen breiten, satinier-
ten Mittelelementen und den polierten und
abgefasten Seitenelementen. Und auch
Breguet, ebenfalls in der feinen Uhrma-
cherei beheimatet, weiff mit der Marine-
Kollektion die Herausforderung robusterer
Umgangsformen zu meistern. Mit der

tling Chronomat

Alpine Eagle nimmt Chopard wieder Bezug
auf ihre berithmte Variante einer sportli-
chen Luxusuhr, der St. Moritz. Die Alpine
Eagle, seit diesem Jahr auch in einer Chro-
nographenversion erhiltlich, ist aus einer
besonderen Stahllegierung gefertigt. Der
exklusive Lucent-Stahl A223 ist besonders
widerstandsfihig und lichtreflektierend.
Der goldihnliche Glanz der Legierung
entsteht durch die hohe Reinheit des Mate-
rials. Es wird ressourcenschonend aus bis
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Nomos Club Sport Neomatik 42

zu 70 Prozent recyceltem Stahl hergestellt.
Auch das Stadtchen Glashiitte, Epizent-
rum deutscher Uhrmacherei, trigt in
juiingster Zeit ingenieurtechnisch und ge-
stalterisch aufwindige und aufregende
Konstruktionen zum Thema bei. Das
Metallband Sport der Uhrenmanufaktur
Nomos Glashiitte ist fast so kompliziert wie
deren Uhren. Es besteht aus nicht weniger
als 145 Einzelteilen, die alle von Hand
verschraubt werden. Glashiitte Original

Glashiitte Original SeaQ

hat sichim Jahr 2019 an eine
Taucheruhr aus der jiinge-
ren Vergangenheit entson-
nen. Basierend auf der
Spezimatic Typ RP TS 200
der VEB Glashiitter Uhren-
betriebe aus dem Jahr 1969
ist die Taucheruhrenkollek-
tion SeaQ entstanden. In
einer Modellreihe mit dem
signifikanten Panorama-
datum erhiltlich, besticht
sie durch ihr dreireihiges,
sehr flaches Edelstahlband
mit einem achtstufigen Feinstellmecha-
nismus. Bei A. Lange & Schne spielte Edel-
stahl eine untergeordnete Rolle. Bis zum
Jahr 2019. Seither befindet sich die erste
Edelstahluhr serienmiRig in der Kollek-
tion, die Odysseus. Deren fiinfreihiges
Armband aus Edelstahl lisst sich mit Hilfe
der SicherheitsfaltschliefSe in kleinen
Schritten um bis zu sieben Millimeter
in der Lange anpassen. Indem der mit dem
Lange-Schriftzug geprigte Knopf ge-
driickt wird, kann die Band-
lainge durch Ziehen oder
Schieben variiert werden.
Ein Offnen der Schliefe ist
dafiir nicht notwendig. Die
Iron Walker genannten
Stahlarbeiter, welche schein-
bar schwindelfrei in den
1920er Jahren die Stahl-
skelette der Hochhiuser in
den Schluchten New Yorks
in die Hohe wachsen lieféen,
dienten als Inspiration fiir
die Kollektion Iron Walker

Sondermodell 40 Jahre Wempe New York
Iron Walker Automatik Taucheruhr

von Wempe Glashiitte !/SA. Deren markan-
tes Design profitiert nicht unerheblich von
dem integrierten Bandansatz. Uber diesen
setzt sich die elegante Linienfithrung des
Gehiuses mit den sich zur FaltschlieRRe hin
verjiilngenden, H-férmigen Bandelementen
fort. Sie sind vertikal satiniert, wihrend die
Rénder abgefast und poliert sind. Das ver-
hilft dem Band zu lebendigen Lichtrefle-
xen, ohne zu glitzern. Auch wenn uns die

Iron Walker Automatik Taucheruhr

Armbanduhr schon seit einem Jahrhundert
begleitet, wird ihrem namensstiftenden
Befestigungselement nicht immer die Auf-
merksamkeit zuteil, die ihm eigentlich ge-
biihrt. Aber mit den integrierten Bindern
eroffnen sich den Designern und Konst-
rukteuren gestalterische Méglichkeiten,
die sie geschickt zu nutzen wissen. Und die
Integration riickt das Metallband verdien-
terweise in den Blickpunkt des Betrachters.
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MEISTERWERKE DER UHRMACHERKUNST

DIE KRONE
UND DIE KAMERA

Als Marlon Brando in »Apocalypse Now«
die Rolle des Colonel Kurtz spielte, trug
er eine Rolex. Auch am Handgelenk
Paul Newmans war eine Rolex zu sehen, als
er in »Die Farbe des Geldes« nochmals in
seine Rolle als Poolbillardspieler »Fast«
Eddie Felson schliipfte. Und Bill Paxton als
Schatzsucher Brock Lovett war in »Titanic«
mit einer Rolex ausgeristet, als er mit
einem Tauchboot das berithmte Wrack
erkundete. Dass diese Uhren in den Filmen
zu sehen waren, war nicht das Ergebnis von
Produktplatzierung, sondern vielmehr
von personlichen Vorlieben der Regisseure.
Rolex ist seit 2017 exklusiver Zeitgeber
der Academy of Motion Picture Arts and
Sciences und Sponsor der von der Akade-
mie verliehenen Oscars®. Rolex ist auch
Griindungssponsor des Academy Museum
of Motion Pictures. Das von dem Architek-
ten und Pritzker-Preis-Triger Renzo Piano
entworfene Museum ist als zentraler Treff-
punkt fir Cineasten gedacht und wird
unter anderem rund 4.600 Quadratmeter
Ausstellungsfliche und einen Kinosaal
mit 1.000 Sitzplitzen umfassen. Partner-
schaftlich verbunden ist Rolex auch mit
Kathryn Bigelow, Alejandro G. Ifdrritu,
James Cameron und Martin Scorsese.
Diese vier Markenbotschafter wurden fiir
ihre Werke mit insgesamt 57 Oscars ge-

Alejandro G. Indrritu

ehrt und haben es sich zur Aufgabe ge-
macht, ihre Lebenserfahrung an junge
Filmemacher weiterzugeben. Mit der Rolex
Mentor und Meisterschiiler Initiative un-
terstiitzt die Marke aufstrebende Filmema-
cher durch Mentoring und leistet durch
die Weitergabe des kiinstlerischen Erbes
der Welt einen Beitrag zur Kultur. Sowohl
Martin Scorsese wie Alejandro G. Ifdrritu
haben im Rahmen dieses Programms
Meisterschiiler betreut. Seit 2002 wer-
den dabei junge talentierte Kiinstler aus
einer Vielzahl von Disziplinen ausge-
wihlt, um fir einen lingeren Zeitraum
mit einem Meister ihres Fachs kreativ
zusammenzuarbeiten. Weitere Mentoren
im Bereich Film waren Alfonso Cuarén,
Stephen Frears, Mira Nair, Zhang Yimou
und der Filmeditor Walter Murch.
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ROLEX

OYSTER PERPETUAL
GMT-MASTER II

Eine der grofiten Errungenschaften der
Menschheit im letzten Jahrhundert war
die Entwicklung der Luftfahrt. Von den
ersten Hiipfern eines Lilienthal tiber den
ersten Motorflug der Gebrider Wright
fihrte der Weg in die Liifte mit un-
gestiimer Rasanz zum ersten
kommerziellen Linienflug

1914 mit einem Flugboot

von St. Petersburg in

Florida ins benach-

barte Tampa. Und

die zivile Luftfahrt

entwickelte sich dyna-

misch immer weiter.

Am 15. Mai 1930 be-

diente die erste Stewar-

dess der Welt die vollig iiber-

raschten Fluggiste. Aufgrund

der zunehmenden Popularitit der Flugrei-
sen ein Anblick, an den sich die Passagiere
heute lingst gewohnt haben. In den 1950er
und 1960er Jahren gelangten die Reisen-
den durch Einsatz von Verkehrsjets erst-
mals so schnell an unterschiedliche Orte
dieser Welt wie niemals zuvor. Plotzlich
gab es nicht mehr nur die eine Zeit, son-
dern durch das Uberwinden der Zeitzonen
unterschiedliche Zeiten. Eine der damals
groflten Fluglinien, die Pan Am, bat einen
Schweizer Uhrenhersteller darum, fir ihre
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Piloten eine Uhr zu konstruieren, welche
mehr als eine Zeit anzeigen konnte. 1955
war die Geburtsstunde der Oyster Perpe-
tual GMT-Master von Rolex. Sie wurde in
vielen Referenzen gefertigt, aber allen ist
die markante, zweifarbige 24-Stunden-
Liinette fiir die Tag-Nacht-Anzeige und
der markante 24-Stunden-Dreieckszeiger
gemein. Ab 1982 wurde dann die GMT-
Master IT mit dem Kaliber 3085

angeboten, bei der sich der
24-Stunden-Zeiger im

Stundentakt verstel-

len lieR, ohne auf

die aktuelle Uhrzeit

Einfluss zu nehmen.

Aktuell wird die

40 Millimeter grofde

GMT-Master II in

mehreren Versionen im

Katalog gefiihrt, darunter

zwei Modelle in Edelstahl-
Oystersteel mit Jubilee-Band und ein
Modell in Everose-Gold mit Oyster-Band.
Ihr automatisches Kaliber 3285 erméoglicht
die Anzeige einer zweiten Zeitzone durch
den rasch und unabhingig verstellbaren
Stundenzeiger. Die Ganggenauigkeit be-
trigt plus oder minus zwei Sekunden am
Tag, die Gangautonomie 70 Stunden. In
die in beide Richtungen drehbare Liinette
mit zweifarbiger Cerachrom-Zahlenschei-
be aus brauner und schwarzer Keramik sind
die Ziffern und Graduierungen eingraviert.

Opyster Perpetual GMT-Master I1in 18k Everose-Gold,
Manufakturwerk Kaliber 3285, Chronometer der Superlative

{COSC- + Rolex-Zertifizierung nach dem Einschalen des Uhrwerks)
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ROLEX

OYSTER PERPETUAL
DAY-DATE 40 -
DIE PRASIDENTENUHR

Mit der Vorstellung der Oyster Perpetual
Day-Date im Jahr 1956 fithrte Firmen-
griinder Hans Wilsdorf seine Vision zur
Vollendung. Seit der Eintragung der Marke
Rolex in der Schweiz im Jahr 1908 war
es sein Ziel, die perfekte Armbanduhr
zu fertigen. Er hatte ihr mit der

Oyster ein wasserdichtes

und stol¥festes Gehiuse

gegeben. Als gepriifte

Chronometer genossen

seine Werke den Rufal-

lerh6chster Prazision.

Und mit dem automati-

schen Aufzug Perpetual-

Rotor im Jahr 1931 waren

seine Oyster-Uhren zu unver-

zichtbaren Zeitinstrumenten im

Alltag geworden. Das 40-jahrige Jubilaum
feierte Rolex 1945 mit der Datejust. 1947
schenkte Wilsdorf das 100.000. Chrono-
meter keinem Geringeren als Winston
Churchill. Aber erst die Day-Date sollte zur
sogenannten Prisidentenuhr werden. Sie
ist die Armbandubhr, die am hiufigsten am
Handgelenk von Prisidenten, Fiihrungs-
personlichkeiten und Visionaren zu sehen
ist. Mit ausgeschriebenem Wochentag bei
zwOlf Uhr und dem Fensterdatum bei drei
Uhr bleibt sie bis heute ihren Grundeigen-

22

schaften treu. Begleitet wird sie von dem

ihr vorbehaltenen, dreireihigen President-

Band mit den halbrunden Elementen.

Thre geriffelte Liinette hatte urspriinglich

einen praktischen Zweck. Sie diente zum

Verschrauben mit dem Gehiusemittel-

teil, um die Wasserdichtheit der Uhr zu

gewihrleisten. Die Riffelung entsprach

genau der des Gehiusebodens, der eben-

falls mit Hilfe von Rolex-Spezialwerkzeu-

gen verschraubt wurde, um die

Uhr wasserdicht zu machen.

Heute dient sie nur noch

asthetischen Zwecken.

Die Oyster Perpetual

Day-Date wird aus-

schliefflich in Gold

angeboten. Die Day-

Date 40 ist mit dem 2015

vorgestellten Kaliber 3255

ausgestattet. Das beidseitig

aufziehende Automatikwerk bietet

eine Gangautonomie von 70 Stunden. Es

verfiigt tiber eine Chronergy-Hemmung.

Deren Komponenten, der Anker und das

Hemmungsrad, bestehen aus einer Nickel-

Phosphor-Legierung und sind damit wider-

standsfihig gegen magnetische Stérungen.

Das Hemmungsrad prisentiert sich in

durchbrochener Ausfithrung und ist da-

mit leichter und von geringerer Trigheit,

was den Wirkungsgrad erhoht. Die Gang-

genauigkeit liegt zertifiziert zwischen plus-
minus zwei Sekunden am Tag.

Opyster Perpetual Day-Date 40 in 18k Everose-Gold,
Manufakturwerk Kaliber 3255, Chronometer der Superlative

{COSC- + Rolex-Zertifizierung nach dem Einschalen des Uhrwerks)
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PATEK PHILIPPE
GENEVE

NEUE RAUMLICHKEITEN
SCHAFFEN
NEUE MOGLICHKEITEN

Komplexes und Kompliziertes auf kleins-
tem Raum unterzubringen ist eine Spezia-
litdt von Patek Philippe. So entschied sich

die Genfer Manufaktur im Jahr 2015, knapp

ein Vierteljahrhundert nach der Einwei-
hung des ersten Manufakturgebiudes im

Genfer Vorort Plan-les-Ouates, zur Grund-
steinlegung fiir ein neues Gebiude. Im ver-
gangenen Vierteljahrhundert hat sich die

Uhrenkollektion von Patek Philippe stark
weiterentwickelt. Heute machen die

komplizierten Uhren fast die Hilfte aller
Modelle aus. Besonders die »niitzlichen

Komplikationen«, die Zusatzfunktionen

wie Jahreskalender, Wochenkalender,
Zeitzonen-Anzeigen und Weltzeituhren,
verzeichnen ein starkes Wachstum. Dies

fithrt zu einer Zunahme bei der durch-
schnittlichen Anzahl von Einzelteilen pro
Uhr und zu einer entsprechenden Komple-
xitdt des Produktionsprozesses. Auch
wenn keine Erhéhung der Produktion der
62.000 im Jahr gefertigten Uhren geplant
ist, erwies sich der Neubau als unerlisslich.
Diese Jahresproduktion wird durch die
extrem strengen Qualitdtsvorgaben des
Patek Philippe-Siegels auf ganz natiirliche
Weise limitiert. Anfang 2020 wurden
die Bauarbeiten abgeschlossen und die
Produktionstitigkeit im neuen Gebiude

aufgenommen. Das neue Patek-Philippe-
Gebidude beeindruckt durch seine Grofie:
189 Meter lang, 67 Meter breit und 34 Meter
hoch, mit zehn Etagen, davon vier unterir-
disch. Es iiberzeugt auch mit seiner sehr
modernen Architektur: Die grofSen Glas-
fliachen (viel Tageslicht ist Pflicht) werden
durch weifle Betonlaufginge auf ganzer
Fassadenlinge sowie durch bronzefarbene
Feuerleitern nach New Yorker Vorbild ge-

Patek-Philippe-Manufakturgebdude

gliedert. Das Gebdude wirkt wie ein riesiger

Ozeandampfer mit klar definierten For-
men. Der Innenraum ist in fiinf Segmente

gegliedert, die durch vier Treppenhiuser
voneinander getrennt sind und iitber mehr
als zwanzig Personen- und Lastenaufziige

verfiigen. Ein Auditorium bietet Platz fiir
299 Personen. Gekront wird das Gebiude

im fiinften Stock durch ein Attika-Restau-
rant mit 880 Plitzen und einer fantastischen

Rundumsicht auf die umgebende Land-
schaft sowie vier Salons fiir VIP-Giiste.
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PATEK PHILIPPE
GENEVE

NAUTILUS
CHRONOGRAPH 5980/1R

Die achteckige Liinette, die nicht mit gera-
den Linien, sondern in sanften Schwiingen
verlauft, weist unverkennbar die Hand-
schrift von Gérald Genta auf, der 1976 die
erste Nautilus fiir Patek Philippe zeichnete.
Zum 380-jahrigen Jubildum der Nautilus
wurde erstmals ein Chronograph mit dem
Automatikwerk CH 28-520 C in der Kol-
lektion lanciert. Die Driicker des Chrono-
graphen sind unauffillig in das Bullaugen-
gehiuse integriert. Die breitflichig sati-
nierte Liinette, die abwechselnd polierten
und satinierten Gehiuseflachen sowie die
Flanken und Bandelemente des integrier-
ten Armbandes bieten ein abwechslungs-
reiches Lichtspiel. Typisch fiir die Nautilus
ist auch das Prigedekor des Zifferblatts mit
seinem Schwarzverlauf. Der kombinierte
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60-Minuten- und Zwolf-Stunden-Totalisa-
tor befindet sich bei sechs Uhr. Der Gehiu-
sedurchmesser von zehn bis vier Uhr
betrigt 40,5 Millimeter. Das 12,2 Millimeter
hohe Roségoldgehiuse ist wasserdicht bis
zwolf Bar. Das Kaliber CH 28-520 C besteht
aus 308 Einzelkomponenten inklusive 13
Briicken. Seine Gangautonomie nach Voll-
aufzug betriagt maximal 55 Stunden. Es ist
mit 28.800 Halbschwingungen je Stunde
getaktet. Die Gyromax-Unruh besitzt eine
Spiromax-Spirale. Diese wurde 2006 von
der Advanced-Research-Abteilung von
Patek Philippe prisentiert und besteht aus
dem ebenfalls von Patek Philippe entwi-
ckelten und im Jahr zuvor vorgestellten
Silinvar. Der Name setzt sich zusammen
aus »Silizium und invariabel«. Das mono-
kristalline Silizium ist duflerst temperatur-
stabil und leicht. Es ist doppelt so hart wie
Stahl und besticht durch geringen Ver-
schleiff. Durch die geringere Masse und
die im Vergleich zu einer gebogenen
Breguet-Spirale um ein Drittel verringerte
Bauhohe ist die Unruhspirale geringeren
Belastungen durch Gravitation oder Stofke
ausgesetzt. Patek Philippe hilt Patente auf
die Geometrie mit der charakteristischen
Verdickung am duferen Ende, die integ-
rierte Spiralklotzchenbefestigung und die
selbst zentrierende, integrierte Spiralrolle.
Die dadurch erreichte Ganggenauigkeit
garantiert das Patek-Philippe-Siegel mit
minus drei bis plus zwei Sekunden am Tag.

18k Roségold, Automatik, Chronograph
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PATEK PHILIPPE
GENEVE

VOM TAUCHERANZUG
BIS ZUM SMOKING -
NAUTILUS 5711/1R

Der erste Entwurf der Nautilus stammte
von Gérald Genta, dem gestalterischen
Genie vieler Edelstahluhren der 1970er
Jahre. Beauftragt hatte ihn Patek Philippe,
weil man sich von einem sportlicheren
Uhrenmodell einen neuen Zuspruch ver-
sprach. Genta lieferte: Das markante Bull-
augendesign, das Zusammenspiel von
polierten und satinierten Komponenten
und das markante, integrierte Armband,
damals aus Edelstahl, bildeten die Vorlage
fir einen Klassiker der Uhrengeschichte.
Bei der Lancierung im Jahr 1976 musste
sich die Kundschaft noch an das moderne
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Design gewohnen. Obwohl in den 1970er
Jahren neue Materialien, Farben, Stoffe
und Formensprachen den Alltag gestalte-
risch revolutionierten, erschien der Kund-
schaft eine Sportuhr von Patek Philippe
noch ungewohnlich. Doch die Geschichte
gab der Innovationsfreude der familien-
gefiihrten Manufaktur Recht. Heute ist die
Nautilus weltweit eine der begehrtesten
Uhren. Der Name Nautilus stammt aus
dem berithmten Roman »Zwanzigtausend
Meilen unter dem Meer« von Jules Verne.
Die Bullaugen von Kapitin Nemos Unter-
seeboot Nautilus hatten in manchen Dar-
stellungen eine dhnlich ovale Form. Wie
bei einem Schiffsfenster wurde die Liinette
mit dem Gehiuse verschraubt. Diese Kons-
truktion war notwendig, um die fiir damali-
ge Verhiltnisse sehr hohe Wasserdichtheit
von 120 Metern Tiefe zu erreichen, das ent-
spricht zwolf Bar. Der schon fiir damalige
Zeiten sehr kreative Werbeslogan lautete:
»Sie passt zum Taucheranzug ebenso gut
wie zum Smoking.« Im Jahr 2006 wurde
die Nautilus leicht tiberarbeitet, erhielt ein
dreiteiliges Gehduse und bekam einen zen-
tralen Sekundenzeiger. Das automatische
Manufakturkaliber 26-830 S C kann durch
den Saphirglasboden betrachtet werden.
Die Wasserdichtheit von zwolf Bar und das
integrierte Band wurden beibehalten.

18k Roségold, Automatik
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MEHR ALS
VERFUHRERISCHE
VERZIERUNGEN

Es war Abraham-Louis Breguet, der 1786
erstmals Guillochiermuster zur Verzierung
von Zeitmessern anwendete. Die Asthetik
des Endresultats ist beeindruckend, sie
verleiht dem Uhrengehiuse ein seidiges
Aussehen und eine angenehme Textur.
Breguets wahres Interesse galt jedoch der
Funktionalitit, die ein Guillochiermuster
bot: Diese Technik schiitzte vor Gebrauchs-
spuren und Kratzern, denen polierte Ober-
flichen ausgesetzt waren. Die verbesserte
Lichtreflexion erméglichte zudem ein
leichteres Ablesen des Zifferblatts und bot
auferdem die Moglichkeit, verschiedene
Funktionen mittels Verwendung unter-
schiedlicher Muster voneinander abzu-
grenzen: Stunden- und Minutenanzeige,
Kleine Sekunde, Gangreserve-Anzeige
und weitere verschiedene Zihler. Das
Guillochieren gilt als mechanisches Kunst-
handwerk, ein filigranes und prizises
Gravieren des jeweiligen Materials mit
komplexen Mustern bestehend aus geraden,
gebogenen oder unterbrochenen Linien.
Diese feine Arbeit wird an einer Guil-
lochiermaschine ausgefiihrt, die kreis-
formige Figuren oder lineare Muster zu
erzeugen vermag. Geschickt arrangiert,
laufen diese feinen Rillen - auch Guillochen
genannt — parallel oder kreuzen sich und

Depuis 1775

Guillochieren unter dem Mikroskop

bilden so ein sich wiederholendes, sym-
metrisches Dekor. Auch wenn diese Tech-
nik den Einsatz einer Maschine erfordert,
wire es falsch, sie mit einem automatisier-
ten Industrieverfahren gleichzusetzen. Im
Gegenteil - hier ist alles handgearbeitet
und nur dank manueller Fithrung méglich:
Waihrend die linke Hand das Gerit tiber
eine Kurbel antreibt, kontrolliert die rechte
Hand den Stichel, der wiederum auf einem
Schlitten mit feinem Druck gefithrt wird.
Um simtliche Feinheiten des Metiers zu
beherrschen, sind sowohl grofes Geschick
als auch langjihrige Erfahrung notwendig.
Auch heute wird dieses Kunsthandwerk bei
Breguet in der Manufaktur in L'Orient im
Herzen des Vallée de Joux gepflegt. In den
eigens hierfiir kreierten Werkstitten ar-
beiten rund 20 speziell ausgebildete Hand-
werkskiinstler an historischen wie auch an
modernen Guillochiermaschinen, die im
Hause entwickelt und angefertigt wurden.
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MENAGE-A-TROIS
DER SUPERLATIVE

Das Universalgenie Abraham-Louis Breguet
interessierte sich fiir alle Bereiche der
Uhrmacherei, in besonderem Mafle je-
doch fiir die Marinechronometrie. Dieses
Spezialgebiet stellte bereits zu seinen Leb-
zeiten die Speerspitze horologischer For-
schung dar. Prizise nautische Instrumente
zur Eroberung der Weltmeere waren nicht
nur in den Seefahrernationen die Zeit-
messer der Stunde. Breguet, ein Mitglied
des »Bureau des Longitudes«, wurde im
Herbst 1815 von Konig Ludwig XVIIL.
zum Uhrmacher der koniglichen Marine
ernannt. Damit begann eine Tradition, die
bis in die 1960er Jahre reichte und heute
schonsten Ausdruck in der Kollektion
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Marine findet. Dass die Linie sprichwort-
lich Seefahrerblut in den Adern hat, zeigt
bereits der erste Blick auf das Zifferblatt:
Dort setzt ein exquisites Guillochemuster
in Form von kleinen Wellen maritime Ak-
zente. Die Marine Tourbillon Equation
Marchante ist ohne Zweifel das technische
Flaggschiff der Linie. Dieses Bravourstiick
der Haute Horlogerie kombiniert gleich
drei der anspruchsvollsten groféen Kom-
plikationen: ein Minuten-Tourbillon, einen
Ewigen Kalender und eine Zeitgleichung.
Die sogenannte Aquation indiziert neben
der biirgerlichen Zeit auch die wahre
Sonnenzeit, die im Laufe eines Jahres von
plus 16 bis minus 14 Minuten abweicht. Hin-
zukommt ein Ewiges Kalendarium, welches
wie von Zauberhand bis zum Jahr 2100 die
unterschiedlichen Lingen der Monate be-
riicksichtigt. Eine charmant anmutende
Finesse ist die retrograde Datumsanzeige,
die durch einen riickspringenden Zeiger
realisiert wird. Die technische Virtuositit
wird durch ein extraflaches Kaliber zusitz-
lich gesteigert: Das seltene Glanzstiick der
Haute Horlogerie wird vom extraflachen
Kaliber 581DPE mit Hemmungsrad aus
Silizium und Siliziumspiralfeder angetrie-
ben. Ganze 563 Komponenten schmiegen
sich auf engstem Raum in diesem automati-
schen Uhrwerk, das eine Gangreserve von
80 Stunden bietet, aneinander, um im per-
fekten Zusammenspiel die Zeit anzuzeigen.

18k Roségold, Automatik,
Tourbillon, Ewiger Kalender
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SCHLICHTHEIT
IN PERFEKTION

Fiir Kenner und Liebhaber liegt die beson-
dere Faszination einer Armbanduhr von
Breguet in der perfekten Proportion. Sie
verleiht den exquisiten Zeitmessern eine
harmonische und elegante Anmutung. Von
den Ziffern und Indizes iiber die Zeiger
und Indikationen bis hin zum Gehiuse mit
Liinette, Armband und Schliefe - die Form-
vollendung ergibt sich aus der sorgfiltig
bemessenen Grofie eines jeden Elements,
die sich bis ins kleinste, selbst kaum sicht-
bare Detail erstreckt und besonders in
der Linie Classique zur Geltung kommt.
Fiir viele der Inbegriff einer Breguet-Uhr,
versteht sie sich als eine Hommage an
den genialen Griinder. Schonstes Beispiel
ist die neue Classique 7837 mit ihrem
guillochierten Zifferblatt, dessen intensi-
ves Blau durch die filigranen Muster - ein
Gerstenkornmotiv fiir den Rand des Stun-
denkreises, ein Schachbrettmuster fiir die
Kleine Sekunde und mittig das beriihmte
»Clous de Paris« — eine einmalige Strahl-
kraft erhilt. Dieses Kunsthandwerk geht
auf Abraham-Louis Breguet zuriick, der es
1786 bei seinen Taschenuhren einfiihrte.
Dabei ging es ihm vor allem um die ver-
besserte Ablesbarkeit. Auch die exzen-
trischen Hilfszifferblitter waren mitnich-
ten eine isthetische Spielerei, sondern
dienten vielmehr der klaren Unterschei-

34

Depuis 1775

dung der verschiedenen Anzeigen. Bei der
Classique 7837 wird sie von zwei wolken-
formigen Fenstern flankiert, durch die der
Wochentag und das Datum zum Vorschein
kommen. Uber diesem Ensemble »thront«
die Mondphasenanzeige, die auch das aktu-
elle Alter des aus WeiRgold hergestellten
Nachtgestirns anzeigt, welches tiber einem
beinahe realistisch anmutenden Sternen-
himmel seine Kreise zieht. Wie bei jeder
Breguet ist die duRRere Asthetik ein Spiegel
des faszinierenden mechanischen Innenle-
bens. Durch den Saphirglasboden auf der
Riickseite gibt das Weifdgoldgehiuse den
Blick frei auf das extraflache Automatik-
kaliber 502.3 QSE1, das aufwindig von
echten Meistern ihres Fachs nach alter Tra-
dition veredelt wurde. Eine Referenz an die
Moderne ist hingegen die innovative Silizi-
umspirale fiir verbesserte Prizision.

18k Weifsgold, Automatik,
Mondphase, Kleine Sekunde
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ALLE MODELLE WERDEN
DOPPELT MONTIERT

Bei A. Lange & S6hne gibt es nur einen
Qualitatsmafistab: Perfektion. Egal, ob es
sich um eine Uhr mit Ewigem Kalender,
Minutenrepetition und Automatikwerk
oder um ein schlichtes Dreizeigermodell
handelt - alle Komponenten werden auf-
windig von Hand veredelt und jede Uhr
wird zweifach montiert. Einer der Griinde
dafiir ist die 1864 von Ferdinand Adolph
Lange eingefiihrte Dreiviertelplatine. Auf
der einen Seite gibt sie den beweglichen
Werkteilen einen besseren Halt, indem sie
das gesamte Riderwerk unter einer einzi-
gen Briicke lagert. Auf der anderen Seite
erschwert sie die Montage, weil auch ein
erfahrener Uhrmacher sie mehrmals auf-
und abschrauben muss, bis jede einzelne
Welle das fiir sie optimale Héhenspiel
hat. Der zweite Grund ist das traditionell
verwendete Material, Neusilber. Die be-
sondere Legierung aus Kupfer, Nickel und
Zink sorgt fiir eine gute Stabilitit des
Werks und iiberzieht sich mit der Zeit mit
einem warmen, feinen Goldschimmer,
der die Oberfliche schiitzt. Deshalb
braucht das Material keinen galvanischen
Uberzug, bleibt also »naturbelassen«. Es
ist jedoch besonders empfindlich. Jeder
Fingerabdruck hinterldsst dauerhafte
Spuren und jeder Schraubenzieher kann
minimale Kratzer verursachen. In zahlrei-

N

chen Arbeitsstunden werden fast alle Teile
mit feinsten Schliffen und Polituren ver-
sehen. Dabei werden selbst solche Teile be-
arbeitet, die spiter nicht mehr sichtbar sind.
AnschliefSend wird jedes Lange-Uhrwerk
mit viel Fingerspitzengefiihl montiert, bis
das Zusammenspiel aller mechanischen
Teile perfekt funktioniert. Nur um es an-
schlieflend wieder komplett auseinander-
zubauen. Nun werden alle, auch die spiter
durch den Saphirglasboden sichtbaren
Teile sorgfiltig gereinigt und mit feinsten
Schliffen und Polituren versehen und die
Montageschrauben im zweiten Arbeits-
gang durch neue, thermisch gebliute
Schrauben ersetzt.

Einsetzen der Unruh
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ODYSSEUS

Die jiingste Uhrenfamilie von A. Lange &
Sohne erhilt bereits Zuwachs. Seit 2019 ist
die Odysseus die erste in Serie gefertigte
Edelstahluhr der sichsischen Manufaktur.
Dank ihrer robusten Konstruktion und
ihres bis120 Meter wasserdichten Gehiuses
kann man sie auch in Situationen tragen, in

denen man eine feinmechanische Uhr sonst
eher ablegen wiirde. Neben der Edelstahl-
version ist die Odysseus nun auch in Weif3-
gold mit ebenfalls integriertem Leder-
oder Kautschukband erhiltlich. Das neue
Modell kombiniert ein 40,5 Millimeter gro-
Res Gehiuse aus 18k WeifRgold mit einem
grauen Zifferblatt. Vor dem dunklen Hin-
tergrund sorgen weifdgoldene Zeiger und
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gekerbte Stabappliken fiir eine gute Ables-
barkeit. Dazu passend stehen die Ziffern
des Grofddatums und die Buchstaben der
Wochentagsanzeige in Weif auf Grau. Die
Stundenindizes sind wie der Stunden- und
Minutenzeiger nachtleuchtend. Durch die
geprigte Rillenstruktur unter den Stunden-
appliken und der Skala der Kleinen Sekun-
de erscheint das Zifferblatt plastischer. Im
Kontrast dazu stehen die matt glinzenden
Innenflichen des Haupt- und Hilfsziffer-
blatts. Die ober- und unterhalb der Krone
positionierten keilférmigen Driicker zur
Korrektur von Datum und Wochentag
geben dem dreiteiligen WeiRgoldgehiuse
seine markante Form. Ein Wechselspiel
von strichmattierten Flichen und polierten
Fasen kennzeichnet das Gehiusefinish
sowie die Bandanst6fe. Im Inneren der
Uhr arbeitet das neue Manufakturkali-
ber L155.1 Datomatic. Sein Name steht fiir
die Kombination aus Datumsmechanis-
mus und automatischem Aufzug. Um eine
hohe Gangstabilitit zu gewdhrleisten,
arbeitet die Unruh mit einer Frequenz von
28.800 Halbschwingungen pro Stunde
(vier Hertz). Versenkte Regulierschrauben
minimieren Luftverwirbelungen, die den
Gang beeinflussen konnten. Das Werk ver-
fiigt tiber eine maximale Gangreserve von
50 Stunden. Fiir eine zuverlissige Energie-
zufuhr sorgt ein grofler Zentralrotor mit
duflerer Schwungmasse aus Platin.

18k Weifsgold, Automatik,
Kleine Sekunde, Saphirglasboden
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ZEITWERK
MINUTENREPETITION

Die Zeitwerk Minutenrepetition ist die
einzige Armbanduhr der Welt, die eine
mechanische Sprungziffernanzeige mit
einer dezimalen Minutenrepetition verbin-
det. Seit der Premiere im Jahr 2015 nur in
Platin erhiiltlich, stellt A. Lange & S6hne

nun eine auf 30 Exemplare limitierte
Edition in 18k Weifdgold vor. Sie besitzt
ein tiefblaues Zifferblatt aus massivem
Silber. Das Schlagwerk der Zeitwerk
Minutenrepetition gibt die Zehnminuten-
intervalle — anstatt der Viertelstunden -
mit Doppelschlidgen wieder. Das passt zur
»digitalen« Anzeige der Zeit. Man hort, was
man sieht. Die dezent in das Zifferblattde-
sign integrierten Tonfedern und -himmer
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werden minutiés von Hand aufeinander ab-
gestimmt, um einen vollen und harmoni-
schen Klang zu erzielen. Das Schlagwerk
greift die Zahl der zu schlagenden Toéne,
getrennt fir Stunde, Zehnerminute und
Minute, direkt an den mit der Anzeige-
mechanik verbundenen Staffeln ab. Dies
stellt sicher, dass immer exakt die ange-
zeigte Zeit geschlagen wird. Die Energie
fir das Schlagwerk wird vom Federhaus
bereitgestellt. Die Minutenrepetition 16st
der seitliche Driicker aus. Durch den
Verzicht auf den sonst iiblichen Schieber
ist die Uhr wasserdicht bis drei Bar. Um
die zuverldssige Funktion der Schlag-
werksmechanik unter allen Umstéinden
zu gewihrleisten, verfiigt das Manufaktur-
kaliber L043.5 iiber ausgekliigelte Sicher-
heitsmechanismen. Weil ein Schaltvor-
gang wihrend des Repetiervorgangs zu
mechanischen Konflikten fithren konnte,
wird das Weiterschalten der Ziffernschei-
ben in dieser Zeit verzogert. Aus dem glei-
chen Grund lisst sich die Krone nicht
ziehen, wihrend das Schlagwerk ablduft.
So ist auch sichergestellt, dass die akusti-
sche Zeitangabe immer der angezeigten
Uhrzeit entspricht. SchlieRlich lisst sich
das Schlagwerk bei einer verbleibenden
Gangreserve von weniger als zwolf Stun-
den nicht mehr auslésen. Dadurch liuft
der Repetiervorgang immer vollstindig
ab und die Uhr kann wihrend des Schla-
gens nicht stehen bleiben.

18k Weiligold, Handaufzug, Digitalanzeige,
Minutenrepetition, Saphirglasboden
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«JAEGER-LECOULTRE»

DIE SUCHE NACH DEM
KRISTALLKLAREN KLANG

Unter den grofSen Komplikationen gilt die
Minutenrepetition als iiberaus anspruchs-
voll. Sie verleiht der Zeit eine Stimme,
indem sie auf Wunsch die Stunden, Viertel-
stunden und Minuten erklingen lisst.
Jaeger-LeCoultre ist ein wahrer Meister
auf diesem Gebiet: Rund 100 Minutenrepe-
titionen wurden allein vor 1900 entwickelt.
Dass der urspriingliche Mechanismus
immer noch giiltig ist und lediglich in
Details der Verbesserung bedurfte, zeugt
vom Genie der Uhrmacher, denen es frith
gelang, ein melodisches Ensemble in die
begrenzten Dimensionen eines Taschen-
uhrengehiuses einzupassen. Daher setzt
Jaeger-LeCoultre heute den Fokus auf die
Verfeinerung des Klangs. Um ein perfektes
akustisches Ergebnis zu erreichen, nutzt
die Manufaktur moderne Methoden und
Technologien, wie zum Beispiel syntheti-
sches Saphirglas. Die 2005 patentierten
Kristalltonfedern sind direkt mit dem
als Verstirker dienenden Glas verbunden.
Um einen gleichmiflig kriftigen Schlag
zu erzeugen, haben die kleinen Federn
einen quadratischen Querschnitt mit einer
flachen Schlagfliche fiir die noch kleineren
Himmerchen. Die Trébuchet-Himmer-
chen aus dem Jahr 2009 optimieren
ebenfalls die Geschwindigkeit und Kraft
des Schlages. Mit der ultraflachen Hybris

Mechanica 11 fiihrte Jaeger-LeCoultre eine
neue Funktion zur Synchronisierung ein.
Sie stellt sicher, dass auch dann, wenn die
Viertelstunden nicht geschlagen werden,
Stunden- und Minutenschlige ohne Ver-
zogerung erfolgen. Das 2019 vorgestellte

Tonfedern der Master Grande

Tradition Répétition Minutes Perpétuelle

Kaliber 950 bot eine weitere Premiere in
Form eines innovativen Tonfederdesigns.
Anstelle einer flachen Anordnung in sich
iberlappender Spulen winden sich die
zwei Tonfedern in gleicher Richtung ein-
mal nahezu vollstindig um den Rand des
Uhrwerks, bevor sie sich nach oben biegen
und anschliefdend zwei Halbkreise um die
obere Partie des Uhrwerks formen. Dies
verbessert die Resonanz und lisst den Ton
kristallklar erklingen: ein echter Gliicks-
moment fiir Liebhaber.
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«JAEGER-LECOULTRE»

MEISTERKLASSE

Seit 1992 glinzt die Kollektion Master
Control mit virtuoser Mechanik und un-
verwechselbarer Eleganz. Doch bei ihrem
Debut auf der Bithne der Schweizer Haute
Horlogerie wusste sie nicht nur in Bezug
auf Funktion, Funktionalitit und Asthetik
zu iiberzeugen, sondern setzte zudem mit
einem neuen Qualitatspradikat Maf3stabe.

Mit ihr gab Jaeger-LeCoultre den Start-
schuss fiir ein striktes Testverfahren - das
1.000-Hours-Control-Zertifikat-, bei dem
die eingeschalte Uhr nicht weniger als
1.000 Stunden auf Herz und Nieren
gepriift wird, bevor sie die Manufaktur
verlassen darf. In diesem Jahr prisentiert
Jaeger-LeCoultre eine neue Modellgene-
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ration, deren Erscheinungsbild von eini-
gen Ikonen der 1950er Jahre inspiriert ist.
Dazu zihlen zum Beispiel die Memovox-,
Futurematic- und Powermatic-Modelle.
Getreu der Vorbilder stand bei der stilisti-
schen Uberarbeitung zeitlose Gestaltung
mit Fokus auf dem Detail und der Funktion
im Vordergrund. Mit einem wohlproporti-
onierten Durchmesser von 40 Millimetern,
der nach auf3en hin leicht abgeschrigten
Liinette und den dynamisch gebogenen
Bandanst6en strahlen die Gehiuse eine
schlichte Eleganz mit moderner Note aus.
Gleiches trifft auf die silbernen Zif-
ferblitter mit zartem Sonnenschliff
zu. Das technische Highlight ist die
Master Control Chronograph Ca-
lendar, die vom neuen Kaliber 759
angetrieben wird. Ausgestattet mit
einem komplexen Siulenrad-Chrono-
graphen mit vertikaler Kupplung
bietet das Automatikwerk, das voll auf-
gezogen Uber 65 Stunden Gangreserve
verfiigt, zusitzlich zur Chronographen-
funktion einen Vollkalender mit Wochen-
tag, Monat, Zeigerdatum und Mondphase
- in dieser Kombination eine Premiere fiir
Jaeger-LeCoultre. Trotz der vielen Anzei-
gen bleibt das Zifferblattdesign ausgewo-
gen und intuitiv ablesbar - auch die
gestochen scharfe Pulsometerskala auf
dem Rehaut fiigt sich harmonisch in das
ausdrucksstarke Gesamtbild ein.

Edelstahl, Automatik,
Chronograph, Vollkalender, Mondphase
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HIMMLISCHE
DREIFALTIGKEIT

Gleich drei grofSe Komplikationen bringt
Jaeger-LeCoultre mit der Master Grande
Tradition Grande Complication an das
Handgelenk: eine Minutenrepetition, ein
Tourbillon und einen Sternzeitkalender.

Jede einzelne davon ist eine Meisterleis-
tung fiir sich - als Trio stellen sie eine sel-
tene Glanzleistung der modernen Haute
Horlogerie dar, die nur sehr wenige Manu-
fakturen weltweit beherrschen. Die viel-
leicht anspruchsvollste ist die Minuten-
repetition, die die Zeit auf Wunsch erklin-
gen lisst. Sobald das komplexe Schlagwerk
mit seinem prizise orchestrierten Mecha-
nismus iiber den in der linken Gehiuse-
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flanke integrierten Schieber in Gang ge-
setzt wird, hort man, was man sieht, und

sieht, was man hort. Jaeger-LeCoultre ver-
steht sich seit tiber 150 Jahren auf Repetiti-
onen und hat mit vielen Innovationen zur

Perfektionierung der Klangqualitit beige-
tragen. Um von der einzigartigen Akustik

synthetischen Saphirglases zu profitieren,
sind zum Beispiel die patentierten Kristall-
tonfedern direkt auf das als Verstirker die-
nende Saphirglas gelotet. Wihrend die

Repetition wie Musik in den Ohren klingt,
ist die detaillierte Miniaturhimmelskarte,
die den Blick vom Vallée de Joux aus dar-
stellt, in Verbindung mit dem orbitalen

Tourbillon eine wahre Augenweide. So

komplex wie der Aufbau sind auch die An-
zeigen und Funktionen: Das Tourbillon

dreht sich nicht nur einmal alle 60 Sekun-
den um die eigene Achse, sondern vollfiithrt

auch eine komplette Umdrehung pro Stern-
tag iilber dem auf mehreren Ebenen ange-
legten Zifferblatt. Ein Sterntag ist etwas

kiirzer als ein Sonnentag, auf dem unsere

biirgerliche Zeit beruht, nimlich genau

23 Stunden, 56 Minuten und 4,1 Sekunden.
Diese Differenz von etwa vier Minuten

nutzen Astronomen, um die sichtbaren Be-
wegungen der Himmelskorper am Nacht-
himmel zu verfolgen. Eine kleine goldene

Sonne am Rand der Konstellationsscheibe

zeigt Datum, Monat sowie Tierkreiszei-
chen an und weist auf die 24-Stunden-
Skala auf dem inneren Hoéhenring.

18k Rotgold, Tourbillon,
Automatik, Mondphase
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Caurtier

ZEITZEUGINNEN
EINES JAHRHUNDERTS

Gary Cooper trug eine, Alain Delon und
auch Gunter Sachs. AuRerdem Prinzessin
Diana, Catherine Deneuve und Jackie
Onassis: Der Promifaktor von Cartier ist
selbst in der Luxuswelt der Stars
einzigartig. Ikonische Modelle
des Hauses brillierten wiahrend
des gesamten letzten Jahrhun-
derts an den Handgelenken des
internationalen Jetsets. Beson-
ders beliebt die Tank, die als erste
Unisexuhr in die Geschichte ein-
ging: Bedeutende Politiker wie
Jacques Chirac, aber auch fiih-
rende Avantgardekiinstler, Ver-
treter der Intellektuellenszene
und die berithmtesten Mode-
designer, darunter Yves Saint
Laurent und Jean-Charles de

Scheichs®zutragen und auch in den Pausen
nicht abzulegen. Dass sie mit ihrer kiihl-
klassizistischen Ausstrahlung einen kras-
sen Gegensatz zur opulenten orientalischen
Kleidung bildete, schien niemand zu storen.
Und genau darin liegt das Erfolgsgeheimnis
aller Zeitmesser des Hauses: dass sie bra-
vouros Gegensitze vereinen
und geniisslich das Spiel mit
Kontrasten zelebrieren. Durch
die kiihne wie priagnante Form-
gebung - ob quadratisch, recht-
eckig, rund oder kissenformig -
und die Akzentuierung sowie
Perfektionierung ausgesuchter
Details kreiert Cartier seit tiber
100 Jahren echte Ikonen der
Zeitmessung. Dass man dabei
auch alle Bereiche der Juwe-
liers- und Handwerkskunst vir-
tuos beherrscht, versteht sich
von selbst. Die dufderliche Aus-

Castelbajac, trugen eine. Legen-  Die Tankvon Cartier strahlung ist so expressiv, dass
ddr das Bonmot Andy Warhols,  inasymmetrischer man beinahe vergessen konnte,
der es nicht fiir nétig hielt, seine Form wie exquisit das Innenleben ist.

Tank aufzuziehen. ,Ich trage sie

doch nicht, damit sie mir die Uhrzeit an-
zeigt!®, soll die Pop-Art-Ikone einst in sei-
ner etwas briisken Art gesagt haben. Viele
Legenden ranken sich um die Tank. Der
Schauspieler Rudolph Valentino soll da-
rauf bestanden haben, die Tank wiahrend
des gesamten Drehs von ,Der Sohn des

Das wire aber mehr als strif-
lich, denn unter der Leitung von Chefuhr-
macherin Carole Forestier-Kasapi hat sich
Cartier zu einer echten Manufaktur ent-
wickelt. Von spektakuldren Tourbillons
iiber Secret-Uhren bis hin zu Ewigen Kalen-
dern - das Haus Cartier versteht sich auf das
gesamte Repertoire der Haute Horlogerie.
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Caurtier

DIE QUADRATUR DES
KREISES ODER CHARISMA
BIS INS KLEINSTE DETAIL

Dass Cartier immer fiir eine Uberraschung
gut ist, bewies die Maison im Jahr 1985 mit
der Vorstellung einer neuen Uhrenlinie,
die einmal mehr ihre Kreativitit und ihr
Stilempfinden demonstrierte: die Pasha de
Cartier. So markant wie der Name auch die
nonchalante Personlichkeit der Armband-
uhr: Mit Verve zelebrierte sie zwei gegen-
sitzliche Formen der Geometrie — den
Kreis und das Quadrat — und erzeugte in
diesem Spannungsfeld ein zutiefst origi-
nelles Design, das auch 85 Jahre spiter
nichts von seiner Faszination und Raffines-
se verloren hat. Wie bei der franzosischen
Marke tiblich, stand dabei die Perfektion
der Form im Fokus. Die quadratische
Eisenbahnminuterie, von Cartier »Chemin
de fer« genannt, fiigt sich harmonisch
in das kreisrunde Zifferblatt ein. Vier pro-
minente, betont schwungvolle arabische
Ziffern und die prignanten geblduten
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Schwertzeiger setzen das Spiel der Gegen-
sitze fort. In diesem Jahr steht die Pasha
de Cartier erneut im Rampenlicht und pra-
sentiert sich in einer neuen Generation.
Das aus kunsthandwerklicher Sicht em-
blematischste Modell ist die Pasha de
Cartier Skelett, die der alten Schweizer
Handwerkskunst schonste Gestalt verleiht.
Von jeglicher nicht benétigter Substanz be-
freit, sind das prizise Zusammenspiel der
einzelnen Komponenten des Manufaktur-
kalibers 9624 MC, alle Funktionen und
winzigen Details von allen Seiten her un-
verstellt einsehbar. Wie auch die anderen
Modelle der Kollektion ist die Pasha de
Cartier Skelett mit einigen innovativen
Merkmalen ausgestattet, wie zum Beispiel
dem »QuickSwitch«System. Dieser Me-
chanismus ist so raffiniert wie einfach und
erlaubt das Wechseln der Binder ohne
Werkzeug. Zur Lingenanpassung eines
Metallbandes dient das »SmartLink«-Sys-
tem, fiir das ebenfalls kein Werkzeug beno-
tigt wird. Neu gestaltet ist auch der
Mechanismus der Kettenkrone, seit jeher
eines der wichtigsten Designelemente der
Pasha de Cartier. Bei der neuen Version ist
Cartier noch einen Schritt weiter gegangen
und veredelt die unter dem geriffelten Kro-
nenschutz verborgene Aufzugskrone wahl-
weise mit einem blauen Spinell oder einem
Saphir. Neu ist auch die Moglichkeit, die
Fliache darunter mit einer persénlichen
Gravur zu versehen.

Edelstahl, Automatik, skelettiert
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X

VACHERON CONSTANTIN

GENEVE

VOLLENDUNG
MIT VIELEN GESICHTERN

Als Vacheron Constantin im Jahr 1755 in
Genfgegriindet wurde, war Goethe gerade
einmal sechs Jahre alt. Vierzehn Jahre
bevor Napoleon Bonaparte geboren wurde,
arbeitete die Manufaktur auf der legen-
diren Uhrmacherinsel Quai de I'Ile am
Rhoneufer des Genfer Sees bereits nach
dem Motto ihres Firmengriinders Jean-
Marc Vacheron: »Es wenn méglich immer
besser machen - und das ist immer mog-
lich.« 1819 trat Francois Constantin der
Firma bei, die bis heute ununterbrochen
Uhren fertigt. 1880 wurde das Malteser-
kreuz als Firmenzeichen eingetragen. Seit
mehr als einem Vierteljahrtausend steht
das Unternehmen fiir hochste Uhrmacher-
kunst, die »Belle Haute Horlogerie«. Gene-
rationen von Meisteruhrmachern haben
hier ihre Erfahrungen vervollkommnet
und ihre Kenntnisse weiterentwickelt. An-
erkannt wird diese Meisterschaft neben
unzihligen Auszeichnungen auch mit der
Genfer Punze, dem iltesten Qualititssiegel
der Schweizer Uhrmacherkunst fiir exqui-
site und technisch raffinierte Zeitmesser.
Ganz klassisch und schlicht ausgeprigt
sind die Uhren der Linie Patrimony.
Die Historiques-Kollektion interpretiert
Modelle mit zeitgemifler Mechanik neu.
Der revolutioniren Formensprache der

Manufakturgebiude

1970er verpflichtet ist die sportliche Kol-
lektion Overseas. Die Malte-Kollektion ist
an ihrem charmanten, tonneauférmigen
Gehiuse erkennbar. Mit den Métiers d’Art
hilt Vacheron Constantin traditionelle
dekorative Techniken wie Emaillierung,
Gravur, Edelsteinfassung und Guillochie-
rung am Leben. Im Sinne seiner Griinder
setzt Vacheron Constantin die Tradition
fort, den Kunden die Méglichkeit zu geben,
eine Uhr ganz nach ihren Wiinschen an-
zufertigen. Hierfiir unterhilt das Unter-
nehmen eine eigene Abteilung, in der das
besondere Wissen und die Expertise vor-
handen sind, um diese herausragenden
Einzelstiicke zu fertigen: Les Cabinotiers.
Hier entstand mit der Referenz 57260 -
eine Taschenuhr - die derzeit komplizier-
teste tragbare Uhr der Welt. Sie besitzt
nicht weniger als 57 Komplikationen.
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VACHERON CONSTANTIN

GENEVE

OVERSEAS
EWIGER KALENDER
EXTRA-FLACH

Kompliziertes auf kleinstem Raum zu ver-
einen ist die grofe Herausforderung, der
sich die hohe Uhrmacherkunst besonders
gernestellt. Eines der schonsten Beispiele ist
der Ewige Kalender im extraflachen Gehiu-
se der Overseas von Vacheron Constantin.
Sein automatisches Manufakturwerk be-
sitzt einen Durchmesser von 29,6 Millime-
tern bei einer Bauhohe von 4,05 Milli-
metern. Auf diesem engen Raum beher-
bergt es 276 einzelne Komponenten, dar-
unter 36 Edelsteine allein zur Lagerung
des Ridderwerks. Mit einer Frequenz von
19.800 Halbschwingungen pro Stunde
treibt der Mechanismus die Anzeige der
Stunden, Minuten, Mondphasen und des
Ewigen Kalenders an, wobei letztere Funk-
tion auf einem 48-Monats-Zihler Wochen-
tag, Datum, Monat und Schaltjahr angibt.
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Der Ewige Kalender erkennt nicht nur die
unterschiedlichen Monatslidngen, sondern
auch die Schaltjahre, in denen der Februar
einen zusitzlichen Tag erhilt. Bis in das
Jahr 2100 ist keine manuelle Korrektur
notig. Zugefithrt wird die notwendige
Energie durch die Schwungmasse aus
22-karitigem Gold. Wird die Uhr einmal
nicht getragen, besitzt sie nach Vollaufzug
noch Energie fiir etwa 40 weitere Stunden.
Das flache Werk ermoglicht den Einbau in
ein extraflaches Gehiuse aus 18k Roségold.
Dieses besitzt einen Durchmesser von
41,5 Millimetern bei einer Bauhohe von
lediglich 8,1 Millimetern und ein Innen-
gehiduse aus Weicheisen zum Schutz vor
magnetischen Einfliissen. Die Freude des
Besitzers wird sich nicht nur auf dieses be-
eindruckende Innenleben beschrinken.
Das transparente, blau lackierte Zifferblatt
mit seinem satinierten Sonnenschliff und
der samtartig verzierten Minuterie zieht
die Blicke formlich auf sich. Die Stunden-
und Minutenzeiger und die Stundenindi-
zes bestehen aus 18k Roségold. Sie sind mit
weifler Fluoreszenzmasse ausgestattet, die
nachts bldulich leuchtet. Die Elemente
des 18k Roségoldbandes erinnern an halbe
Malteserkreuze. Ein ausgekligeltes Schnell-
wechselsystem ermoglicht den werkzeug-
losen Tausch gegen ein blaues Alligator-
lederband mit groflen, rechteckigen
Schuppen. Ein Band aus blauem Kautschuk
gehort ebenfalls zum Lieferumfang.

18k Roségold, Automatik,
Ewiger Kalender, Mondphase
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IWC

SCHAFFHAUSEN

NAVIGATION
AM HANDGELENK

Zu ihrer Zeit besafd die Portugieser der
IWC Schaffhausen eine ungewohnliche
Grofle, die sich wie der aufiergewohnliche
Name aus ihrer Entstehungsgeschichte er-
geben hatte. Denn es war in den 1930er
Jahren, als zwei portugiesische Héandler
eine Armbanduhr mit der Prizision eines
Marinechronometers bestellten. Fir die
Herstellung ganggenauer Taschenuhren
war die 1868 von Florentine Ariosto Jones
in Schaffhausen gegriindete Manufaktur
bekannt. 1939 schalten die Uhrmacher des-
halb kurzerhand das Savonette-Taschen-
uhrkaliber 74 in ein 41,5 Millimeter groRes
Gehiuse ein. Das Zifferblatt war von
Decksuhren inspiriert, die IWC damals fiir
die britische Marine herstellte. Diese nau-
tischen Instrumente im Taschenuhrformat
wurden unter anderem fiir die Navigation
eingesetzt und mussten einfach ablesbar
und prizise sein. Mit der Kleinen Sekunde
bei sechs Uhr, der einfachen Minutenskala,
arabischen Ziffern und schlanken Feuille-
Zeigern etablierte die Referenz 825 eine
zeitlos moderne Formensprache, die sich
durch die Geschichte der Portugieser-Fa-
milie ziehen sollte. Die elegante Armband-
uhr im Taschenuhrformat war ihrer Zeit
jedoch um Jahrzehnte voraus: Bis Ende der
1970er Jahre sind lediglich um die 690 Ver-
kiufe dokumentiert. Verantwortlich dafiir,

Portugieser-Referenz 325

die Referenz 325 aus der Vergessenheit
zu holen und daraus die wahrscheinlich
groféte Tkone der IWC Schaffhausen zu
formen, ist der damalige Marketing- und
Verkaufsdirektor Hannes Pantli. 1993 feier-
te die Manufaktur ihr 125-jahriges Jubila-
um mit der Il Destriero Scafusia (Ref. 1868),
die damals als komplizierteste Armband-
uhr der Welt beworben wurde. So entstand
die Idee, die Referenz 325 in einer limi-
tierten Kleinserie neu aufzulegen. Der
neue Name Portugieser erinnert nicht nur
an ihren Ursprung, er schligt auch eine
Briicke zu Themen wie Navigation, Prizisi-
onund Verlisslichkeit. Von der Portugieser
Anniversary Edition (Ref. 5441) wurden
1.000 Stiick in Edelstahl, 500 in Rotgold
und 250 in Platin hergestellt. Sie war in
kurzer Zeit ausverkauft und etablierte
einen weltweiten Trend zu grofdformatigen
Armbanduhren.
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IWC

SCHAFFHAUSEN

PORTUGIESER
EWIGER KALENDER

Ein Meilenstein in der Geschichte der
Portugieser ist die erstmalige Integration
des Ewigen Kalenders in diese Uhren-
familie im Jahr 2008. In den 1980er Jahren
von Kurt Klaus entwickelt, erkennt das aus-
gefeilte mechanische Programm selbst-
stindig die unterschiedlichen Monats-
lingen und die Schaltjahre. Alle Anzeigen
sind miteinander synchronisiert und lassen
sich nach einem lingeren Ablegen der Uhr
einfach tiber die Krone einstellen. Kurt
Klaus nahm die Entwicklung des GrofRkali-
bers Kaliber 5000 zum Anlass, sein Kalen-
dermodul grundlegend zu tiberarbeiten
und an die grofdziigigeren Platzverhaltnis-
se in diesem Werk anzupassen. In diesem
Jahr werden zum ersten Mal eigene Manu-
fakturwerke fiir die Komplikation ein-
gesetzt. Der Zeitmesser mit einem Durch-
messer von 42 Millimetern zeigt die
Kalenderinformationen auf drei Hilfs-
zifferblittern an. Das IWC-Manufaktur-
kaliber 82650 treibt das Kalendermodul
mit einem einzigen nichtlichen Schalt-
impuls an. Der automatische Pellaton-
Aufzug ist mit Komponenten aus Zirkon-
oxid-Keramik ausgeriistet und baut eine
Gangreserve von 60 Stunden auf. Das
Werk lisst sich durch einen Sichtboden aus
Saphirglas bewundern. Das mechanische
Programm des Ewigen Kalenders erkennt
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selbststindig die unterschiedlichen Mo-
natslingen und figt alle vier Jahre Ende

Februar einen Schalttag hinzu. Alle Anzei-
gen werden iiber die Krone eingestellt. Bei

dieser Variante des Kalenders verteilen sich

die Anzeigen fiir das Datum, den Monat und

den Wochentag auf die prignanten Hilfs-
zifferblatter bei drei, sechs und neun Uhr.
Die ewige Mondphase wurde in die Monats-
anzeige integriert und weicht erst nach

577,5 Jahren um einen Tag von der realen

Umlaufbahn des Mondes ab. Eine Anzeige

in der Wochentaganzeige zihlt die Jahre

bis zum nichsten Schaltjahr. Das Gehiuse

ist wasserdicht bis drei Bar, das entspricht

dem Druck in 80 Metern Tiefe. Es ist mit

einem gewolbten, beidseitigen Saphirglas

ausgestattet und misst 13,8 Millimeter in

der Hohe. Getragen wird die Portugieser
Perpetual Calendar an einem Alligator-
lederband von Santoni mit FaltschlieRe.

18k Rotgold, Automatik,
Ewiger Kalender, Mondphase
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ALFRED HELWIG
BRINGT DAS TOURBILLON
ZUM FLIEGEN

Es war Abraham-Louis Breguet, der 1801
das Tourbillon bei tragbaren Uhren zum
Patent anmeldete. Dieser kleine »Wirbel-
wind« ist eine Konstruktion, in der die Un-
ruh in einem kleinen Kifig um sich selbst
kreist und so die ungiinstige Einwirkung
der Schwerkraft auf die Ganggenauigkeit
ausgleicht. Fiir einen aufSerordentlichen
Uhrmacher wie Alfred Helwig aber war
sie eine stdndige Herausforderung. Schon
sein erster Lehrherr bemerkte, wie penibel
der am 5. Juli 1886 geborene Schiiler seine
Aufgaben ausfiihrte, und empfahl ihm den
Besuch der Deutschen Uhrmacherschule
Glashiitte. 1904 wurde er dort mit der
Schiillernummer 729 aufgenommen. Er
verlief§ die Schule bereits im nichsten Jahr
mit Bestnoten. Seine Wanderschaft fiihrte
ihn von 1908 bis 1910 zu den Hamburger
Chronometerwerken, die heute zu Wempe
gehoren. 1917 kehrte Alfred Helwig aus
dem Ersten Weltkrieg an die Deutsche
Uhrmacherschule Glashiitte zuriick. In
seinem Kopf war die Idee eines fliegenden
Tourbillons entstanden. Nach ersten Skiz-
zen entstand Schritt fir Schritt das erste
Exemplar. Sein Drehgestell wog mit Gold-
futter, Steinen und Schrauben weniger als
ein halbes Gramm. Die Gangfeder war an
der diinnsten Stelle 0,025 Millimeter stark.

Alfred Helwig lagerte sein Tourbillon auf
nur einer Seite, zwei Lager in geringem
Abstand fithrten die Riderwelle. So konnte
er Drehgestell und Hemmung ohne oberen
Kloben einsetzen. Damit war der Blick auf
das Tourbillon frei, es schien zu fliegen.
Auflerdem war das Drehgestell von Druck
entlastet und konnte sehr zart ausgefiithrt
werden. Das fliegende Tourbillon kam mit
weniger Material aus, war leichter und
weniger trige — es erzielte so zu seiner
Zeit die besten Gangergebnisse fiir trag-
bare Prizisionsuhren. Helwigs Meister-
werk von 1920 gilt heute als verschollen.
Die Lehrtitigkeit von Alfred Helwig er-
streckte sich auf 41 Jahre, in denen er iiber
800 Schiiler ausbildete. Heute trigt die
Uhrmacherschule von Glashiitte Original
seinen Namen und gibt das wertvolle Fach-
wissen der Glashiitter Uhrmachermeister
an die nichste Generation weiter.

Manuelle Gravur PanoLunar Tourbillon
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SENATOR COSMOPOLITE

Die Glashiitte Original Senator Cosmo-
polite in Blau ist eine Neuinterpretation
der Edelstahlversion des Weltenbummlers.
Die Experten in der hauseigenen Ziffer-
blattmanufaktur in Pforzheim haben das
Antlitz der Senator Cosmopolite in puncto
Ablesbarkeit optimiert. Schon bei Tages-
licht heben sich die neuen Stunden- und
Minutenzeiger mit ihrer Schwert-

form deutlich von dem gal-

vanisch blauen und mit

Strahlenschliff ver-

zierten Zifferblatt

ab. Ebenso leicht zu

lesen sind die weif?

gedruckten Zahlen,

Markierungen und

Schriftziige der ver-

schiedenen Anzeigen.

Die zwolf charakteristi-

schen Balkenappliken runden

den kontrastreichen Anblick ab. In der
Senator Cosmopolite schligt das Manu-
fakturkaliber 89-02, das iiber 72 Stunden
Gangreserve verfiigt und zwei Zeitzonen
so anzeigt, dass der Triger keine Uber-
legungen anstellen muss. Ein Zeitzonen-
ring bietet eine Auswahl aller aktuell
giiltigen 85 Weltzeitzonen. Jede von ihnen
wird durch einen offiziellen IATA-Orts-
code dargestellt, der fiir einen internatio-
nalen Flughafen jener Zeitzone steht.

6z

Die 24 Zeitzonen, die in vollen Stunden

von der Greenwich Mean Time abweichen,

werden durch einen weifden Code ange-

zeigt. Weitere acht Zeitzonen mit Halb-

stundenunterschieden sowie die drei

verbleibenden Zeitzonen mit Dreivier-

telstundenabweichungen werden durch

einen hellblauen IATA-Code dargestellt.

Durch die zwei Fenster bei acht Uhr

sind Sommer- und Standardzeit (Daylight

Saving Time - DST/Standard Time

- STD) wahlbar, zusatzlich

gibt es eine Tag-/Nacht-

Anzeige sowohl fur die

Heimat als auch den

Zielort. Eine etwaige

Anpassung des Da-

tums bei Reisen mit

der oder gegen die

Zeit, also ost- oder

westwirts, wird durch

den komplexen Mechanis-

mus mitberiicksichtigt. Das 44 Mil-

limeter grolRe Edelstahlgehiuse ist was-

serdicht bis fiinf Bar, das entspricht

dem Druck von 50 Metern Tiefe. Das im

Inneren arbeitende automatische Manu-

fakturkaliber 89-02 ist mit 28.800 Halb-

schwingungen je Stunde getaktet, besitzt

63 Lagersteine und eine Schraubenun-

ruh mit vier Regulierschrauben. Getragen

wird die Senator Cosmopolite wahlweise

am Edelstahlband oder einem blauen
Alligatorlederband.

Edelstahl, Automatik, 85 Zeitzonen,
Tag- Nacht-Anzeige, Sommer-/Winterzeit
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DIE URANIA-STERNWARTE

Hoch tiber dem Miiglitztal erhebt sich auf
dem Ochsenkopfdie Sternwarte. Sie wurde
zwischen 1904 und 1910 von der Urania
errichtet. Urania ist in der griechischen
Mythologie die Muse der Sternkunde. In
Glashiitte ist Urania der Name der Schiiler-
vereinigung der Deutschen Uhrmacher-
schule Glashiitte. Letztere war auf Initia-
tive von Moritz Grossmann am 1. Mai 1878
im Namen des »Zentralverbandes der Deut-

Die Sternwarte Glashiitte wurde 1910 eingeweiht

schen Uhrmacher« feierlich eréffnet wor-
den. Sie trug zum internationalen Renom-
mee Glashiittes bei - zeitweise stammte
ein Drittel ihrer Schiiler aus dem Ausland.
Die 1845 von Ferdinand Adolph Lange
gegriindete Uhrenindustrie in Glashiitte
benotigte eine verbindliche Referenzzeit.
Diese wurde von der physikalisch-tech-
nischen Reichsanstalt in Berlin mit Hilfe
der Himmelsbeobachtung ermittelt und als
manuell eingegebenes Morsesignal via
Kabel an die Uhrmacherschule und die

Manufakturen in Glashiitte gesendet. Die
Art der Ubermittlung und die damit ver-
bundene Ungenauigkeit des Zeitsignals ent-
sprachen aber schon lange nicht mehr dem
Anspruch an die Prizision der Glashiitter
Uhren. Ein eigenes Teleskop in einer Stern-
warte vor Ort sollte Abhilfe schaffen. 1910
war es so weit: Die Sternwarte nahm ihren
Betrieb auf. Neben einem eigenen Zeit-
signal erhielt der Ort damit auch eine
Schulsternwarte. Es gab auRerdem Uberle-
gungen zur Errichtung eines Forschungs-
institutes. Ende der 1930er Jahre
trafen sich Otto Lange, der Enkel
Ferdinand Adolph Langes, und
Herbert Wempe, Inhaber der
Wempe Chronometerwerke in
Hamburg, und verabredeten ent-
sprechende Pline. Der Zweite
Weltkrieg machte ihnen einen
Strich durch die Rechnung, beide
Firmen hatten stattdessen Chro-
nometer fiir die deutsche Marine zu ferti-
gen. Nach dem Krieg wurde die Sternwarte
kommunales Eigentum und geriet in Ver-
gessenheit. Sie verfiel zur Ruine. Bis
Wempe im Jahr 2005 das Observatorium
in Glashiitte sanierte, zur Produktions-
stitte fiir seine Chronometer ernannte und
die einzige deutsche Chronometerpriifstel-
le im gleichen Haus einrichtete. Der Erfolg
ist mittlerweile so grof, dass das Gebiude
schon zweimal umfangreich erweitert

werden musste.
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GESCHMEIDIGER
GLEITFLUG

Die Chronometerwerke Automatik Flieger-
uhr Bronze vereint die lange Tradition der
Fertigung von Wempe Fliegeruhren mit
einem trendigen Gehdusematerial. Bronze
hat eine warme Farbe und dadurch eine
ganz besondere Ausstrahlungskraft,
die der Legierung aus Kupfer

und Zinn eine grofle Be-

deutung in der bilden-

den Kunst verschafft.

Ein kleines Meister-

werk ist auch die

Automatik Flie-

geruhr in Bronze.

Bronze bildet un-

ter dem Einfluss von

Sauerstoff und Feuch-

tigkeit eine Patina aus

oxidiertem Kupfer, die sich

aufdas Material legt und dieses

schiitzt. Die Experten von Wempe mischen
mehr Aluminium in die Legierung, um die-
sen sichtbaren Alterungsprozess genuss-
voll hinauszuzogern. Verhindern ldsst er
sich nicht, die Patina gibt der Uhr ihre per-
sonliche Note. Die glatt gehaltene Liinette
zum satinierten Gehiduse umschlief$t das
bronzefarbene Zifferblatt dieser auf 25 Ex-
emplare limitierten Uhr. Die applizierten
arabischen Ziffern und die Indizes sind
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ebenfalls in dem warmen Farbton gehalten.
Kontrastreich heben sich die mit Leucht-
farbe ausgeriisteten Zeiger ab. Der Durch-
messer des bis drei Bar wasserdichten
Gehiuses - das entspricht dem Druck in
30 Metern Tiefe - fallt mit 41 Millimetern
im Vergleich zu den historischen Flieger-
uhren etwas moderater aus. Das braune
Vintage-Lederband entspricht denen,
welche die Piloten auch friither
benutzten, um ihre wert-

vollen Zeitmesser iiber

die Montur zu schnal-

len. Es besitzt eine

kleine Schmucknaht

an einem und eine

Dornschliefle aus

Bronze mit dem ein-

gravierten Wempe

Schriftzug am ande-

ren Ende. Das automa-

tische Manufakturkaliber

CW4, 2016 vorgestellt, verbin-

det iberlieferte uhrmacherische Tugenden
mit modernster Antriebstechnik. Das
Werk zeigt eine sorgfiltige Finissierung
mit Zierschliffen und Gravuren. Finf
Lagersteine aus Rubin befinden sich in
gepressten Chatons. Uber der typischen
Glashiitter Dreiviertelplatine dreht sich
ein dezentraler Schwermetallrotor und
versorgt nach Vollaufzug das Werk mit
gentigend Energie fiir 90 Stunden Betrieb.

Bronze, Automatik, Chronometer, Saphirglasboden
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175 JAHRE UHRMACHER-
KUNST IN GLASHUTTE

Mit grofSer Anspannung diirften 15 junge
Mainner aus Glashiitte dem 7. Dezember
1845 entgegengesehen haben. Sie waren
zwischen 15 und 18 Jahre alt und sollten
trotz ihres jungen Alters entscheidend fiir
die Zukunft des verarmten kleinen Stadt-
chens am Rande des Erzgebirges werden.
An einem von der Stadt veranstalteten Mit-
tagsmahl nahmen sie auf Einladung des
Unternehmens teil, in dem sie
ihre Lehre zum Uhrmacher
vollenden sollten. Denn dem
Firmengriinder Ferdinand
Adolph Lange war es mit eini-
ger Hartnickigkeit gelungen,
von der sichsischen Staats-
regierung ein Darlehen von
5.580 Talern zu erlangen, um
die Uhrmacherei im Land
anzusiedeln. Hinzu kam eine
nicht zuriickzuzahlende Sum-
me fiir die Beschaffung von
Werkzeugen und Geritschaf-
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J.C.F. Gutkaes

ten. Die 15 Lehrlinge hatten sich verpflich-
tet, nach Ende der Ausbildung fiinf Jahre
lang ausschliefflich fiir Lange zu arbeiten.
Der Zeitpunkt war gut gewihlt: Die In-
dustrialisierung Sachsens, die Eréffnung
von Eisenbahnlinien und die Einfithrung
der sichsischen Einheitszeit hatten einen
zunehmenden Bedarf an Prézisionsuhren
geschaffen. Der 1815 in Dresden geborene
Ferdinand Adolph Lange erwies sich als der
ideale Mann, um diesen Bedarf zu decken.
Er war nach der Trennung seiner Eltern bei
einer befreundeten Kauf-
mannsfamilie als Pflegekind
aufgewachsen, die ihm eine
Ausbildung erméglichte. Er
besuchte die »Technische Bil-
dungsanstalt« in Dresden und
begann gleichzeitig beim
renommierten Uhrmacher
Johann Christian Friedrich
Gutkaes eine Ausbildung zum
Uhrmachermeister. In seiner
Zeit als Lehrling wurde sein
Lehrherr mit der Konstruktion

der digitalen Publikumsuhr

in der Semperoper beauftragt. Hoch iiber
der Biihne zeigten zwei gerauschlos rotie-
rende Walzen die Uhrzeit digital an. Jede
Stunde sowie alle fiinf Minuten drehten die
Walzen sich weiter. Der Konig hatte sich
daran gestort, dass das Publikum im abge-

Finf-Minuten-Uhr der Semperoper

dunkelten Saal wihrend der Auffithrun-
gen seine Taschenuhren mit Schlagwerk
hatte erklingen lassen. Seit der Errichtung
wurde die Semperoper zweimal zerstort,
aber die Fiinf-Minuten-Uhr zeigt bis heute
die Zeit an. Ferdinand Adolph Lange been-
dete seine Lehre 1837 mit Auszeichnung. Er
reiste nach Paris, dem damaligen Zentrum
der Prizisionsuhrmacherei. Bei Joseph
Thadddus Winnerl, einem Schiiler von
Abraham-Louis Breguet und Betreiber
einer fithrenden Uhrenwerkstatt, verfeiner-
te er seine Fihigkeiten. Nebenbei studierte
Lange an der Sorbonne Université Astro-

nomie und Physik. In seinem Skizzen- und
Wanderbuch ist tiberliefert, wie akribisch
Ferdinand Adolph Lange seine Studien be-
trieb. Seine Konstruktionen legte er nicht
wie tiblich in »Linien«, sondern im prakti-
scheren, aber noch véllig uniiblichen met-
rischen System an. Nach seiner Riickkehr
nach Dresden ehelichte er Antonia, die
Tochter seines zum Hofuhrmacher befér-
derten Lehrmeisters. Er erhielt seinen
Meisterbrief und wurde Teilhaber im Ge-
schift seines Schwiegervaters. Sein uhr-
macherischer und unternehmerischer
Erfolg war beachtlich, auch wenn die Zei-
ten schwierig waren. Die sichsische Regie-
rung begann, zur Forderung der Wirtschaft
Zuschiisse zu geben. Das spornte sowohl
den unternehmerischen Geist als auch
das biirgerliche Pflichtgefiihl Ferdinand
Adolph Langes an und er begann fiir seinen
Plan zu kimpfen - die Errichtung einer
Uhrenmanufaktur als Gegengewicht zu
den damals dominierenden Herstellern
der Feinuhrmacherei in England und der
Schweiz. Doch der feierliche Anfang trog.
Das Anlernen der 15 Dorfjiinglinge aus
der »nahrungslosen Talschlucht« erwies
sich als schwerer als gedacht. Viele muss-
ten ausgetauscht werden, Lange erhdhte
deren Anzahl auf 30. Die Uhrenpro-
duktion kam erst mit grofler Verspitung
und schleppend in Gang. Der Firmen-
name lautete »A. Lange & Cie«, denn der
Zuschuss sollte sich als nicht ausreichend
erweisen und der Schwager Gustav
Bernhard Gutkaes trat als Biirge ein. Die
Taschenuhrwerke erhielten daher die Pun-
zierung »G & L« fiir Gutkaes und Lange.
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Ferdinand Adolph Lange analysierte die
damalige Uhrenlandschaft mit den Kon-
kurrenten aus England, Frankreich, der
Schweiz und Deutschland und definierte
seine Zielvorgabe: eine einfache, »aber me-
chanisch vollkommene Taschenuhr«. Die
Prizision musste im Vordergrund stehen.
Gefertigt wurde von Beginn an im metri-
schen System, obwohl die sichsische Regie-
rung das Meter erst 1858 offiziell einfiihrte.
Die Ausrichtung auf die Grundeinheit des
Millimeters ermoglichte einfachere Ablei-
tungen. Doch zuvor mussten wortwartlich
in Millimeterarbeit die Mafe des Uhrwerks
aus dem alten Liniensystem (eine Linie ent-
spricht 2,256 Millimeter) umgerechnet
werden. Aber Ferdinand Adolph Lange
ging noch weiter. Bis zum damaligen Zeit-
punkt war es tiblich gewesen, eine Uhr nur
zu fertigen und zu verkaufen. Das Einregu-
lieren der Uhr wurde dem Uhrmacher vor
Ort iberlassen, der dies so gut bewerkstel-
ligte, wie er es eben konnte. Diesem Risiko
wirkte Lange entgegen, indem er nur fertig
regulierte Uhren auf den Markt brachte.
Noch wihrend der fiinf »Pflichtjahre« spe-
zialisierten sich seine Gesellen auf'ihre er-
lernten Fihigkeiten. Jeder Uhrmacher war
fiir einen bestimmten Arbeitsschritt ver-
antwortlich, was die Fehlerquote deutlich
senkte. Auferdem optimierte Ferdinand
Adolph Lange die Werkzeugausstattung,
zum Beispiel durch mit dem Fuff anzutrei-
bende »Drehstiihle«. Mit ihnen liefen sich
die kreisrunden Teile wie Stifte, Triebe,
Réder oder Scheiben in eine rund laufende,
kontinuierliche Drehbewegung versetzen —
was die feine und prizise Bearbeitung er-
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leichterte. Die ersten Spezialisten machten
sich bereits im Jahr 1848 selbststindig.
Dabei erfuhren sie Unterstiitzung von
Lange, denn diesem ging es um die Etablie-
rung eines sogenannten Verlagssystems.
Bei dieser arbeitsteiligen Organisation
konzentrierten sich die Zulieferbetriebe auf
anspruchsvolle Komponenten wie Zeiger,
Hemmungen oder Unruhen. Andere stell-
ten das Frisen, die Fertigung von Trieben
oder Platinen sowie die Anfertigung von
Riédern oder Federgehdusen in den Mit-
telpunkt ihrer Titigkeit. Dennoch wollte
sich der Erfolg zunichst nicht einstellen.
Ferdinand Adolph Lange verschuldete sich
auch privat in hohem Maf3e, um das Unter-
nehmen und Glashiitte zum Erfolg zu fiih-
ren. 1850 stellte er seine Uhren erstmals
auf der Leipziger Messe aus und nahm 1851
an der Weltausstellung in London teil. Er
konnte England und Nordamerika als
Absatzmirkte gewinnen, die nach guten
und zuverlassigen Qualitdtsuhren suchten
und diese auch bezahlen konnten. Der hei-
mische Markt machte nur einen Anteil von
rund zehn Prozent aus. Der Vorteil des Ver-
lagssystems bestand darin, dass Lange nur
die besten zugelieferten Qualitdten fiir sich
auswihlen konnte. Die Zulieferer konnten
dennoch eintréglich wirtschaften, da sich
weitere Uhrenfirmen am Ort ansiedelten
und damit die Strukturen der entstehen-
den Uhrenindustrie gleichermaRen nutz-
ten wie verstirkten. Zu diesen Mitstreitern
gehorte auch der in Stettin geborene Julius
Assmann. Am 2. Oktober 1852, seinem
55. Geburtstag, lief$ er sich als selbststin-
diger Uhrenfabrikant in Glashiitte nieder.

Der mittlerweile auch zum Biirgermeister
gewihlte Ferdinand Adolph Lange unter-
stiitzte ihn dabei nach Kriiften. Aus Dresden
stief§ der befreundete Uhrmacher Moritz
Grossmann hinzu. Er lief§ sich Ende 1854 in
Glashiitte nieder und unterstiitzte Lange
und Schneider durch die Anfertigung
von Gangmodellen bei der Uhrma-
cherausbildung. Neben seiner
eigenen Uhrenfabrikation, in der

auch Prizisionspendeluhren

und Chronometer entstanden,

hielt er Vortrige, tibersetzte Fach-

artikel ins Deutsche und ver-
offentlichte selbst Beitra-

ge in Fachzeitschriften.

Sein Vortrag auf dem

ersten Deutschen Uhr-

machertag 1876 fiihr-

teeinJahrspiter zum

Beschluss der Griin-

dung der Deutschen

Uhrmacherschule in

Glashiitte, die bereits am

1. Mai 1878 erdffnet wurde.

Sie sollte in den kommen-

den Jahrzehnten Weltruhm erlangen und
zahlreiche Uhrmacherpersonlichkeiten
hervorbringen. Ein Drittel ihrer Schiiler
stammte aus dem Ausland und verschaffte
dem Namen Glashiitte in deren Heimat
Anerkennung. Auch der bereits erwihnte
Adolf Schneider ging 1855 mit einer eige-
nen Uhrenfabrik den Weg in die Selbst-
stindigkeit und vervollstindigte das Klee-
blatt der vier Griinderfamilien. In den
nichsten 20 Jahren reiften die Glashiitter
Taschenuhren zu international anerkann-

ten Prizisionsinstrumenten heran. Dabei
bedienten sich alle vier Uhrenfirmen der
gleichen Einzelteilehersteller. Technische
Entwicklungen bei Uhrwerk wie auch
‘Werkzeugen trieben die Firmen in Abstim-
mung miteinander voran. Die Uhrwerke
von Lange, Assmann, Schneider und Gross-
mann waren nahezu deckungsgleich.

Das Verlagssystem hatte sich etab-

liert. Die Glashiitter Prazisions-
taschenuhr wurde 80 Jahre lang
produziert. Ferdinand Adolph

Lange starb im Alter von gerade

einmal 60 Jahren, am 3. Dezember

1875 - kurz vor dem 30. Jubi-

laum seiner Unterneh-

mensgriindung. Seine

S6hne Richard und

Emil waren zu die-

sem Zeitpunkt lingst

Teilhaber des Unter-

nehmens, das damit

den heutigen Namen

A. Lange & Séhne er-

hielt. Richard Lange er-

wies sich als herausragender
Uhrenkonstrukteur, Emil Lange entwi-
ckelte grofies kaufmannisches Geschick.
Bei A. Lange & Sohne wurde ein Jahr spiter
die »Grande Complication« von Heinrich
Schifer in Wien in Auftrag gegeben. Die
Uhr verfiigte tiber ein Schlagwerk mit
kleinem und grofiem Geldut (Petite et
Grande Sonnerie), eine Minutenrepetition
und einen Rattrapante-Chronographen mit
blitzender Sekunde (Seconde Foudroyante)
und 60-Minuten-Zihler. Aufierdem hatte
sie einen Ewigen Kalender mit Mondphase.
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All das verbarg sich in einem ziselierten und
handgravierten Gold-Savonette-Gehiuse
mit klassischer Graffgravur. Das Werk in
Neusilber in Eins-a-Qualitit wurde von
drei Federhidusern angetrieben. Die Uhr
war ein Unikat und sollte es auch bleiben.
Damit war die Bliitezeit der Glashiitter
Taschenuhrenproduktion eingeldutet.
Sie erstreckte sich von 1890 bis 1914. Zwi-
schen 1872 und 1907 erhohte sich die Pro-
duktion bei A. Lange & Séhne von 1.237 auf
2.417 Uhren. 1907 beschiftigte die Uhren-
industrie 258 Personen. Im Ruhm Glashiit-
tes wollten sich auch andere sonnen. 1906
wurde die NOMOS-Uhrengesellschaft

Taschenuhr Grande Complication

gegriindet. Diese bezog komplette Uhren
aus der Schweiz, unterzog sie in Glashiitte
lediglich einer Endkontrolle und ver-
kauften sie als »Neues System - NOMOS
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Glashiitte«. Eine von Assmann, Lange und
Union erstattete Strafanzeige entwickelte
sich zu einem Rechtsstreit, der am 10. Mai
1910 mit einem Vergleich und dem Riick-
zug von NOMOS aus Glashiitte endete. 1912
bekam die Stadt die Genehmigung des
sichsischen Konigs fiir ein neues Stadt-
wappen. In einem von Rot und Gold quer-
geteilten Schild stehen im oberen Teil
die schriggekreuzten schwarzen Berg-
hdmmer und im unteren Teil befindet sich
ein silbernes Zifferblatt mit roter Sonne.
Der Erste Weltkrieg beendete die uhrma-
cherische Bliitezeit schlagartig. Viele Mit-
arbeiter wurden in der Riistungsindustrie
oder der Armee gebraucht. Die Firmen
widmeten sich dem Bau von Marinechro-
nometern oder Beobachtungsuhren. Im
Jahr 1918 wurde die Deutsche Prizisions-
Uhrenfabrik in Sachsen (DPUG) mit Un-
terstiitzung der Stadt Glashiitte ins Leben
gerufen, um die zum Erliegen gekommene
Produktion preiswerter Gebrauchsuhren
neu zu beginnen. Man bediente sich stan-
dardisierter Produktionsverfahren und
konzentrierte sich auf ein Kaliber mit
sichtbaren Ankerpaletten nach Schweizer
Bauart. Neue Messinstrumente der Firma
R. Miihle & Sohn sorgten fiir einen Erfolg
der 1921 erstmals vorgestellten Taschenuhr.
Sie war etwa 20 Prozent preiswerter als die
der ortlichen Mitbewerber. Der Betrieb
stellte monatlich 350 Prizisionstaschen-
uhren her. Eine Zahl, die zuvor nicht von
allen Glashiitter Betrieben zusammen
im Jahr erreicht worden war. Die Uhr ver-
kaufte sich auf der Leipziger Friithjahrs-
messe mit grofSem Erfolg. Ein Erfolg, der

die Glashiitter Uhrenindustrie dazu verlei-
tete, den Siegeszug der Armbanduhr zu
ignorieren und als voriibergehende Mode-
erscheinung abzutun. Dies, die galoppie-
rende Inflation und die Weltwirtschafts-
krise fithrten am 17. Juni 1925 zur Eroff-
nung des Konkursverfahrens. Auch die
Firmen Assmann und Union/Diirrstein
wurden 1930 und 1936 aus dem Handels-
register geloscht. Die Weltwirtschaftskrise
iiberstand lediglich A. Lange & Sohne.
Aber die Glashiitter Uhrmacher gaben nicht
auf. Die Girozentrale

Sachsen griindete am

7.Dezember1926 die

»Uhren-Rohwerke-

Fabrik Glashiitte AG«

(Urofa) und die »Uhren-

fabrik Glashiitte AG«

(Ufag). Die Bank hatte

der untergegangenen

DPUG hohe Kredite

gewihrt und wollte

diese Verluste wieder

wettmachen. Die Rohwer-

kefabrik sollte Werkpaletten

mit Briicken und Kloben inklusive
Veredelung und Galvanisierung produ-
zieren. Beide Betriebe waren rechtlich
selbststindig, standen aber unter einer
Leitung, mit der der Jurist Dr. Ernst Kurtz
betraut wurde. Die Uhrenfabrik als Mon-
tagebetrieb sollte die Uhren schnell und
problemlos zusammenfiigen. Mangelnde
Kenntnisse in der Massenproduktion
sorgten in der Praxis dafiir, dass erst
1928 Taschenuhren zu einem konkur-
renzfihigen Preis auf den Markt kamen.

Im Herbst 1929 ging mit dem Kaliber 52
das erste Damenarmbanduhrenwerk in
Serie. 1931 folgte das Herrenuhrenwerk
Kaliber 55. Durch eine geschickte Konst-
ruktion im Kaliber 58 gelang es 1935, so-
wohl ein groles Federhaus als auch eine
groRe Unruh unterzubringen. Es ging als
Raumnutzwerk in die Uhrmachergeschich-
te ein. Die Machtiibernahme durch die
Nationalsozialisten fiihrte zu einem erheb-
lichen Aufschwung der Uhrenindustrie
sowie der Feinmechanik. Der Bedarf an
Marinechronometern

und Beobachtungs-

uhren stieg deutlich

an. In einer Zusam-

menarbeit zwischen

A. Lange & Sohne und

den Chronometerwerken

Wempe Hamburg ent-

stand das Einheitschro-

nometer, von dem bis

Kriegsende 6.500 Exem-

plare hergestellt wurden.

Eswurden circa 12.000 Beo-
bachtungsuhren und Flieger-
armbanduhren gefertigt. Die Urofa
brachte es im gleichen Zeitraum auf
etwa 25.000 Armbandchronographen des
Kalibers 59 mit Additionszeitstopp und
30-Minuten-Zihler. Am 8. Mai 1945 um
sechs Uhr morgens warfen russische
Jagdflieger Bomben auf Glashiitte. Die
Produktion von A. Lange & Sohne wurde
dabei getroffen. Dr. Ernst Kurtz, Direktor
der Urofa und Ufag, hatte die Stadt in
der Nacht zuvor verlassen. Von langer
Hand vorbereitet, hatte er Maschinen und
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Produktionsmittel nach
Memmelsdorf in Mittel-
franken bringen und dort
einlagern lassen. Damit ge-
lang ihm nach dem Krieg
der Aufbau einer neuen
Armbanduhrenproduktion
nach Glashiitter Tradition
unter dem Namen Tutima.
1951 siedelte die Fabrika-
tion nach Ganderkesee bei

Bremen um. In den 1980er Fliegerchronograph 1941

Jahren erlangte die Marke

Bekanntheit, als sie offiziell mit der Her-
stellung der Dienstuhr der Luftwaffen-
piloten betraut wurde. Anders erging es
zunichst den verbliebenen Uhrenfirmen
in Glashiitte. Zwar lief nach dem Bombar-
dement bereits am 16. Mai 1945 die Uhren-
produktion wieder an, aber am 1. Juli er-
ging die Anordnung zur Demontage von
Urofa und Ufag. Bei A. Lange & S6hne war
nach dem Volltreffer nichts mehr zum De-
montieren iibriggeblieben. Zwischen 1946
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und 1948 erfolgte die
Enteignung der Besitzer
der Uhrenfirmen und die
Uberfithrung in Volksei-
gentum. Dennoch konnte
man bei A. Lange & S6hne
1949 mit der Auslieferung
einer Herrenarmbanduhr
beginnen. Es entstanden
die Kaliber 28 und 28.1
(mit Zentralsekunde). Am
1. Juli 1951 erfolgte die
Griindung der VEB Glas-
hiitter Uhrenbetriebe (GUB). Hier wurden
unter anderem A. Lange & Sohne, die Urofa
und die Ufag, Robert Miihle & Co sowie das
Lehrkombinat Makarenko zu einer Einheit
von iiber 1.000 Beschiftigten zusammen-
gefasst. Schon 1959 wurde die millionste
Uhr produziert. Bereits 1950 hatte der
Export ins sozialistische Ausland begon-
nen. Ab1957 lieferte die GUB Uhren an das
Versandhaus Quelle, wo sie unter dem Na-
men »Meister-Anker« vermarktet wurden.

Ab 1964 fertigte man Automatikuhren unter
dem Namen Spezimatic, der Zusammen-
schluss mit weiteren Uhrenbetrieben in
Ruhla und Weimar fiihrte zu einer rationel-
len Grof8serienfertigung mit Stiickzahlen
in Millionenhéhe. Die Deutsche Einheit
beendete diese Erfolgsgeschichte. Die
VEB GUB wurde von der Treuhand iiber-
nommen. Mit einer Kernbelegschaft von
72 Personen widmete man sich fortan unter
dem Namen Glashiitte Original der Produk-
tion hochwertiger Mechanikuhren. Damit
folgte man dem Vorbild von A. Lange &
Sohne. Der Urenkel von Ferdinand Adolph
Lange, Walter Lange, machte sich gemein-
sam mit Giinter Bliimlein daran, die Marke
A. Lange & Sohne wiederzubeleben. Seit
dem Jahr 2000 gehort sie zur Genfer
Richemont-Gruppe. Roland Schwertner
griindete 1990 die Firma Nomos und iiber-
nahm damit den alten Namen des 1906 be-
reits kurzfristig in Glashiitte ansissigen
Uhrenherstellers. Die Manufaktur NOMOS
verfiigt heute tiber eine hohe Fertigungs-

Glashiitte 2015

tiefe bis hin zu einer eigenen Hemmungs-
gruppe. Seit der Ubernahme von Glashiitte

Original durch die Swatch Group im Jahr
2000 wird auch Union Glashiitte wieder als

eigenstindige Marke gefithrt. Und mit
Miihle Nautische Instrumente, bekannt aus

der Uhrenmesstechnik, betrat eine Glas-
hiitter Familie den Markt der Armband-
uhren aus Glashiitter Produktion. Mit der
aufwindigen Restaurierung der Sternwarte

und der Errichtung einer Chronometer-
priifstelle kniipfte Wempe an die geplante

Kooperation mit A. Lange & S6hne aus den

1930er Jahren an und begann ebenfalls mit

der Fertigung eigener Uhren vor Ort. Im

Jahr 2008 kehrte dann auch Tutima an

ihren Ursprungsort zuriick. Nach 175 Jah-
ren abwechslungsreicher Geschichte hat
sich Glashiitte auf der internationalen Welt-
karte der Uhrmacherei einen prominenten

und weltweit anerkannten Platz erobert.
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PANERAI

POLARISIEREN -
ABER MIT STIL

Unter tausenden Uhrendesigns auf der
Welt gibt es nur eine Handvoll zeitbestin-
diger Stilikonen. Unter diesen ragt die
Marke Panerai heraus. Die einen kénnen
mitder direkten Formensprache der Marke
nichts anfangen, fiir die anderen ist gerade
sie der Inbegriff markanter Schénheit. Wo-
rin sich beide Parteien einig sind: Das
Design ihres Zifferblatts und des Gehiu-
ses unterscheidet die Panerai-Uhren von
allen anderen Marken. Wohl keine andere
Uhrenmarke beherrscht so gekonnt den
starken Auftritt unter Beibehaltung einer
reduzierten Formensprache. Das hat einen
einfachen Grund: Das Design der Uhren
wurde von Guido Panerai bereits in den
spiten 1930er Jahren nach einem stren-
gen Funktionsprinzip fiir die koniglich-
italienische Marine entwickelt. Darum
zeichnen sich die Radiomir- und spiter
Luminor-Modelle durch beste Ablesbar-
keit aus — gerade bei Dunkelheit oder unter
Wasser. Thr Siegeszug begann dennoch
erst viele Jahrzehnte spiter und auf unge-
wohnliche Weise. Niemand Geringeres als
Sylvester Stallone entdeckte die Marke
zufillig wihrend Dreharbeiten in Rom fiir
den Film »Daylight«, in dem er sieauch trug.
Im Anschluss daran machte er sie in den
spiten 1990er Jahren zum It-Piece in
Hollywood. Auch Wempe liefd sich anste-

Panerai-Geschift, 1860

cken und nahm die Uhren bereits 1998 in
das Sortiment auf. Zur Jahrtausendwende
startete dann die internationale Markt-
einfithrung — der Beginn einer Erfolgs-
geschichte. Heute werden ausschlieflich
eigene Werke aus der Manufaktur im
schweizerischen Neuchitel verbaut. Lange
Zeit galten die Panerai-Modelle als typi-
sche Mianneruhren. Doch heute sind die
Stilikonen auch fiir Frauen mit schmaleren
Handgelenken tragbar. Schon 2016 erwei-
terte Panerai seine Kollektion um mehrere
Modelle der Luminor-Due-Reihe. Trotz des
Durchmessers von 38 Millimetern tragen
sie alle typischen Panerai-Formelemente
und verfiigen iiber das flachste Automatik-
kaliber der Manufaktur Officine Panerai.
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PANERAI

LUMINOR MARINA
FIBRATECH 44 MM

Die markante Formensprache der Panerai-
Uhren ist ihren Fans heilig. Jede kleinste
Abweichung und selbst neue Kombina-
tionen bekannter Elemente werden von
den sogenannten Paneristi heifR diskutiert.
Da liegt es nahe, neue Herausforderungen
in den Gehidusematerialien zu su-

chen und die Grenzen zu erweitern.
Nachdem die florentinische

Marke als eine der ersten mit
Bronzegehiusen ihren ma-

ritimen Urspriingen Refe-

renz zollte, geht sie jetzt

vollig neue Wege. Bei

den Panerai-Fibratech-

Uhren kommt mit mine-

ralischen Basaltfasern ein

Werkstoff zum Einsatz, der

bisher noch nicht in der Uhren-

branche verwendet wurde. Nach

ersten Tests in der Luft- und Raum-
fahrtindustrie wurde das Material

von Panerai fiir den Einsatz als Gehiuse-
material weiterentwickelt. Fibratech wird
aus unidirektionalen Mineralfasern her-
gestellt, die durch das Schmelzen von
Basaltgestein gewonnen werden. Diese
Fasern werden mit Polymeren zu diinnen
Schichten gebunden, in genauer Ausrich-
tung tibereinandergelegt und dann bei
kontrollierter Temperatur und mit Druck
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verfestigt. Das ergibt ein mattgraues und
durch den Zuschnitt individuelles Erschei-
nungsbild. Die PAM01663 kombiniert das
neue Material mit dem Panerai-Verbund-
werkstoff Carbotech™ fiir die Liinette und
die Aufzugskrone mit dem Kronenschutz-
hebel. Der Gehiduseboden besteht aus
mikrosandgestrahltem Titan. Die Luminor
Marina Fibratech ist wasserdicht bis zu
30 Bar, das entspricht dem Druck

in 800 Metern Tiefe. Vollstindig

in der Panerai-Manufaktur in

Neuchatel entwickelt wurde

das Kaliber P9010. Das nur

sechs Millimeter starke
Automatikwerk speichert

in zwei Federhidusern

geniigend Energie, um

ungetragen drei weitere

Tage die korrekte Uhrzeit

anzuzeigen. Die 44 Milli-

meter grof$e Luminor Marina

Fibratech besitzt ein Ziffer-

blatt in Sandwichbauweise mit

einem nach innen aufhellenden
Blauverlauf. Die vier arabischen Ziffern
fluoreszieren griin, die Indizes sind mit
weifler Leuchtfarbe belegt. Das Armband
besteht aus blauem »Sportech«-Textil
mit auffalligen weiften Nihten. Es wird
mit einer trapezformigen Schliefie aus
Titan mit DLC-Beschichtung geschlossen.
Zusitzlich wird ein blaues Kautschukband

mitgeliefert.

Fibratech, Automatik, Kleine Sekunde
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B

BREITLING
1884

CHRONOMAT -

EIN MODELL DEFINIERT
DIE MEILENSTEINE DER
FIRMENGESCHICHTE

Die erste Uhr von Breitling, die den Namen
Chronomat trug, war eine patentierte Inst-
rumentenuhr mit einem Chronographen
und einem kreisformigen Rechenschieber.
Der Name setzte sich folglich aus den Wort-
bestandteilen Chronograph
und Mathematik zusammen.
Angetrieben wurde der Urahn
der Navitimer vom Venus-Kali-
ber 175. Chronomat-Modelle
spielten in der Folge in der
Firmengeschichte der 1884 in
Saint-Imier gegriindeten Uh-
renmarke immer eine besonde-
re Rolle. Im Jahr1979 verkaufte
Willy Breitling, der Enkel des
Firmengriinders Léon Breitling,

Dieses in Sachen Gehidusedimension und
Antrieb unzeitgemifle Modell 16ste nicht
geringes Aufsehen in der Uhrenwelt aus
und gilt heute als einer der Kristallisations-
punkte fiir die sich allméhlich anbahnende
Renaissance der mechanischen Armband-
uhr. Inspiriert von der Frecce-Tricolori-
Uhr, feierte die Marke mit der Chronomat
im Jahr darauf das hundertjihrige Beste-
hen. Dies bedeutete die Riickkehr des me-
chanischen Chronographen,
auf dem Breitling seit seinen
Urspriingen seinen Ruf auf-
gebaut hatte. Eine Besonder-
heit waren die angeschraubten
Reiter, welche das Uhrenglas
schiitzten. Der 15-Minuten-
Reiter und der 45-Minuten-
Reiter lieRen sich miteinander
tauschen und erméglichten mit
dem Chronographen eine Art
Countdownfunktion. Auch das

angesichts der Turbulenzen der Breitling erste Manufakturwerk Bo1

Quarzkrise und aus gesundheit-

lichen Griinden an den Unter-

nehmer Ernest Schneider, der sich mit
seiner Familie bis in das Jahr 2017 um das
Erbe kiitmmerte. Am 380. Dezember 1982
wurde der Unternehmenssitz nach Gren-
chen verlegt. Auf Wunsch der italienischen
Kunstfliegerstaffel »Frecce Tricolori« (drei-
farbige Pfeile) fertigte Breitling einen Chro-
nographen mit automatischem Werk an.

prasentierte Breitling 2009

zum 125-jihrigen Jubilium
zuerst in einem Chronomat-Modell. Seit
2017 gehort Breitling zu CVC und der CEO
Georges Kern hat die Modellpalette ebenso
wie den Markenauftritt einer griindlichen
Neuausrichtung unterzogen. Und so kehrt
die Chronomat mit reversiblen Reitern und
dem Rouleaux-Band aus den 1980er Jahren
in diesem Jahr wieder zuriick.
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B

BREITLING
1884

CHRONOMAT -
EIN LEGENDARES MODELL
DER FIRMENGESCHICHTE

Mit der Chronomat-Familie kront Breitling
die umfassende Neugestaltung seiner
Kollektion. Nach Neuauflagen klassischer
Modelle wie der Navitimer 806 aus dem
Jahr 1959 und den Chronographen der
Premier-Kollektion wurden inzwischen
alle Kollektionen umfassend iiberarbeitet
und die Marke in ihrem Gesamtauftritt
erheblich und erkennbar verjiingt. Die
Chronomat spielte in der Firmengeschich-
te schon immer eine besondere Rolle. Thre
vier markanten Reiter bei drei, sechs, neun
und zwolf Uhr sorgen fiir den unverkenn-
baren und charakteristischen Auftritt. Sie
schiitzen das gewolbte, beidseitig entspie-
gelte Saphirglas. Bei der Chronomat der
Neuzeit sind diese Reiter etwas flacher und
damit manschette

Aber auch sie sind bei drei und neun

Uhr mit der Liinette von auf3en
verschraubt und gegen-

einander austauschbar.

Dadurch zihlt der
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Chronograph wahlweise auf- oder abwirts.
Die Reiter erleichtern die Handhabung
der einseitig drehbaren Liinette. Das Rou-
leaux-Armband aus Edelstahl mit Doppel-
faltschliefSe ist in das 42 Millimeter grofie
Edelstahlgehiuse integriert. Die Breitling
Chronomat ist wasserdicht bis 20 Bar, das
entspricht dem Druck in 200 Metern Tiefe.
Im Inneren arbeitet das Manufakturkali-
ber Bo1. Das automatische Chronographen-
werk ist ein COSC-gepriiftes Chronometer.
Es ist mit 28.800 Halbschwingungen je
Stunde getaktet und stoppt damit auf die
Viertelsekunde genau. Sein bidirektional
aufziehender Rotor fithrt ihm gentigend
Energiereserven zu, um nach Vollaufzug
fiir 70 Stunden weiterhin die korrekte Zeit
anzuzeigen. Das aus 346 Komponenten
bestehende Chronographenwerk verfigt
iiber eine Saulenradschaltung und eine
vertikale Kupplung. Fiir Juwelier Wempe
'usive Sonderversion
mit blauem Zifferblatt und sil-
berfarbenen Totali-
satoren in einer limi-
tierten Auflage von

50 Stiick auf.

Edelstahl, Automatik,
Chronograph, Chronometer
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H

HUBLOT

VERGNUGEN UND
VERANTWORTUNG

Der gepflegte Auftritt im Rampenlicht
ist Hublot nicht fremd, gerne werden aber
auch Wege jenseits des roten Teppichs
beschritten. Als eine der ersten Uhren-
marken hat sich Hublot mit grof8er Kon-
sequenz dem Fufgball verschrieben. Die
Partnerschaften mit UEFA und FIFA fallen
Zuschauern spitestens dann auf, wenn die
Schiedsrichterassistenten bei internatio-
nalen GrofSereignissen die Tafeln mit der
Nachspielzeit in die Kamera halten, auch
bei Frauenturnieren. Einige grole Per-
sonlichkeiten des Fufiballs sind ebenfalls
Partner von Hublot - etwa Kylian Mbappé
oder Edson Arantes do Nascimento, besser
bekannt als Pelé. Seit 2011 ist Hublot zu-
dem offizieller Zeitnehmer der »Scuderia
Ferrari«, der Formel-1-Abteilung des itali-
enischen Sportwagenherstellers. Hublot
designt jedes Jahr Uhren in Kooperation
mit Ferrari, zum Beispiel eine Kollektion
der Classic Fusion fiir den Ferrari GT. Aber
auch Sportler aus Individualsportarten
wie Leichtathletik oder Golf sowie Kiinst-
ler und Musiker stehen mit der Marke in
engem Kontakt. Hublot iibernimmt auch
soziale Verantwortung. Ein Grofiteil
des Verkaufserloses der Big Bang Unico
SORAI (Save Our Rhino Africa India) geht
direkt an »Care for Wild« fir die Pflege
und Schutz verwaister Babynashérner und

Care-for-Wild-Zifferblatt

an die SANParks (South African National
Parks). Bereits seit 2015 unterstiitzt Hublot
die »Best Buddies«, eine gemeinniitzige
Organisation mit dem Ziel, Menschen mit
geistiger Behinderung oder Entwicklungs-
beeintrichtigungen Zugang zu Freund-
schaften, integrierter Beschiftigung und
Ausbildungen als Fithrungskrifte zu bie-
ten. Mit der Unterstiitzung des »Only
Watch«-Projekts kehrt Hublot aufSerdem
an eine glamourose Wirkungsstitte zuriick:
Alle zwei Jahre werden fiir die monegas-
sische Wohltitigkeitsorganisation gegen
Muskeldystrophie von bedeutenden Luxus-
uhrenmarken eigens Unikate angefertigt.
Hublot unterstiitzt die Stiftung seit ihrer
Griindung im Jahr 2005. Der Erlos der
Auktion, die von Christie’s in Genf durch-
gefithrt wird, kommt vollstindig diesem
Forschungszweck zugute.
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H

HUBLOT

BIG BANG
INTEGRAL TITAN -
ANSCHLUSSVERBINDUNG

Mit der spektakuliren Verbindung von
Stahl, Keramik und Kautschuk gelang der
Big Bang von Hublot im Jahr 2005 der
grole Auftritt. Zu ihrem 15. Geburtstag
zeigt sich die Big Bang nun erstmals
in Kombination mit einem inte-
grierten Armband. Die MaRk-

anfertigung ist dabei erst

auf den zweiten Blick

erkennbar. Zunichst

fallen an dem drei-

reihigen Band nur

die breiten Elemente

inder Mitte auf. Doch

dann entwickeln sich

die Details zu einer

eigenstindigen gestalte-

rischen Geschichte. Denn

alles spielt zusammen: Das scharf-
kantig wirkende Band nimmt die strenge
Form des Gehiuses auf und die Kanten ent-
sprechen in ihrer Winkelung den Formen
der Chronographendriicker. Diese wurden
iiberarbeitet und nehmen die Merkmale
des Originalmodells von 2005 auf. Diese
Driicker sind es, die den Stil des Armban-
des inspiriert haben, mit ihrem Wechsel-
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spiel von Kanten und Abschrigungen und

den abwechselnd polierten und satinierten

Oberflichen, die die Uhr vom Gehiuse bis

hin zum Armband durchziehen. Das Ge-

hiuse der Big Bang Integral behilt seine

Sandwichkonstruktion bei, jedoch ohne

Einsatz von Verbundkunstharz. Das im

Durchmesser 42 Millimeter grofde Uhren-

gehiuse und das Armband mit FaltschliefSe

sind vollstindig aus Titan gefertigt.

Einzige Ausnahmen sind der

Flankenschutz aus schwar-

zem Verbundkunstharz

und die zusitzlich mit

Kautschuk tiberzoge-

ne Krone. Zifferblatt

und Liinette sind wie

beim bisherigen Big-

Bang-Modell gestaltet,

aberauch hier gibteseine

Ausnahme: Die arabischen

Ziffern mussten Indizes wei-

chen. Bei sechs Uhr lisst sich das

Saulenrad des hauseigenen Manufaktur-

kalibers Unico V2 betrachten. Sein Chrono-

graphenmechanismus besitzt eine hori-

zontale Doppelkupplung und sein flaches

Aufzugssystem fiihrt ihm geniigend Ener-

gie fiir eine dreitidgige Gangreserve nach

Vollaufzug zu. Das Unico V2 besteht aus
354 Bauteilen und enthilt 43 Rubine.

Titan, Automatik, Chronograph

87



A

MEISTERWERKE DER UHRMACHERKUNST

Choppnd

MANUFAKTUR UND
VERANTWORTUNG
IN FAMILIENTRADITION

Die 1860 von Louis-Ulysse Chopard ge-
griindete Maison Chopard fertigt hoch-
wertige Uhren und Schmuckstiicke. Seit
1963 fiithrt die Familie Scheufele das Haus
Chopard mit ihrem aufiergewhnlichen
Familiengeist. Perfektion bis ins kleinste
Detail, Kreativitit, gepaart mit traditionel-
len Handwerksfertigkeiten, sowie klaren
Werten sind die Sidulen dieser Erfolgs-
geschichte. Karl-Friedrich Scheufele, als
Co-Prisident verantwortlich fir den
Uhrenbereich, kehrte 1996 mit der Griin-
dung der Chopard-Manufaktur in Fleurier
zu den Wurzeln der Uhrmacherkunst zu-
riick. 20 Basiswerke in tiber 20 Jahren
sprechen fiir den Erfolg dieser Strategie.
Mit der Lancierung der Alpine Eagle im
letzten Jahr lenkt Chopard wortwortlich
den Blick auf den Alpenraum. Das von
Karl-Friedrich Scheufele mitbegriindete
und unterstiitzte Projekt Eagle Wings
schaut mit Adleraugen auf die Verinderun-
gen im Okosystem des Alpenraumes. Die
Alpen sind das hochste und umfangreichs-
te Gebirgssystem in Europa und erstre-
cken sich tiber knapp 1.200 Kilometer in
acht Alpenliandern. Sie sind geografisch
wichtig, machen elf Prozent der europii-
schen Oberfliche aus und haben grofien
Einfluss auf das Klima. Vom Boden aus

behilt die deutsche Fotografin Nomi

Baumgartl das Geschehen mit ihren kiinst-
lerischen Bildern im Blick. Vom Himmel

aus werfen zwei spektakulire Unterstiitzer
einen kritischen Blick auf den Alpenraum.
Victor ist ein Seeadler, der mit einer 360-
Grad-Kamera auf dem Riicken bereits das

Eismeer, den Mont Blanc sowie die Skyline

von Paris, London und Dubai gefilmt hat.
Erliefert den Beweis fiir eine sich zu schnell

verindernde Umwelt. In noch grofierer
Hohe entstehen detaillierte Satellitenbilder
der alpinen Regionen. Denn auch das

Deutsche Zentrum fiir Luft- und Raum-
fahrt (DLR) und die Europiische Weltrau-
morganisation (ESA) sind Partner des

Projekts. Sie zeigen die globale und wissen-
schaftliche Sicht und erméglichen einen

Blick in unsere Zukunft.

Seeadler mit 360-Grad-Kamera
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Ghoppnd

ALPINE EAGLE - DER
CHRONOGRAPH BREITET
DIE SCHWINGEN AUS

Die 2019 eingefiihrte sportlich-schicke
Kollektion Alpine Eagle wird um einen
Chronographen mit Flyback-Funktion
in einem neuen 44 Millimeter grofden Ge-
hiuse erginzt: die Alpine Eagle XL Chrono.
Der Auftritt ist markant und unverkenn-
bar: ein rundes Gehiuse mit

stilisierten Ausbuchtungen,

eine Krone mit eingra-

vierter Windrose, eine

Liinette mit acht funk-

tionalen Schrauben,

ein strukturiertes

Zifferblatt in natiir-

lichen Farbtonen

und mit leuchten-

den Indizes und das

integrierte Metallarm-

band mit barrenférmigen

Gliedern. Jeder dieser mit

einem Gehiduse aus Lucent-A223-Stahl
versehenen Chronographen wird komplett,
vom chronometerzertifizierten Uhrwerk
iber Gehiuse und Zifferblatt bis hin
zum Armband, in den Uhrmacherateliers
von Chopard durch die Experten der
Maison gefertigt. Lucent-Stahl ist eine von
Chopard entwickelte Stahllegierung, die
aus einem komplexen industriellen Prozess
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hervorgeht. Dieser Stahl weist drei exklusi-

ve Eigenschaften auf: Er ist antiallergisch,

extrem widerstandsfihig und von einem

mit Gold vergleichbaren Glanz. Das Ge-

hduse beschiitzt das automatische Uhr-

werk Chopard 03.05-C vor eindringendem

Wasser bis zu einem Druck von zehn Bar.

Das entspricht rechnerisch dem Druck

in 100 Metern Tiefe. Das komplett in

den Chopard-Uhrenateliers entwickelte

und hergestellte Kaliber ist, wie

alle Kaliber der Kollektion,

COSC-zertifiziert. Der kom-

plexe Chronograph besteht

aus 310 Komponenten.

Sein mit einem Saulen-

rad und einem Flyback-

Mechanismus ausge-

stattetes Werk verfiigt

iber eine Gangreserve

von 60 Stunden, sollte

ihm der skelettierte Rotor

aus einer Wolframlegierung

einmal keine weitere Energie

zufithren. Das Kaliber 08.05-Cist mit einer

modernen Finissage verziert, die zur sport-

lichen DNA der Kollektion passt. Es ist

durch den Sichtboden aus Saphirglas

erkennbar, das ebenso entspiegelt ist wie

das auf der Vorderseite. Letzteres schiitzt

das aletschblaue Zifferblatt aus gepragtem

Messing mit dem von der Iris eines Adlers
inspirierten Strahlenmotiv.

Edelstahl, Automatik,
Chronograph, Chronometer
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GP
GIRARD-PERREGAUX

HAUTE HORLOGERIE SUISSE DEPUIS 1791

DIE PERMANENTE
REIFEPRUFUNG

Der 1825 geborene Constant Girard griin-
dete 1852 das Unternehmen Girard & Cie.
Zwei Jahre spiter heiratete er Marie
Perregaux, die aus einer bedeutenden
Familie von Uhrenhindlern in Le Locle
stammte. Aus dem Zusammenschluss bei-
der Namen entstand in La Chaux-de-Fonds
die Manufaktur Girard-Perregaux. Cons-
tant Girard-Perregaux brillierte bei seinen
Kreationen vor allem mit Weiterentwick-
lungen im Bereich der Hemmung, insbe-
sondere der Tourbillons. 1889 erhielt sein
berithmtes »Tourbillon unter drei Gold-
briicken« bei der Weltausstellung in Paris
die Goldmedaille und ist heute noch das
unverkennbare Motiv des Hauses. Der
Nachfolger von Constant Girard-Perregaux,
sein Sohn Constant Girard-Gallet, fusio-
nierte mit dem 1791 gegriindetem Unter-
nehmen Bautte. Damit verschmolzen zwei
berithmte Namen der Schweizer Uhrma-
cherei. 1966 prisentierte Girard-Perregaux
mit dem Gyromatic HF das erste Hochfre-
quenzwerk mit 36.000 Halbschwingungen
pro Stunde und wurde vom Kanton Neu-
chitel mit dem Jahrhundertpreis des Ob-
servatoriums fiir Forschung und Entwick-
lung ausgezeichnet. Nach zehnjahriger Ent-
wicklung stellten die Meisteruhrmacher
zur Feier des 200-jahrigen Bestehens von
Girard-Perregaux eine technische Meister-

Manufakturgebiude

leistung vor: das berithmte »Tourbillon
unter drei Goldbriicken« im Armbanduhr-
format. Girard-Perregaux prisentierte die
ersten Uhren, in denen die eigene revolu-
tiondre Hemmung mit konstantem Antrieb
eingesetzt wurde. Fiir diese bahnbrechen-
de Entwicklung erhielt Girard-Perregaux
die prestigetrichtigste Auszeichnung in
der Uhrenbranche: die Aiguille d’Or des
Grand Prix d’'Horlogerie de Geneve. 2016
erlebte die Laureato ein Comeback in der
Uhrenwelt - als limitierte Edition anlisslich
des 225-jahrigen Jubiliums von Girard-
Perregaux. Zwei Jahre spiter wurde die
Laureato als umfassende Modellfamilie
prasentiert. Bis heute entwickelte sie sich
zur mittlerweile wichtigsten Modellreihe
innerhalb der aktuellen Kollektion von
Girard-Perregaux und hat ihre Reifeprii-
fung somit wahrlich mit Bravour bestanden.
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GP
GIRARD-PERREGAUX

HAUTE HORLOGERIE SUISSE DEPUIS 1791

LAUREATO INFINITY -
ZEUGNIS EINER
PARTNERSCHAFT

Deutet der deutsche Filmtitel »Die Reife-
prifung« des Klassikers »The Graduate«
mit Dustin Hoffman von 1967 aufein Abitur
hin, trifft die italienische Bezeichnung
»Laureato« den Collegeabschluss besser.
Wie dem auch sei, im Jahr 1975 stellte
Girard-Perregaux sich mit
der Laureato quasi selbst
die Hochschulreife aus.
Die Edelstahluhr mit integ-
riertem Band war auch
technisch auf dem hochsten
Stand der Zeit. Die Forscher
der Uhrenmarke hatten
sich beim selbst entwickel-
ten Quarzwerk fiir die Fre-
quenz von 32.768 Hertz
entschieden, die bis heute
die Standardfrequenz von
Quarzuhren darstellt. Heute

schwarzglinzenden Hintergrund setzen
sichdierotgoldenen Indizes, dasapplizierte
Girard-Perregaux-Logo und der Sekunden-
zeiger elegant in Szene und unterstreichen
den luxuriosen Anblick. Die silberfarbenen
Baton-Zeiger fiir Stunden und Minuten er-
6ffnen einen spielerischen Dialog mit dem
Edelstahlgehiuse. Die Datumsanzeige er-
folgt tiber weile Ziffern, deren Datums-
scheibe auf das Zifferblatt abgestimmt ist.
Die Girard-Perregaux
Laureato Infinity 42 Mil-
limeter ist limitiert auf
188 Exemplare. Das bis
zehn Bar wasserdichte
Edelstahlgehiuse ist le-
diglich 10,7 Millimeter
hoch, sein Durchmesser
betrigt 42 Millimeter.
Das Manufakturkaliber
GP01800-1404 mit einer
Schwungmasse aus Rot-
gold ist mit 28.800 Halb-
schwingungen je Stun-

arbeitet in dem Klassiker Anzeige Laureato1975 de getaktet und besteht

mit der spannungsreichen

Mischung aus geraden Linien und ge-
schwungenen Kurven natiirlich ein me-
chanisches Werk aus der Manufaktur in
La Chaux-de-Fonds. Ein Zeugnis mit
Auszeichnung ist die aktuelle Laureato
Infinity. Sie ziert ein handgefertigtes Zif-
ferblatt aus schwarzem Onyx. Vor dem
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aus 191 Komponenten.
Wempe fiithrt dieses und ein auf 88 Exem-
plare weltweit limitiertes Modell mit
38 Millimetern Durchmesser und einer
mit 56 Diamanten mit circa 0,90 Karat
besetzten Liinette fiir zwei Monate exklu-
siv in ausgewihlten Niederlassungen in
Deutschland, New York und London.

Edelstahl, Automatik, Onyx-Zifferblatt
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ROGER DUBUIS

EXTRAVAGANZ
ALS GEMEISTERTE
HERAUSFORDERUNG

Sich als extravagante Marke positionieren

zu wollen, ist das eine. Es auch zu konnen,
ist das andere. Die spektakuliren Modelle

und Kooperationen, mit denen Roger
Dubuis die Freunde der Marke regelmafiig

iiberrascht, wiren nicht ohne das entspre-
chende Konnen der in Genf beheimateten

Manufaktur méglich. Das Unternehmen

ist so jung, wie es der dynamische Auftritt
suggeriert. Genau ein Vierteljahrhundert
ist es her, dass der Firmengriinder Roger
Dubuis nach 14 Jahren das Atelier fiir grofRe

Komplikationen bei Patek Philippe verlief3

und seine eigene Firma griindete. Dank
eines Investors und Uhrendesigners ge-
lang es ihm schnell, eine Manufaktur mit
einer ungeahnten Fertigungstiefe zu errich-
ten. Bereits 2003 wurde eine Hemmung
mit einer Unruhspirale aus eigener Ferti-
gung prisentiert. Ein fertigungstech-
nisches Know-how, tiber das bis heute nur
ein Dutzend Marken verfiigen. Ausnahms-
los alle Armbanduhren sind mit eigenen

Kalibern bestiickt und fast alle sind mit
dem Genfer Siegel versehen. Das verschaff-
te der Marke die Moglichkeit, unabhingig
eigene Weg zu gehen. Gekonnte Provo-
kationen gehoren dazu: Mit der Excalibur
Diabolus in Machina und ihrem Repetiti-
onskaliber RD 107 etwa hielt das ob seines

Lamborghini Essenza

dissonanten Klangs auch als »Diabolus in
Musica« bekannte Intervall in der Uhrma-
cherei Einzug. Die Basis dafiir war noch
von Roger Dubuis selbst gelegt worden.
Das RD 107 basiert auf dessen RD 08 und
seinen beiden einseitig aufziehenden
Mikrorotoren. Eine dhnliche Symmetrie
zeichnet auch das Excalibur-Doppeltour-
billon aus. In der Excalibur Twofold be-
weist es, die Manufaktur versteht es, neue
Technologien und Materialien in die Welt
der Uhrmacherei zu iiberfiihren. Gefertigt
aus ultraweifden Composite-Material, ist
es gelungen, bei Dunkelheit die Konturen
der Hauptplatine und die Profile des
Kautschukbandes dank selbstleuchtender
Materialien griinlich zu illuminieren. Wer
in der Haute Horlogerie an die Grenzen
und dartiber hinaus gehen will, muss wie
Roger Dubuis ihre Traditionen kennen,
neue Technologien erforschen und umset-
zen und das Handwerk beherrschen.

97



ROGER DUBUIS

EXCALIBUR HURACAN -
SCHWERTER IN SCHWARZ

Die Genfer Manufaktur Roger Dubuis speist
ihre Extravaganzzum einen aus ihrer hohen
Fertigungstiefe, welche ihr die n6tige Unab-
hingigkeit verschafft, um technisch wie
uhrmacherisch immer wieder Neues zu
wagen, und zum anderen aus Partnerschaf-
ten auflerhalb der Uhrenindustrie, wie

beispielsweise mit Pirelli oder mit der
Rennsportabteilung von Lamborghini, der
Lamborghini Squadra Corse. In Zusammen-
arbeit mit dem Hersteller von Supersport-
wagen sind Supersportuhren entstanden,
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welche die Fantasie von Uhren- wie Auto-
fans gleichermafien befliigeln. Jiingster
Ausdruck dieser Motorstirke ist das voll-
stindig schwarze Modell der Excalibur
Spider Huracén. Angetrieben vom automa-
tischen Manufakturkaliber RD 630 bietet
es die gleiche Performance, Leichtigkeit
und Sicherheit wie sein Namensvetter. Das
45 Millimeter grofRe Titangehiuse ist im
DLC-Verfahren (Diamond-Like Carbon)
mit einer schwarzen Beschichtung verse-
hen worden, ebenso die Lunette und die
Titankrone. Es ist wasserdicht bis funf Bar,
das entspricht dem Druck in 50 Metern
Tiefe. Das skelettierte Zifferblatt besitzt
einen vertieften Spurrand mit schwarzen
Beschriftungen und ebensolcher Minu-
tengraduierung. Die Unruh des Kalibers
RD 630 ist um zwolf Grad geneigt, um die
negative Auswirkung der Erdanziehung
auf den Isochronismus der Unruhspirale
zu minimieren. Das Werk besteht aus ins-
gesamt 233 Komponenten. Die Hauptplati-
ne ist mit Mikropartikeln sandgestrahlt
und geschwiirzt, ebenso die Briicken. Esist
mit 28.800 Halbschwingungen in der
Stunde getaktet und besitzt nach Vollauf-
zug eine Gangautonomie von 60 Stunden.
Die Energie stammt von einem 360-Grad-
Rotor, der an die Réder eines Supersport-

wagens erinnert.

Titan, DLC-Beschichtung,
Automatik, skelettiert
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FERDINAND

<«— 1753 ———>

BERTHOQOUD

LEIDENSCHAFT RETTET
UHRENGESCHICHTE
VOR DEM VERGESSEN

Es war das Val-de-Travers im Kanton Neu-
enburg, in dem 1727 Ferdinand Berthoud
als Sohn einer angesehenen Uhrmacher-
familie auf die Welt kam. Heute

ist das Tal bekannt als Ferti-
gungsstitte zweier Uhrenmanu-

fakturen von Chopard, deren
Co-Prisident Karl-Friedrich

Scheufele heute auch als Prisi-

dent der Chronométrie Ferdi-

nand Berthoud fungiert. Aber

zuriick zur Geschichte: Den

jungen Mann zog es bereits mit

18 Jahren nach Paris, wo er

schon 1753 seine eigene Werk-

statt eroffnete. Denn der Ko-

nigliche Rat von Louis XV. hatte ihn auf-
grund seines herausragenden Talentes per
Sondererlass zum Uhrmacher ernannt.
Ferdinand Berthoud wirkte aber auch als
Wissenschaftler. 1755 schrieb er fiir die von
Diderot und d’Alembert herausgegebene
Enzyklopddie mehrere Referenzartikel
iiber die Uhrmacherkunst. Diesen folgte
1763 mit dem bescheiden »Essai sur I'horlo-
gerie« betitelten Werk eine zweibandige
Abhandlung. Daraufhin ernannte ihn die
Royal Society in London zum »assoziierten
ausldndischen Mitglied«. Doch auch uhr-
macherisch erzielte er grofe Erfolge und

erlangte hohe Anerkennung. Zur Positi-
onsbestimmung auf hoher See mussten
sich hochprizise Uhren, welche sich als
Chronometer an Bord der Segelschiffe
befanden, zur Berechnung des Lingen-
grades als geeignete Losung erst noch be-
haupten. Mit Berthouds Marinechrono-
meter Nr. 8 gelang 1768 bei einer
18-monatigen Expedition dank
dessen Genauigkeit die Bestim-
mung der Position des Schiffes
auf einen halben Lingengrad
genau. 1770 wurde Berthoud dar-
aufhin zum Hof- und Marineuhr-
macher und -mechaniker ernannt.
Er fertigte in der Folgezeit nicht
weniger als 20 Marinechronome-
ter an, welche bei der Kartogra-
phierung von Seegebieten wert-
volle Dienste leisteten. 1802 ver-
offentlichte er sein Hauptwerk zur Zeit-
messung, »Histoire de la mesure du temps
par les horloges«, und 1804 wurde er von
Napoleon zum Ritter der Ehrenlegion
ernannt. Nach seinem Tod im Jahr 1807
fiithrten sein Neffe und dessen Sohne sein
Werk erfolgreich fort. Mit dem Tod von
Charles-Auguste Berthoud im Jahr 1876
verfiel auch der Name in einen langen
Schlaf. Im Jahr 2015 wurde die vom Ver-
gessen bedrohte Marke von Karl-Friedrich
Scheufele im Geburtstal von Ferdinand
Berthoud wieder zum Leben erweckt, wo-
mit sich der Kreis gewissermafien schlief3t.
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FERDINAND

1753 >

" BERTHOUD

FB 1 - IN DER TRADITION
BERUHMTER
MARINECHRONOMETER

Dieser Zeitmesser von Chronométrie
Ferdinand Berthoud ist eine Hommage an
das uhrmacherische Genie seines Namens-
gebers. Karl-Friedrich Scheufele, Prisident
von Chronométrie Ferdinand Berthoud,
folgt mit diesem Chronometer der Tradition
des Hauses. Das Chronometer Ferdinand
Berthoud FB 1 ist mit einem Hand-

aufzug ausgestattet und besteht

aus mehr als 1.120 Komponen-

ten. Die Sichtéffnungen des

achteckigen Gehiuses sind

wasserdicht. Das exklu-

siv von Chronométrie

Ferdinand Berthoud in

Fleurier entwickelte

und produzierte Kaliber

FB-T.FC verfiigt tiber meh-

rere einzigartige Komponen-

ten, die zum Patent angemeldet

sind: ein Tourbillon mit Zentral-
sekunde, ein Werkaufbau mit Pfeilern, ein
Antrieb mit konstanter Kraft tiber Kette
und Schnecke sowie ein mobiler Kegel
fur die Gangreserve. Mit seiner Pfeiler-
konstruktion setzt das Kaliber FB-T.FC
die Tradition der von Berthoud konstru-
ierten Marinechronometer aus dem18. Jahr-
hundert fort. Sein bemerkenswert lang-
sam schwingendes 3-Hertz-Tourbillon ist
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mit einer zentralen Sekunde verbunden.

Das Federhaus und die durch eine Kette

damit verbundene Schnecke, die fiir kons-

tant bleibende Antriebsenergie sorgt, sind

einseitig an der Platine befestigt, was eine

flache Bauweise ermoglicht. Weitere erle-

sene Details sind das Aufzugsystem mit

Differentialgetriebe und eine sehr spezielle

Gangreserve-Anzeige, deren Betrag an

einem beweglichen Kegelstumpf abge-

tastet wird. Nach nahezu drei Jahren For-

schung und Entwicklung, an

deren Ende anspruchsvollste

Zuverldssigkeitsprifungen

standen, iiberzeugt das

Kaliber FB-T.FC mit sei-

ner einzigartigen Gang-

genauigkeit und gleich-

maRigen Kraftabgabe,

dem offiziellen Schwei-

zer Chronometerzerti-

fikat (COSC) sowie den

perfekt ablesbaren Anzei-

gen von Stunden, Minuten,

Sekunden und der Gangauto-

nomie nach Vollaufzug von 53 Stunden.

Die besonders feinen und schlanken Arme

des Riderwerks sind denjenigen im Inne-

ren der von Ferdinand Berthoud gebauten

Regulatoren nachempfunden. Die Rider

wurden mit Sorgfalt kreisgeschliffen, an-

gliert und im Zentrum abgeschrigt, so

dass sie das Licht perfekt reflektieren und
aufdie Triebe lenken.

18k Weiligold, Handaufzug, Antrieb tiber Kette
und Schnecke, Tourbillon, Gangreserve-Anzeige
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ULYSSE | NARDIN

SINCE 1846

DIE SCHWEIZER
UHRENINDUSTRIE
UND DIE SEEFAHRT

Das Meer hat den Menschen inspiriert, seit
er denken kann. Der Wunsch, die uner-
messliche Weite des Meeres zu bezwingen,
wurde dabei immer begleitet von der Suche
nach technischen Mitteln und Wegen, um
diesen Wunsch wahr werden
zu lassen. Die maritim ge-
prigten Uhren von Ulysse
Nardin erzihlen von genau
dieser Suche. Mit hochpri-
zisen Komplikationen und
widerstandsfihigen Mate-
rialien erinnern sie an die
enge Verbindung, welche die
Schweizer Uhrenmanufak-
tur seit ihrer Griindung zur
Seefahrt unterhilt. Denn
die Freiheit des Meeres fas-

LE LOCLE - SUISSE

1982 und 1983 kurz vor der Insolvenz.
Doch innerhalb weniger Jahre fithrten der
neue Chef Rolf W. Schnyder und Uhren-
konstrukteur Ludwig Oechslin die Marke
wieder zuriick in das Spitzenfeld der
Schweizer Uhrenhersteller. Als Ulysse
Nardin die Freak im Jahr 2001 der Welt-
offentlichkeit prisentierte, stellte die Ma-
nufaktur die Uhrenbranche in mehr als
einer Hinsicht auf den Kopf.
Die Luxusuhr war die erste
Armbanduhr mit Bauteilen
aus Silizium - und sie funkti-
onierte ohne Zeiger, ohne
Zifferblatt und ohne Krone.
Die Arbeit der Zeiger iiber-
nahmen zwei Briicken, von
denen die obere die Minuten
und die untere die Stunden
anzeigte. Das Stellen und
das Aufziehen des Werkes
erfolgte iiber die drehbare

ziniert auch Ulysse Nardin. FreakX Liinette sowie den drehba-

Wie keine andere Uhren-

marke hat sich das Unternehmen seit fast
200 Jahren der Entwicklung von hoch-
prizisen, maritimen Chronographen ge-
widmet. Bis heute steht die Marke fiir
extravagante Zeitmesser, denen kein See-
gang hoch genug und kein Tauchgang tief
genug sein kann. Durch die Quarzkrise
stand das Unternehmen in den Jahren

ren Gehduseboden. Im Jahr
2019 setzte das Unternehmen noch einen
drauf: Die neuen Freak-X-Modelle weisen
erstmals eine Krone auf und erleichtern
damit die Einstellung. Und die Freak Next
verzichtet im Werk vollig auf Drehachse
und Lagersteine. Das Ergebnis: die voll-
stindige Beseitigung von Reibungen im
Lager und ein Maximum an Leistung.
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SINCE 1846

EXECUTIVE BLAST BLACK

Den Wunsch nach etwas technisch und ge-
stalterisch Einzigartigem erfiillte Ulysse
Nardin den Uhrenfreunden im Jahr 2001
mit der Freak. Deren Uhrwerk kreiste
um eine Welle in der Zifferblattmitte. Das
komplette Riderwerk drehte sich einmal
in 60 Minuten um die eigene Achse und
konnte damit mit seiner Spitze die Minu-
ten anzeigen. Eine sich in zwo6lf Stunden
drehende, unter dem Riderwerk liegende
Scheibe indizierte mit seinem Pfeil die
Stunden. Die Freak besaR die erste serien-
mifige Hemmung aus Silizium. Aus dem
gleichen Material sind auch Spiralfeder
und Hemmung des Tourbillons der neuen
Executive Blast Black. Ihr Design riickt
das »X« als gestalterisches Element in den
Mittelpunkt, ebenso wie bei der Freak X
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des Vorjahres. Das Tourbillon dreht sich
mit 2,5 Hertz in einem komplett neugestal-
teten, X-formigen Kifig. Das skelettierte
Kaliber UN-172 ist vertikal ausgerichtet,
das Federhaus befindet sich bei zwolf Uhr,
ebenso der Mikrorotor aus Platin. Das
Tourbillon ist bei sechs Uhr positioniert.
Diese Weiterentwicklung des UN-171 ver-
fugt tiber eine Gangreserve von drei Tagen.
Die Designer von Ulysse Nardin haben
die Bandanst6fle neu gestaltet und ver-
stiarkt. Sie sollen an die aerodynamischen
Fliigel eines Stealth-Jigers erinnern. Jede
der dreieckigen Flichen zeigt eine andere
Beschaffenheit - poliert, satiniert oder
mattiert. Die Executive Blast Black besitzt
eine schwarze Liinette aus Keramik, eine
schwarze rechteckige Briicke mit rotem und
schwarzem X-Muster sowie eine knallrote
Siliziumunruh. Die Dichtung des Saphir-
glases ist genauso rot wie die Lagersteine
und die Inschrift »Silicium Technology«
auf dem Federhaus. Das graue Ulysse-
Nardin-Logo vervollstindigt den recht-
eckigen Rahmen. Die Faltschliefie am
strukturierten Kautschukband lisst sich
dank eines patentierten Systems mit einem
einfachen Klick 6ffnen. Das 44 Millimeter
grofde Gehiuse ist aus Keramik und wasser-
dicht bis zu einem Druck von fiinf Bar, das
entspricht dem Druck in 50 Metern Tiefe.
Diese Uhr ist unter anderem in einer Ver-
sion aus Titan und 18k Roségold erhiltlich.

Titan, Automatik, Mikrorotor, Tourbillon
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TUDOR

TEXTILBANDER
VON HISTORISCHEN
WEBSTUHLEN

Bereits 1926 liefd Hans Wilsdorf die Marke
Tudor registrieren. Der Griinder von Rolex
schuf damit eine Marke, die die Qualitat
und Zuverlissigkeit einer Rolex bietet, aber
im Preis erschwinglicher ist. Dariiber hin-
aus setzt Tudor immer wieder neue Trends
in der Uhrenbranche. Das Textilarmband
ist ein gutes Beispiel. Bereits vor zehn
Jahren erkannte Tudor das gestalterische
Potenzial dieses Accessoires, und das zu
einem Zeitpunkt, als die meisten Schweizer
Luxusuhrenmarken dieses noch als unge-
eignet fiir ihre hochwertigen Produkte an-
sahen. Bei den Sammlern von Sportuhren
war das Textilarmband durchaus beliebt.
Wie bei vielen Innovationen liegt auch der
Ursprung der Textilbinder fiir Uhren im
Militiarbereich. Anfang der 1970er Jahre
schrieb die NATO durchgehende Nylon-
binder fir die Uhren der Soldaten vor.
Die nicht gerade komfortablen, aber preis-
werten und sportiven Binder waren leicht
zu wechseln. Tudor beschloss, das Textil-
armband neu zu gestalten und es mit einer
Schliefie zu versehen, die der eines Sicher-
heitsgurts in klassischen Rennwagen nach-
empfunden war. Aullerdem erhielt das
Armband kleine »Tunnel«, in denen die
Barrette lagen, die es fest mit der Uhr ver-
banden. Schlief$lich wendete sich Tudor

mit der Firma Julien Faure an eine der letz-
ten Posamentenwebereien (Bandweberei)
in der franzosischen Region um Saint-
Etienne. Bei Julien Faure werden die Bin-
der bis heute noch in der traditionellen
Jacquardtechnik mit Schiffchen hergestellt,
was das Weben von komplexen Motiven er-
moglicht. Diese Jacquardbinder besitzen
aufgrund ihrer im Vergleich hohen Faden-
dichte den Vorteil, dass sie sowohl dufderst
haltbar als auch sehr flexibel und somit an-
genehm zu tragen sind. Heute bietet Tudor
Textilarmbinder in vielen verschiedenen
Designs und Grofen an. Seit 2010 stattet
das Genfer Unternehmen eine Vielzahl sei-
ner Uhren mit einem Textilarmband aus.
Auch wenn das Band inzwischen ein mo-
derner Klassiker der Uhrenbranche gewor-
den ist, setzen die Armbinder von Tudor
hinsichtlich ihrer technischen und istheti-
schen Qualitit eigene Maf3stibe.

‘Weben des Heritage-Ranger-Textilbands

auf dem antiken Jacquardwebstuhl
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TUDOR

BLACK BAY
FIFTY-EIGHT NAVY BLUE

Der Namenszusatz »Fifty-Eight« der Tudor
Black Bay leitet sich aus dem Jahr 1958 ab,
in dem die erste Tudor-Taucheruhr prisen-
tiert wurde, die eine Wasserdichtheit von
bis zu 200 Metern Tiefe erreichte. Diese
Referenz 7924 gelangte unter dem Spitzna-
men »Big Crown« zu einer gewissen Be-
rithmtheit. Auch mit dem Gehiusedurch-
messer von 39 Millimetern nimmt sich das
neue Modell seinen Vorginger zum Vor-
bild. Mit dieser neuen Taucheruhr fiihrt
Tudor auch die lange Tradition seiner blau-
en Sportuhren fort. Deren Geschichte be-
gann im Jahr 1969 mit einer Taucheruhr
mit blauem Zifferblatt und blauer Liinette,
der schnell weitere Chronographen und
Sportuhren folgten. Blau ist bekanntlich
die weltweit beliebteste Farbe - iibrigens
bei Minnern und Frauen. Auch als Tudor
in den 1970er Jahren die franzosische
Marine mit Taucheruhren ausstattete, fiel
die Wahl auf diese Farbe. Die Black Bay
Fifty-Eight Navy Blue steht folglich mit
ihrem marineblauen Zifferblatt und der
einseitig drehbaren Taucherliinette in bes-
ter Tradition. Das Zifferblatt ist gewdlbt
und gekornt, um Lichtreflexe zu vermeiden.
Die Edelstahlliinette besitzt einen Zahlen-
ring aus blau eloxiertem Aluminium mit
silberner Minutengraduierung und eben-
solchen Ziffern. Passend dazu bietet Tudor
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ein synthetisches Armband an, das sich
haptisch wie Flanell anfiihlt. In Marine-
blau gehalten ist auch das Textilband, mitt-
lerweile eines der Markenzeichen von
Tudor. Seit 2010 stattet das Unternehmen
einige seiner Modelle damit aus. Die dritte
Armbandoption ist ein Edelstahlarmband
mit vernieteten Elementen. Zur Tauch-
fahrt tritt in dieser Uhr das Manufaktur-
kaliber MT5402 an. Fiir das von der COSC
als Chronometer zertifizierte Automatik-
werk mit Siliziumspirale gibt Tudor eine
maximale Gangabweichung von minus
zwei bis plus vier Sekunden am Tag an. Der
beidseitig aufziehende Rotor fithrt dem
Werk nach Vollaufzug gentigend Energie
fiir 70 Stunden zu, sollte die Uhr einmal ab-
gelegt werden. Tudor bietet eine Garantie
von fiinf Jahren auf Uhren, die nach dem
1. Januar 2020 gekauft wurden. Dafiir ist
keine Registrierung notwendig, die Ga-
rantie ist ibertragbar.

Edelstahl, Automatik, Manufakturwerk
Kaliber MT5402, COSC-Zertifizierung, Chronometer
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TAGHeuer

SWISS AVANT-GARDE SINCE 1860

160 JAHRE IM RENNEN

Im Jahr 1860 eroffnete Edouard Heuer,
damals 20 Jahre alt, sein Uhrenatelier in
Saint-Imier im Schweizer Jura. Zunichst
stellte er Taschenuhren her, zumeist in
einem Silbergehiuse. In den 1880ern be-
gann das Unternehmen mit der Produktion
grofder Mengen von Taschenchronogra-
phen, mit denen Zeiten von Rennen auf
Strafden, Aschenbahnen und auf Wasser
gemessen wurden. 1887 erhielt Heuer Pa-
tente auf den »Schwingtrieb«, eine Kompo-
nente, die es ermoglicht, den Chrono-
graphen durch Betitigung eines Driickers
umgehend zu starten und zu stoppen. Als
Armbanduhren an die Stelle von Taschen-
uhren traten, verlagerte Heuer den Prizisi-
onschronographen von der Tasche an das
Handgelenk. Der Heuer-Katalog von 1914
beschrieb diesen Armbandchronographen
als »auf dem Markt einzigartig«. Charles-
Auguste Heuer, der Sohn von Edouard
Heuer, rief ein Projekt ins Leben, das die
Genauigkeit von Stoppuhren von 1/5-Sekun-

Grand Prix Historique in Monte Carlo

den in der Mikrograph und Semikrograph
auf'1/50- und 1/100-Sekunden erhohte. In
der Folge lieferte Heuer Chronographen
fiir die Olympischen Spiele sowie fiir Welt-
meisterschaften in alpinen Disziplinen.
Heuer wechselte in den frithen 1940ern zu
Drei-Zihler-Chronographen, wobei der
dritte Zahler Zeitmessungen von bis zu
zwolf Stunden ermoglichte. 1958 iibernahm
mit Jack Heuer die vierte Generation die
Unternehmensleitung und fithrte es in der
Folge an alle Formen des Motorsports heran,
von den Amateurclub-Rennfahrern bis hin
zum Formel-1-Team von Ferrari. 1963 stell-
te das Unternehmen die Heuer Carrera vor.
Jack Heuer iibernahm den Namen von der
Carrera Panamericana, dem quer durch
Mexiko verlaufenden StrafSenrennen, das
von 1950 bis 1954 stattfand. 1969 fiihrte
Heuer die weltweit ersten Automatikchro-
nographen ein. 1985 wechselte die Eigentii-
merschaft zur Gruppe Techniques d’Avant
Garde (TAG), deren Kiirzel Heuer bis heute
im Markennamen trigt. Die von 1991 bis
1994 laufende Kampagne »Don’t crack un-
der pressure«lisst die Marke, die
seit 1989 zur LVMH, dem welt-
grofdten Luxusgiiterkonzern, ge-
hort, auch heute wieder aufleben.
2001 kehrte Jack Heuer im Alter
von 69 Jahren als Ehrenvorsit-
zender zur Marke zuriick. Seit
Juni 2020 leitet CEO Frédéric
Arnault die Geschicke der Marke.
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TAGHeuer

SWISS AVANT-GARDE SINCE 1860

RENNSPORTMODELLE MIT
NEUER MOTORISIERUNG

Zum 160. Geburtstag von TAG Heuer pri-
sentiert die Schweizer Uhrenmarke einen
erneuerten und iiberarbeiteten Chrono-
graphen in der Rennsportkollektion TAG
Heuer Carrera. Sein 44 Millimeter grofies
Edelstahlgehiuse besitzt abwechselnd ge-
biirstete und polierte Oberflichen. Diesem
facettenreichen Zusammenspiel gelingt es,
die Uhr flacher erscheinen zu lassen. Aus
diesem Grund wurde auch das Saphirglas
neu integriert. Das Zifferblatt der TAG
Heuer Carrera hat eine rund gebiirstete
Oberflidche und ist in Schwarz gehalten.
Dazu farblich passend abgestimmt ist die
Keramikliinette mit integrierter Tachy-
meterskala. Dank dieser

lassen sich in Zusammen-

arbeit mit der Chronogra-

phenfunktion Durch-
schnittsgeschwindig-

keiten in zuvor defi-

nierten Abschnitten

ermitteln. Der Innen-

ring, das sogenannte

Rehaut, ist abgeschrigt

und die Indizes neigen

sich zum Zentrum hin. Der
Stundenzihler bei neun Uhr
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trigt jetzt die Ziffern zwolf, vier und acht,
um ein optisches Gleichgewicht zum
Minutenzihler bei drei Uhr zu schaffen.
Das neue Armband in H-Form ist diinner
ausgefiithrt als sein Vorginger, das macht
es ergonomischer und tragbarer. Das neue
TAG-Heuer-Carrera-Modell wird vom
Kaliber Heuer 02 angetrieben. Dieses auto-
matische Manufakturwerk wird vollstin-
dig in der schweizerischen Chevenex-
Manufaktur von TAG Heuer gefertigt.
Es besteht mit 168 Komponenten aus er-
staunlich wenigen Bauteilen. Mit einer
Kolonnenradschaltung und einer verti-
kalen Kupplung besitzt es jedoch alle At-
tribute hoher Chronographenkunst. Es ist
mit 28.800 Halbschwingungen je Stunde
getaktet. Seine Gangautonomie nach Voll-
aufzug betrigt beachtliche 80 Stun-
den. An sportlich weniger an-
spruchsvollen Tagen kann
man den Chronographen da-
her getrost bis zu drei Tage
lang zur Seite legen und
muss ihn anschliefSend
nicht neu stellen. Die
TAG Heuer Carrera Cali-
bre Heuer 02 ist wasser-
dicht bis zehn Bar, das
entspricht dem Druck
in100 Metern Tiefe.

Edelstahl, Automatik, Chronograph
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wempPeE

IRON WALKER
GLASHUTTE V/SA

WEMPE-CHRONOMETER
AUS GLASHUTTE

Geht es um die eigenen Kinder, sind die
Eltern immer besonders kritisch. Das ist bei
‘Wempe nicht anders. In die Produktion ei-
gener Uhren im sichsischen Glashiitte fliefdt
daher das gesamte Wissen und die lang-
jahrige Erfahrung, welche Wempe seit der
Ubernahme der Chronometerwerke Ham-
burg erworben hat.
Als Herbert Wempe
am 1. Januar 1938 die
Chronometerfertigung
iibernahm, war das die
perfekte Losung eines

und machte spiter auch in der Sowjetunion
in hohen Stiickzahlen Karriere. Nachdem
der Plan von Wempe und A. Lange & S6hne,
in Glashiitte ein gemeinsames Forschungs-
und Reglageinstitut aufzubauen, kriegsbe-
dingt scheiterte, gelang es Kim-Eva Wempe
60 Jahre spiter, den Traum ihres Grofdvaters
doch noch in die Tat umzusetzen. Nach der
liebevollen Renovierung der Sternwarte be-
gann dort im Jahr 2006 die Fertigung der
hauseigenen Uhren-
kollektionen. Zeit-
gleich erhielt Wempe
2006 die Akkreditie-
rung zur Chronome-
terpriifung. Damit

Problems: die talen- Gehiuse der Iron Walker betreibt Wempe in

tiertesten Uhrmacher mit integriertem Band Zusammenarbeit mit-

auszubilden und neue

Geschiftsfelder zu erschliefien. Denn, so
seine Kalkulation: Wer sich in der Herstel-
lung von hochprizisen Schiffschronome-
tern iibt, der ist auch perfekt vorbereitet
fiir die Wartung anderer hochwertiger
Uhren. Die Rechnung ging auf: In kurzer
Zeit wurden die Chronometerwerke Ham-
burg zur Kaderschmiede der deutschen
Uhrmacherelite. Auch die Erzeugnisse
konnten sich sehen lassen: Es entstanden
Marinechronometer, Beobachtungsuhren,
Zeitsignalgeber und das von Wempe entwi-
ckelte Einheitschronometer. Es wurde ge-
meinsam mit A. Lange & Sohne gefertigt

dem Staatsbetrieb fiir
Mess- und Eichwesen Sachsen und dem
Thiiringer Landesamt fiir Verbraucher-
schutz in Glashiitte die einzige unabhingi-
ge deutsche Chronometerpriifstelle. Zu
den Kollektionen Zeitmeister und Chrono-
meterwerke von Wempe Glashiitte '/SA
gesellen sich jetzt auch die Uhren der Iron-
Walker-Kollektion. Ob Chronometerwerke,
Zeitmeister oder Iron Walker - nahezu
jede der Uhren von Wempe Glashiitte '/SA
tragt die wertvolle Zertifizierung zum
deutschen Chronometer (nach ISO 3159)
und garantiert damit zuverlissig die Gang-
genauigkeit einer Armbanduhr.
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wempPeE

IRON WALKER
GLASHUTTE /SA

IRON WALKER AUTOMATIK
CHRONOGRAPH -
SCHWINDELFREI

Wer das Bild einmal gesehen hat, vergisst
es nie wieder. Ohne sichtbare Sicherung
sitzen elf Bauarbeiter auf einem Stahl-
trager in schwindelerregender Hohe. Das
Bild hat unter dem Namen »Lunch atop a
Skyscraper« Fotogeschichte geschrieben.
Im Hintergrund ist der Central Park zu er-
kennen. Es sind Arbeiter aus aller
Herren Linder - darunter sind

einige Iren und Mohawk-

Indianer namentlich tber-

liefert -, die beim Bau

des RCA Building des

Rockefeller Center uner-

schrocken ihre Mittags-

pause in 250 Metern Hohe

geniefen. Das Bild wurde 1932

im 69. Stockwerk aufgenommen und im
gleichen Jahr im New York Herald Tribune
veroffentlicht. Seine Faszination ist bis
heute ungebrochen. Ebenso wie die fiir die
»Iron Walker«, deren Arbeit es war, die
stihlernen Skelette zu errichten, aus denen
schlieflich das New York entstand, wie wir
es heute kennen. Von diesen schwindelfrei-
en Minnern mit ihrem scheinbar stihler-
nen Riickgrat ist die jiingste Uhrenfamilie
von Wempe Glashiitte '/SA inspiriert wor-
den. Aber auch von der Architektur, in
deren Dienst sie standen. Denn die selbst-
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tragenden Stahlkonstruktionen ermog-

lichten erst das Errichten jener Gebiude,

die heute die Straflenschluchten Manhat-

tans prigen. Ausdrucksstarker Vertreter

dieser Edelstahlkonstruktionen ist der

Iron Walker Automatik Chronograph. Sein

42 Millimeter grofées Edelstahlgehduse er-

reicht eine Bauhohe von 13,95 Millimetern.

Seine stihlernen Indizes und Zeiger sind

dank ihrer Leuchtfarbe ebenso illuminiert

wie eine nidchtliche Skyline. Scharfe Kan-

ten und weiche Linien wechseln

sich ebenso ab wie satinierte

und polierte Flichen. Die

lebendige Architektur

seiner Konstruktion setzt

sich fort in dem eleganten

dreigliedrigen Armband

mit FaltschlieRe, welches

nahtlos in das Gehiuse iiber-

geht. Dieses ist wasserdicht bis

zehn Bar, das entspricht dem Druck in

100 Metern Tiefe. Es beherbergt das auto-

matische Schweizer Kaliber ETA 7753, das

nach Vollaufzug eine Gangautonomie von

54 Stunden bietet. Seine Ganggenauigkeit

ist durch den Kalibrierschein der einzigen

deutschen Chronometerpriifstelle auf der

Wempe Sternwarte in Glashiitte zertifi-

ziert. Neben der Version mit tiefblauem

Zifferblatt ist der Iron Walker Automatik

Chronograph von Wempe Glashiitte !//SA

auch mit schwarzem Zifferblatt und wei-
Ren Totalisatoren erhiltlich.

Edelstahl, Automatik,
Chronograph, Chronometer
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wempPeE

IRON WALKER
GLASHUTTE /SA

IRON WALKER
AUTOMATIK TAUCHERUHR

Laut der internationalen Norm fir Tau-
cheruhren, der ISO 6425, muss bei einem
normgerechten Modell die Tauchzeit vorab
auf 60 Minuten genau einstellbar sein.
Dafiir kommen seit 1955 bei mechanischen
Modellen Drehliinetten mit einer entspre-
chenden Graduierung zum Einsatz. Wich-
tigistjedoch, dass die damit voreingestellte
Tauchzeit nicht aus Versehen manipuliert
wird. Das wird bei den Drehlii-

netten von Taucheruhren

dadurch gewihrleistet,

dass sie nur gegen den

Uhrzeigersinn dreh-

bar sind. Bei Beginn

des Tauchgangs stellt

der Taucher das markan-

te und mit Leuchtfarbe ver-

sehene Dreieck auf den eben-

falls selbstleuchtenden Minutenzeiger.
Fortan kann er den zeitlichen Fortschritt
seines Tauchganges beobachten. Sollte
unter Wasser die Liinette versehentlich
verstellt werden, verldngert sich die rest-
liche Tauchzeit nicht, sondern verkiirzt
sich. Die Iron Walker Automatik Taucher-
uhr geht noch einen entscheidenden
Schritt weiter. Ihre Drehliinette ist nicht
nur einseitig drehbar, ein irrtiimliches Ver-
stellen ist daher nahezu ausgeschlossen,
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sie liegt auch als Ersatz fiir ein Rehaut im
Zifferblattinneren, geschiitzt durch ein
Saphirglas. Eingestellt wird sie iiber eine
zweite Krone bei zwei Uhr. Die Krone ist
verschraubt und verhindert damit zu-
sdtzlich eine versehentliche Manipulation.
Ein massiver Flankenschutz sorgt dafir,
dass sich zwischen dieser Krone und der
ebenfalls verschraubten Aufzugkrone bei
vier Uhr nichts verfangen kann, was den
Tauchgang gefihrden konnte. Die aufRer-
gewohnliche Konstruktion erméglicht
auch die fiir eine Taucheruhr un-
gewohnt elegante Linien
fihrung. Die 42 Millime-
ter grofde Edelstahluhr
misst lediglich 11,7 Mil-
limeter in der Hohe.
Durch die schlanke,
polierte Liinette ver-
schwindet die Uhr fast wie
bei einer Dresswatch unter der
Hemdmanschette. Dennoch ist sie bis
30 Bar wasserdicht, das entspricht dem
Druck in 300 Metern Tiefe. Im Inneren
arbeitet ein bewihrtes schweizerisches
Automatikwerk mit einer Gangautonomie
von 50 Stunden. Die Ganggenauigkeit ist
von der Deutschen Chronometerpriifstelle
in Glashiitte fiir jedes einzelne Exemplar
amtlich bestitigt. Die Wempe Iron Walker
Automatik Taucheruhr ist auch mit einem
blauen Zifferblatt erhiltlich.

Edelstahl, Automatik,
innenliegende Taucherlinette, Chronometer
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LONGINES
@F’

AN DER SEITE
BERUHMTER PIONIERE
UND FORSCHER

Longines war schon immer ein verlissli-
cher Partner von Forschern, Pionieren und
Ausnahmefliegern. Prizision, Verlisslich-
keit, Robustheit sowie innovative Techno-
logien der Longines-Uhren und -Instru-
mente haben Expeditionen in die letzten
unbekannten Gegenden der Erde moglich
gemacht. Amelia Earhart, Paule-Emile
Victor, Elinor Smith und Howard Hughes
sind namhafte Pioniere, die sich auf
Longines-Zeitmesser verlieflen. Amelia
Earhart trug 19389 bei ihrem Nonstop-Flug
iiber den Atlantik einen Longines-Chrono-
graphen. 14 Stunden und 56 Minuten
dauerte dieser Flug. Paule-Emile Victor
benotigte ebenfalls Uhren von Longines,
um bei seiner siebenwochigen gronliandi-
schen Eisdurchquerung 1936 bei minus
40 Grad den Liangengrad berechnen zu
kénnen. »Diese Uhren waren zwischen
Misslingen und Erfolg das Ziinglein an
der Waage«, duflerte er sich anschliefend
iber die Longines-Zeitmesser. Auf Re-
kordkurs befand sich Elinor Smith 1931 mit
ihrer Longines-Uhr am Handgelenk, als
sie plotzlich in 9.144 Metern Hohe das Be-
wusstsein verlor und ihr Flugzeug abzu-
stiirzen drohte. Sie erwachte rechtzeitig
wieder, fing das Flugzeug ab und stellte
zehn Tage spiter mit 9.929 Metern

Elinor Smith

einen Hohenrekord auf. Dem amerika-
nischen Flugpionier und Wirtschafts-
magnaten Howard Hughes hat Martin
Scorsese 2004 mit dem Film »Aviators, in
dem Hughes von Leonardo DiCaprio ver-
korpert wurde, ein Denkmal gesetzt. Bei
Hughes Rekordweltumrundung in nur drei
Tagen, 19 Stunden und 14 Minuten war die
Marke mit der gefliigelten Sanduhr der of-
fizielle Zeitnehmer. Hughes gilt als der be-
rithmteste Nutzer des »Siderographenc,
eines Bordinstruments zur Astronavigati-
on, das von Longines zum Patent angemel-
det wurde. Die Crew im Flugzeug des
Flugpioniers verlief sich auf Longines-
Chronometer, welche die Greenwich Civil
Time und die Greenwich Sidereal Time an-
zeigten, und trugen auflerdem Longines-
Second-Setting-Uhren zu deren Kontrolle.
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LONGINES
?F’

THE PIONEER SPIRIT
LIVES ON

Die Longines Spirit Collection ist eine
Hommage an die Flugpioniere der ersten
Stunde, die mit Longines in den1920er und
1930er Jahren Rekorde, Pionierleistungen
und Heldenmut gefeiert haben. Als Binde-
glied zwischen Geschichte und Innovation
greifen die neuen Modelle typische
Eigenschaften von Flieger-

uhren auf, verweisen da-

bei auf dltere Zeitmes-

ser der Uhrenmarke

und verbinden sie

mit aktuellen Linien

und Designcodes.

So stehen die finf

applizierten Sterne

auf dem Zifferblatt

bei Longines seit jeher

fiir eine ausgesprochene

Qualitdt und Verlasslichkeit

der Uhrwerke. Der allgemein

bekannte Chronometer-Schriftzug auf
dem Zifferblatt verweist auf die Tatsache,
dass jede einzelne Uhr von der COSC, der
offiziellen Kontrollstelle fiir Chronometer
in der Schweiz, in einem 14-tigigen Prif-
verfahren auf ihre Ganggenauigkeit tiber-
priift wurde und diesen Test bestanden
hat. Das Chronographenkaliber L688.4
bedient sich der Basis des dufRerst langlebi-
gen und zuverlissigen Kalibers A08.Lo1
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der Firma ETA. Diese ist der Werkeher-

steller in der Swatch Group, zu der auch

Longines gehort. Fir Longines hat ETA

den Chronographen mit einer Siulenrad-

schaltung und einer Siliziumspirale ausge-

stattet. Im Gegensatz zu einer iiblichen

Stahlspirale zeichnet sich eine Silizium-

spirale durch ihre Unempfindlichkeit ge-

geniiber magnetischen Einfliissen aus.

Dieses Spezifikum sorgt in Kombination

mit der hohen Amplitude, wel-

che durch 60 Stunden Gang-

reserve und einen Automa-

tikaufzug realisiert wird, fiir

einen duflerst bestindigen

Gang. Um die verbaute

Komplikation des Chro-

nographen optimal nut-

zen zu konnen, impliziert

die Longines Spirit zu-

zliglich zum Chronogra-

phenszeiger, der eine rote

Applikation aufweist, zwei

Hilfszifferblatter. Auf die-

sen werden die gestoppten Stunden und

Minuten angezeigt. Die verschraubte Kro-

ne ist robust und schiitzt das Innere vor ein-

dringendem Wasser bis zu 100 Metern

Tiefe beziehungsweise 10 Bar. Das gewolb-

te Saphirglas ist beidseitig mehrfach anti-

reflexbeschichtet und sorgt so fiir eine

gute Ablesbarkeit. All diese Faktoren un-

terstreichen neben ihrem eleganten De-
sign den Perfektionismus dieser Uhr.

Edelstahl, Automatik,
Chronograph, Chronometer
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MONT

Q

BLANC

LIEBE ZUM HANDWERK

Es gibt Marken, welche die Kraft besitzen,
mit ihrem Stil scheinbar miihelos unter-
schiedliche Produktwelten zu prigen.
Montblanc gelingt dieses Kunststiick be-
sonders eindrucksvoll. Die hochprizisen
Zeitmesser des Unternehmens mit Haupt-
sitz in Hamburg zeigen in klassischem
Vintage-Look genau wie die legendiren

Abzihlen der Spirale/Ermittlung der Linge

Montblanc-Schreibgerite vor allem eins:
Sinn fiir schnorkellose Eleganz und héchste
handwerkliche Manufakturqualitit. Damit
ist es der Marke gelungen, Begeisterung
bei den Kunden zu wecken. Denn Werte
entstehen aus solider Verarbeitung, wie sie
nur durch erfahrene meisterliche Hinde

gelingt. Dass Montblanc dabei im Design
auf eine zeitlos elegante Asthetik setzt, hat
seinen guten Grund: Wie alle Produkte
von Montblanc haben auch die Uhren den
Anspruch, zu lebenslangen Begleitern zu
werden — mindestens. Neben den 100 Jah-
ren Designgeschichte, die Montblanc
bereits mit seinen berithmten Fiillfeder-
haltern geschrieben hat, kann die Maison
auch auf eine langjihrige Uhrentradition
zuriickblicken. Diese nahm ihren Anfang
1858 in Villeret, als Charles-Yvan Robert
im Vallon de Saint-Imier die Minerva-
Manufaktur griindete. Im Laufe der Zeit
machte sich die Manufaktur aufgrund
ihrer prizisen Zeitmesser auf internatio-
naler Ebene einen Namen und etablierte
sich zur Haute Horlogerie. Dabei setzt
die Marke stets auf das Zusammenspiel
von Tradition und Zeitgeist. Auch bei
den Uhren gelingt Montblanc das AufRer-
gewohnliche, in allen Bereichen der
Uhrmacherei unverkennbare Akzente zu
setzen. Einerseits prisentiert Montblanc
mit Uhren wie der 1858, der Heritage
oder der Tradition beste Handwerkskunst
und formvollendete Anleihen bei der ge-
schmackvollen Formensprache der 1950er
und 1960er Jahre. Andererseits zeigt sich
die Marke mit den vom Geist des Motor-
sports inspirierten Uhren der Timewalker-
Kollektion und den Summit-Smartwatches
in Sachen Stil und Technologie ganz auf
der Hohe der Zeit.
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MONT

Q

BLANC

HERITAGE MANUFACTURE
PULSOGRAPH
LIMITED EDITION

Inspiriert von den historischen Minerva-
Armbanduhren der 1940er und 1950er-
Jahre vereinen die Neuheiten aus der
Montblanc-Produktlinie Heritage eine
Vintage-Asthetik mit markanten Farb-
kombinationen und raffinierten Uhren-
komplikationen. Das Highlight der Kollek-
tion ist der auf 100 Exemplare limitierte
Heritage Manufacture Pulsograph mit
einem 40 Millimeter groflen Gehiuse in
18k Roségold. Diese Uhr ist von den unter
Uhrensammlern als »Doktoruhren« be-
kannten Zeitmessern inspiriert, die von
Arzten in der Vergangenheit zum Messen
der Herzfrequenz ihrer Patienten genutzt
wurden. Sie zeichnet sich durch ihr rauchig
gefirbtes Zifferblatt in Tabakbraun und
das dazu farblich abgestimmte Sfumato-
Alligatorlederarmband aus, die den ange-
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sagten Vintage-Stil unterstreichen. Das
Saphirglas im Gehiduseboden gibt den
Blick auf die in Handarbeit gefertigte
Veredelung des Montblanc-Monopusher-
Chronographenkalibers MB M13.21 frei.
Das Automatikwerk verfiigt tiber eine mit
einem Durchmesser von 11,5 Millimeter
ungewohnlich grofie, mit 18 Schrauben
versehene Unruh, ein Sdulenrad, die typi-
sche V-férmige Chronographenbriicke,
deren Design bereits 1912 patentiert wurde,
und den handverzierten Minerva-Pfeil. Die
Spiralfeder ist mit einer Philips-Endkurve
versehen. Das Uhrwerk schligt mit einer
klassischen Frequenz von 18.000 Halb-
schwingungen je Stunde. Passend zum
Gehiuse und dem braunen Zifferblatt sind
auch die aus Neusilber angefertigte Platine
und die Briicken des Kalibers MB M13.21
rosé-vergoldet. Das gewolbte Vintage-
Zifferblatt mit Sonnenschliff ziert ein ge-
kornter Stundenring, 18k rosé-vergoldete
arabische Ziffern und punktférmige In-
dizes mit Leuchtbeschichtung, 18k rosé-
vergoldete Dauphine-Zeiger mit Leucht-
beschichtung fiir Stunden und Minuten,
18k rosévergoldete Stabzeiger fir die Se-
kunden und die Chronographenanzeigen,
eine Minuteneinteilung in Zahnstangen-
optik und Anzeigen in historisch anmuten-
der Miinzfernsprechergestaltung fiir drei,
sechs und neun Minuten auf dem Minuten-
zdhler. Alle Heritage-Modelle sind wasser-
dicht bis fiinf Bar.

18k Rotgold, Automatik, Chronograph,
limitiert auf100 Exemplare
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MEISTERWERKE DER UHRMACHERKUNST

NOMOS

GLASHUTTE

VON SACHSEN
IN DIE GANZE WELT

Wer die Kunst der Reduktion schitzt, der
liebt Nomos Glashiitte. Die Uhren der er-
folgreichen deutschen Manufaktur zele-
brieren in Design und Aufbau den Reiz
purer Funktionalitit. Dabei schlagen in
ihrem Inneren Werke von hochster uhrma-
cherischer Giite. Vom Bauhaus inspiriert,
sind die Modelle international vielfach aus-
gezeichnet und schon selbst moderne Klas-
siker. Klassiker sind Klassiker, weil sie
immer aufs Neue die Besten jeder Zeit zu
kreativen Hochstleistungen inspirieren.
Ein Klassiker made in Germany ist die re-
volutionire Designschule des Bauhauses.
In den Uhren von Nomos Glashiitte hat das
klassische Bauhausdesign eine zeitgemifie
Interpretation gefunden. Inspiriert von der
gestalterischen Besinnung auf das Wesent-
liche arbeiten wie in den Meisterklassen
des Bauhauses so auch in der Nomos-
Glashiitte-Manufaktur Konstruktion,
Handwerk und Gestaltung Hand in Hand.
Und genau wie bei den Kreationen des
Deutschen Werkbunds und des Bauhauses
ist das Ziel eine Spitzenleistung in allen Be-
reichen zu einem Preis, der nicht hoher ist
als zwingend notwendig. Manche nennen
es Hemmung, andere Schwingung, aber
die meisten nennen es das Herz der Uhr.

Dieses Herz, das Assortiment, fertigt
NOMOS Glashiitte nach siebenjihriger
Forschungsarbeit seit 2014 in eigener Pro-
duktion. Mit dem NOMOS-Swing-System,
dem Taktgeber der NOMOS-Glashiit-
te-Uhren, machte sich die Manufaktur
auch technologisch unabhingig von
Schweizer Produzenten. Seitdem treibt das
Swing-System nicht nur die NOMOS-Glas-
hiitte-Uhren an, sondern auch die Erfolgs-
geschichte der Marke. Inzwischen stehen
bereits elf hauseigene Werke des Swing-
Systems fiir absolute Ganggenauigkeit und
Langlebigkeit. Ubrigens: Die Abkiirzung
DUW auf den Werken steht fiir NOMOS
Glashiitte Deutsche Uhrenwerke« und
macht den besonderen Anspruch der
Manufaktur als Kaliberhersteller deutlich:
ein Werk zuschaffen, dasnach allen Regeln
der traditionellen Handwerkskunst und
mit Liebe konstruiert wurde - in Sachsen

und fiir die ganze Welt.

Kalibermontage
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NOMOS

GLASHUTTE

TANGENTE SPORT -
MIT BREITEN SCHULTERN

Schwimmen macht ein breites Kreuz. Aus
diesem Grund fillt die Tangente Sport Neo-
matik42 Datum mitihrem namenstiftenden
Durchmesser von 42 Millimetern vermut-
lich maskuliner aus als von der Glashiitter
Manufaktur gewohnt. Sie ist zudem die
erste Uhr von NOMOS, die mit und fiir ein
Metallband entworfen wurde. IThr Uhr-
werk, das Manufakturkaliber Neomatik
Datum (Kaliberbezeichnung DUW 6101),
wird von einem extrastarken Gehause,
Dichtungen, Saphirglisern und Kronen-
schutz vor Erschiitterungen, St6f8en und
vor allem vor eindringendem Wasser ge-
schiitzt. Der Vorteil des flachen Manufak-
turwerkes mit Automatikaufzug wird im
Fall der Tangente Sport genutzt, um ein
robusteres Gehiduse mit einer Wasserdicht-
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heit bis 30 Bar zu realisieren. Angegeben

wird die Wasserdichtheit auf dem Ziffer-
blatt mit1.000 Fuf3, was in etwa 300 Metern

Wassertiefe entspricht. Die Tangente Sport

gibt es in zwei Zifferblattversionen - klas-
sisch weif$ versilbert und in Blauschwarz.
Bei beiden Varianten wurde mehr Superlu-
minova-Masse fiir Zifferblatt und Zeiger

verwendet, was thnen im Dunkeln wie im

Wasser mehr Leuchtkraft verleiht. Das

Metallband Sport besteht aus 145 Edel-
stahlteilen, die von Hand miteinander ver-
schraubt sind. So lassen sich einzelne

Elemente mit einem Schraubendreher

entfernen oder hinzufiigen. Eine weitere

Feinverstellung mittels eines Federsteges

sorgt fiir zusitzlichen Tragekomfort. Auch

die Faltschliefie ist eine NOMOS-Eigen-
entwicklung und fiigt sich mit sicherem

Druckin das Sportband ein. Das DUW 6101

besitzt eine Datumschaltung mit beidseiti-
ger Schnellverstellung. Es verfiigt iiber
eine Dreiviertelplatine Glashiitter Bauart,
die NOMOS-eigene Hemmung namens

Swing-System, eine temperaturgeblidute

Unruhspirale, eine doppelt verschraubte

Unruhbriicke und einen beidseitig aufzie-
henden Rotor mit vergoldeter, erhabener
Gravur. Die Gangreserve nach Vollaufzug
betrigt 42 Stunden. Die Werkoberflichen

sind rhodiniert sowie mit Glashiitter
Streifenschliff und Perlagen versehen. Das

DUW 6101 besitzt 27 Lagersteine und tem-
peraturgebldute Schrauben.

Edelstahl, Automatik, Kleine Sekunde
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ERWIN SATTLER

MUNCHEN

MANUFAKTUR
IN FAMILIENBESITZ

»Was man nicht kaufen kann, muss man
eben selbst machens, lautete das Motto von
Heinrich Sattler. Der Grofdvater von Erwin
Sattler war Uhrmacher und lieR bereits
am 4. Mirz 1903 eine Uhr fiir Schreibtisch
und Regal mit Ewigem Kalender patentie-
ren. Sein Enkel Erwin griindete 1958 in
Grifelfing bei Miinchen seine eigene
GrofSuhrenfabrikation. Ganz im Stile die-
ser Zeit wurden damals die hochwertigen
Wand- und Tischuhrengehiuse zum Teil
von Hand geschnitzt und polimentvergol-
det. Viola Sattler, die Ehefrau von Erwin
Sattler und die Kiinstlerin in der Familie,
bemalte zudem diverse Modelle von Hand
und erschuf'so detailverliebte Einzelstiicke.
1989 trat Stephanie Sattler, eine von Erwin
Sattlersdrei Téchtern, in die Firmaein. Als
Betriebswirtin leitete sie Ein- und Verkauf
sowie den betriebswirtschaftlichen Bereich.
1992 begann eine Umgestaltung zur Grof$-
uhrenmanufaktur mit eigener Uhrwerke-
fertigung. Bereits 2002 wurde eine Ferti-
gungstiefe von tiber 90 Prozent erreicht.
Im gleichen Jahr iibergab Erwin Sattler die
Unternehmensleitung an seine Tochter und
an den Uhrmacher Richard Miiller. Im
Januar 2020 ging Richard Miiller in den
Ruhestand und die beiden schon lange
im Unternehmen titigen Uhrmachermeis-
ter Markus Gloggler und Jirgen Kohler

Sattler Opus

stehen Stephanie Sattler im technischen
Bereich zur Seite. Uber die Fima Miiller &
Sattler Uhrenbausatz GmbH bietet die
zweite Generation der Firmeninhaber er-
folgreich Prazisionsuhren als Bausitze an.
2006 stand dann ein Meilenstein in der
Geschichte der Manufaktur an - der Um-
zug in ein eigenes, groferes Firmenge-
biude, gebaut ebenfalls in Grifelfing bei
Miinchen. Hier wurde der Maschinenpark
weiter ausgebaut und auch die gestiegene
Zahl der Uhrmacher fand in den helleren
und grofdziigigeren Riumlichkeiten ge-
eignete Arbeitsverhiltnisse. An der Fassa-
de des Manufakturgebdudes schwingt die
grofite Prizisionspendeluhr der Welt mit
einer rekordverdichtigen Pendellinge von
beinahe acht Metern.
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3

ERWIN SATTLER

MUNCHEN

P 100 BAUHAUS - DIE
ZUKUNFT DER TRADITION

Bauhaus feierte 2019 sein hundertjihriges
Bestehen, aber damit beginnt die Geschich-
te erst. Darauf weist das Sondermodell
der GrofSuhrenmanufaktur Erwin Sattler
hin. Deren Pendeluhren set-
zen schon seit Jahren mit
ihrer strengen und wohlpro-
portionierten Linienfithrung
eigene Gestaltungsmafistibe.
Umso schoner, dass die auf
19 Exemplare limitierte Son-
deredition P 100 Bauhaus
diesen Grundgedanken des
Bauhausstils schon genetisch
vererbt bekam und ihn auch
gleichermafien in die Zukunft
fortschreibt - die perfekte
Synthese von Kunst und
Handwerk. Die iiber einhun-
dert Jahre alte Bauhaustra-
dition verkorpert die knapp
ein Meter hohe Uhr mit kla-
ren Linien und rechten Win-
keln - gepaart mitder berithm-
ten Typografie. Die Form
folgt der Funktion, denn auch
technisch hat die Pendeluhr
einiges zu bieten: vergoldete Zahnrider,
ein stein- und kugelgelagertes Uhrwerk,
ein Schlagwerk, das zu jeder vollen Stunde
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mit einem Passageschlag auf eine Tonfeder
erfreut. Ihr vergleichbar robustes Gehiuse
aus schwarzem Schleiflack lenkt den Fokus
gekonnt auf das schwarz eloxierte Ziffer-
blatt mit polierten Stahlzeigern. Die Li-
mitierungsschrift und die arabischen
Ziffern bei jeder zweiten Stundenposition
weisen augenfillig auf die Bauhaustradi-
tion hin. Das optische Gegen-
gewicht zum Zifferblatt stellt
die runde Pendellinse an
einem schwarzen Holzstab-
pendel im unteren Teil der
Uhr dar. Das hochglanzpo-
lierte Gewicht wiegt ein Ki-
logramm und der Aufzug an
loser Rolle fithrt dem Sattler-
Manufakturkaliber 1510 genii-
gend Energie fiir eine sieben-
tagige Gangreserve zu. Mit
einer Breite von 25,5 Zenti-
metern und einer Tiefe von
lediglich 10,5 Zentimetern
findet sie leicht den idealen
Platz zur Erginzung modern
oder klassisch eingerichteter
Riume. Die Sonderedition
P 100 Bauhaus steht fiir bes-
tes »Made in Germany« - und
fiir das Bauhaus von gestern
und morgen. Schonheit, die
aus schnorkelloser Funktionalitit, uhrma-
cherischer Kunstfertigkeit und handwerk-
lichem Perfektionsdrang entsteht.

Schwarz poliertes Holz, Sieben-Tage-Werk,
limitiert auf19 Exemplare
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WEMPE

SEIT 1878

10117 BERLIN

Friedrichstrafle 81

+49 3020 3999 20
berlin.friedrichstrasse@wempe.de

10719 BERLIN

Kurfiirstendamm 214.- 215

+49 30 882 68 78
berlin.kurfuerstendamm@wempe.de

20095 HAMBURG
MonckebergstraRe 19

+49 40 33 44 88 22
hamburg.moe@wempe.de

20354 HAMBURG
Jungfernstieg 8

+49 40 33 4488 24

hamburg jungfernstieg@wempe.de

25999 KAMPEN/SYLT
Stronwai 16

+49 46 51995 94 59
sylt@wempe.de

28195 BREMEN
Sogestrale 47-51
+49 42132 0316
bremen@wempe.de

30159 HANNOVER
Georgstrafle 27

+49 51132 69 88
hannover@wempe.de

40212 DUSSELDORF
Konigsallee 14

+49 2113240 77
duesseldorf@wempe.de

44135 DORTMUND
Ostenhellweg1

+49 23152 30 52
dortmund@wempe.de

50667 KOLN
Hohe Strafse 66
+49 221 257 0440
koeln@wempe.de

60313 FRANKFURT

An der Hauptwache 7

+49 69 20011
frankfurt.hauptwache@wempe.de

60549 FRANKFURT

Flughafen Terminal 1, Ebene 3, Gates Z
+49 69 69 02 7161
frankfurt.airport@wempe.com

68161 MANNHEIM
Planken 06,7

+49 621101015
mannheim@wempe.de

70173 STUTTGART
Kirchstrafle 8

+49 711223 80 90
stuttgart@wempe.de

80333 MUNCHEN
Weinstrafse 11

+49 89 242 38 06
muenchen.weinstrasse@wempe.de

80539 MUNCHEN
Maximilianstrafie 6

+49 892912 99
muenchen.max@wempe.de

90402 NURNBERG
Konigstrafie 12

+49 91120 35 81
nuernberg@wempe.de

01067 DRESDEN
An der Frauenkirche 20
+49 351496 5313
dresden@wempe.de

04109 LEIPZIG
Midler-Passage/Grimmaische Strafie 2 -4
+49 341211 3112

leipzig@wempe.de

‘Wenn Sie aus unserer Auswahl etwas besonders interessiert hat,

sprechen Sie uns an. Wir helfen Ihnen gern, Ihre Wiinsche zu erfiillen.

NEW YORK N.Y. 10019
700 Fifth Avenue at 55th Street
+1212 8979000
sales@wempe.com

75008 PARIS
16, rue Royale
+33142 602177
paris@wempe.fr

1010 WIEN

Kirntner StraRe 41

+431512 33 22
juwelierwempe@wempe.at

LONDON W1S 2SA
43-44 New Bond Street
+44:20 7493 2299
london@wempe.com

28001 MADRID
Serrano, 58
+34.91426 22 26
madrid@wempe.es

MS EUROPA
MS EUROPA 2
Juwelier an Bord

ZENTRALE

20095 HAMBURG
Steinstrafle 23

+49 4.0 334.48-0
info@wempe.de

CHRONOMETERWERKE MARITIM
20095 HAMBURG

Steinstrafle 23

+49 40 33448 899

chrono@wempe.de

STERNWARTE

WEMPE GLASHUTTE /SA
01768 GLASHUTTE
Herbert-Wempe-Platz1

+49 350 53 321-0
sternwarte@wempe.de

ROLEX BOUTIQUEN
10707 BERLIN
Kurfiirstendamm 184

+49 30 556690 10
rolexboutique.berlin@wempe.de

20354 HAMBURG

Neuer Wall 7

+49 40 60 77 02 488
rolexboutique.hamburg@wempe.de

60313 FRANKFURT
Goethestrafie 4-8

+49 69 247 53 20 66
rolexboutique.frankfurt@wempe.de

70173 STUTTGART

Dorotheen Quartier/Sporerstrafie 16
+49 71125 29 4190
rolexboutique.stuttgart@wempe.de

NEW YORK N.Y. 10022

Rolex Building

665 Fifth Avenue at 53rd Street

+1212 759 8278
rolexboutique.newyork@wempe.com

PATEK PHILIPPE BOUTIQUEN
20354 HAMBURG

Neuer Wall 5

+49 40 636 076919
patekphilippe.hamburg@wempe.de

60313 FRANKFURT
GoethestraRe 10

+49 69 247 53 20 88
patekphilippe.frankfurt@wempe.de

A. LANGE & SOHNE BOUTIQUEN
80333 MUNCHEN
Perusastrafde 3 -4

+49 89 25 5447 80
lange-soehne-muenchen@wempe.de

LONDON W1S 4QL

38 Old Bond Street

+44.20 7493 2266
lange-soehne-london@wempe.com
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Dank an alle Hersteller und Firmenarchive,
welche uns mit Bildmaterial unterstiitzt haben,
sowie an die Eagle Wings Foundation.

Unser Wempe Glashiitte !/SA Katalog ist in jedem

unserer Geschifte erhiltlich oder kann unter

wempe.com angefordert werden.
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